herramientas
de corte



Herramientas de corte
Avellandadores para tornillos allen. Avellanadores para chaflanar

13001
AVELLANADORES
PARA TORNILLOS ALLEN
1300101 MANGO CILINDRICO 1300102 MANGO CONICO
DIN 373 - IS0 4206 DIN 375
e Aceros 400 - 800 N/mm? e Aceros 400 - 800 N/mm?
— — ), .
L L
Cédigo M 0 (mm) P (mm) L (mm) Cédigo M @ (mm) P (mm) L (mm)
130010103 M3 6,0 3,20 71 130010210 M10 18,0 10,50 140
130010104 M4 8,0 1,30 71 130010212 M12 20,2 13,00 140
130010105 M5 10,0 5,30 80 130010214 M14 24,0 15,00 150
130010106 M6 11,0 6,40 80 130010216 M16 26,0 17,00 180
130010108 M8 15,0 8,40 100 130010218 M18 30,0 19,00 -
130010110 M10 18,0 10,50 100 130010220 M20 33,0 21,00 -
130010112 M12 20,0 13,00 100 130010222 M22 36,0 23,00 -
130010224 M24 40,0 25,00 -
TAMBIEN DISPONIBLE EN TITANIO
1300103 JUEGQ DE AVELLANADORES
DE MANGO CILINDRICO
DIN 373 - 1S0 4206 + compuestolls
o M4
e M5
e M6
o M8
e M10
13002 1300202 CONICOS DESBARBADOR
DIN 335 FORMA C 90°
AVELLANADORES PARA CHAFLANAR j
Angulo de avellanado 90°. Mango cilindrico. Filo de corte taladro
. . transversal. Corte a derecha. Ideal para desbarbar. Las virutas salen por
1300201 CONICOS MANGO CILINDRICO LARGO el agujero impidiendo embozos en la pieza.
DIN 335 FORMA C 90° Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos.

Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos
d1
2= = b a3

St

2 nominal .

-—-- Cadigo 0 (;nn:)ﬂ e (Cr:::;za (mLm) (dnfr?) Co5 TN
L 130020201 1/4 6,35 45 6,35 ([

130020202  2/5 10,00 45 6,00 [ J o

Cédigo 4110 03 . 60 130020203  5/10 14,00 58 8,00 { [ J

(mm) (mm) (mm) (mm)

130020101 6,3 15 g5 50 130020204 10/15 21,00 65 10,00 [ J o

130020102 83 20 85 6,0 130020205 15/20 28,00 85 12,00 (] [ J
130020103 10,4 25 88 6,0 130020206 20/25 35,00 1102 15,00 [ J
130020104 12,4 2,8 108 8,0 130020207 25/30 40,00 115 1500 @
130020105 15,0 32 110 10,0 130020208 30/35 48,00 127 15,00 [ )
130020106 16,5 32 112 10,0 130020209 35/40 53,00 136 15,00 (]
130020107 20,5 35 115 10,0 130020210  40/50 64,00 166 18,00 [ J

130020108 250 38 118 100 Contintia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Avellanadores para chaflanar

13002
AVELLANADORES PARA CHAFLANAR (sigue)

1300203 CONICOS
DIN 335 FORMA C 90°

d2

v

Materiales disponibles

‘ HSS Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos

. Aluminio | Especial para aluminio
. Co5 Cobalto. Especial para acero de alta aleacion como V2A y V4A

. TiN Superficie de nitruro de titanio. Recomendado para acero, hierro fundido, metales ligeros y no-férricos

@ irn Recubrimiento especial de nitruro de titanio negro. Con refrigerante

MD Cabeza integral metal duro. Especial para aceros abrasivos y de alta aleacion con consistencia superior a 1000 N/mm?, GG superior a 240 HB
a1 o d3Q L 20 Tipo de recubrimiento
Codigo (mm) HSS Aluminio Cob TN TiAIn MD

130020301 43 13 40 4 o

130020302 50 15 40 4 [ ]

130020303 53 15 40 4 [ ]

130020304 58 15 45 5] [ )

130020305 6,0 15 45 5 [ J

130020306 6,3 15 45 5] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ J
130020307 7,0 18 50 6 [ J

130020308 73 18 50 6 [ )

130020309 8,0 2,0 50 6 [ J (] (]
130020310 83 2,0 50 6 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
130020311 94 2,2 50 6 [ J

130020312 10,0 25 50 6 [ ] [ ] [ ]
130020313 10,4 2,5 50 6 €] [ J (] { [ J
130020314 115 2,8 56 8 [ )

130020315 12,4 2,8 56 8 [} [ J o ([ J [ J
130020316 134 29 56 8 [ ]

130020317 15,0 3,2 60 10 [ ) [ J
130020318 16,5 32 60 8 [ ] [ ] ([} ([ J [ J
130020319 16,5 3,2 60 10 [ ] [ J ([ J ([ J
130020320 19,0 35 63 10 [ ]

130020321 20,5 35 63 10 [ ] [ ] ([ J ([ J [ J
130020322 23,0 38 67 10 [ ]

130020323 25,0 38 67 10 [ ] [ ] ([ J ([ J
130020324 28,0 40 71 12 o

130020325 30,0 42 71 12 [ )

130020326 31,0 42 71 12 [ ] [ ] ([ J { [ J
130020327 37,0 48 90 12 [ ) [ J
130020328 40,0 10,0 80 15 [ ] [ J




Herramientas de corte

Avellanadores para chaflanar

13002

AVELLANADORES PARA CHAFLANAR (sigue)

1300204 CONICOS CON MANGO CONICO

DIN 335 FORMA D 90°
. = - ~
L
. d1o d30 L
oo o) (mm) (mm)
130020401 15,0 3,2 85
130020402 16,5 3,2 85
130020403 19,0 35 100
130020404 20,5 815 100
130020405 23,0 38 106
130020406 25,0 3,8 106
130020407 26,0 38 106
130020408 28,0 4,0 112
130020409 30,0 4,2 112
130020410 31,0 42 112
130020411 34,0 45 118
130020412 37,0 48 118
130020413 40,0 10,0 140
130020414 50,0 14,0 150
130020415 63,0 16,0 180
130020416 80,0 22,0 190
1300205 JUEGO AVELLANADORES
DIN 335 FORMA G 90°

Compuesto por:
e 063-104-16,5-20,5-25

Materiales disponibles
e HSS

HHS Aluminio

Cob para aceros VA
TN

TIAIN

E

Cono Morse

M1
oMt
Ccm2
CM2
M2
cm2
Ccm2
Ccm2
CM2
CcMm2
CM2
cm2
CM3
CM3
CM4
CM4

792 d

1300206 AVELLANADORES CON PLAQUITA INTERCAMBIABLE

e Para avellanar agujeros cilindricos, poligonales, corte interrumpido,
etc. por el interior y exterior de las piezas
e Cuchilla intercambiable y afilable con distintos dngulos para todo tipo

de materiales

e Flsistema de autocentraje garantiza el acabado y la concentricidad

interior
130020601
INTERIORES
Codigo Capacidad @ (mm)
13002060101 2-17
13002060102 3-41
13002060103 21-59
13002060104 40-77
13002060105 60 -97
13002060106 80-117
130020602
EXTERIORES
Cédigo Capacidad @ (mm)
13002060201 2-17
13002060202 4-37
13002060203 9-45
13002060204 21-57
13002060205 40-75
13002060206 60 - 95
13002060207 80-115
130020603
INTERIORY EXTERIOR A LAVEZ
- Capacidad @ (mm)
Cocigo Interior (méX)  Exterior (méx.)
13002060301 12 24
13002060302 15 30
13002060303 20 36
13002060304 40 56
13002060305 20 45

59

Angulos
60°/90°/120°
60°/90°/120°

60°/90°

60°/90°
90°
90°

r's

Angulos
60°/90°
60°/90°
60°/90°
60°/90°
60°/90°
90°
90°

4
Ier
Angulos

90°
90°
90°
90°
90°

CONSULTAR PARA CUCHILLAS DE RECAMBIO




Herramientas de corte

Brocas escalonadas
13003
BROCAS ESCALONADAS
1300301
BROCAS ESCALONADAS RECTIFICADA
DE RANURA HELICOIDAL
o |deal para el perforado de chapas en todo tipo de industria: eléctrica, sanitaria, calefaccion, automavil, etc.
e Adecuadas para chapas metdlicas de hasta 4 mm
- Tamaio @1-02 L1 03 )
Codigo ) (mm) (mm) Pasos (mm) Material
130030101 05  40-120 65 5 6 @
Y - T 130030102 0/ 40-120 65 9 6 ® ©® ©
03___ —or |62 130030103 1 40-200 75 9 8 @ @ @
ffffffffff 130030104 2 40-300 100 14 10 @ ® ©
L 130030105 3 60-380 100 12 10 @
130030106 4 60-2675 75 8 10 @
e mi@mee =@ ee 0 5 4030 07 13 10 @
HSS HSSE Co 5 HSSETiN 130030108 6 60-320 75 8 10 @
130030109 7 50-280 69 7 07 @
130030110 8 6,0-305 80 9 10 @
Materiales disponibles 130030111 9 60-370 100 12 10 ®@ ©® O
‘HSS— 130030112 10  4,8-1065 54 5 6 @
e | 130030113 11 60-250 65 7 07 @
@5 o114 12 60-320 76 9 10 @
@ W 130030115 13 60400 105 16 13 @
TamafioN°  Margen de taladro @ mm
0/5 40/6,0/80/100/12,0
0/9 40/50/6,0/7,0/80/9,0/100/11,0/12,0
1 4,0/6,0/80/10,/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/6,0/80/100/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
3 6,0/9,0/130/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0
4 6,0/9,0/11,4 (PG/) /14,0 (PG9) /17,25 (PG11) /19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5 40/6,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/30,0/33,0/36,0/39,0
6 6,0/9,0/11,2(R1/8)/14,5 (R1/4)/18,2 R3/8)/ 22,3 (R1/2)/ 27,9 (R3/4) / 32,0
7 50/8,8(G1/8)/11,8 (G1/4)/ 15,3 (G3/8) /19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
8 6,0/9,0/12,5(PG7)/ 15,2 (PG9)/ 18,6 (PG11)/ 20,4 (PG13,5)/ 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
9 6,0/9,0/12,5(PG7)/ 15,2 (PG9) /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5)/ 22,5 (PG16)/ 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5/ 34,0/ 37,0 (PG29)
12 6,0/9,0/12,0/16,0/20,0/22,5/250/285/32,0
13 6,0/11,0/17,0/23,0/29,0/30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0
1300302
BROCAS ESCALONADAS CON 3 CANALES DE SALIDA
e Especial para aluminio y metales blandos. Rectificado CBN
- Tamato 01-02 L1 03
o PR o We Sy Cem o P
”””7:7”17[@2 130030201 09 40-120 65 9 6
130030202 1 40-20,0 75 9 8
L 130030203 2 4,0-30,0 100 1 10

Continta en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas escalonadas. Brocas conicas. Brocas diametrales

13003
BROCAS ESCALONADAS (sigue)

1300303
BROCAS CONICAS PARA CHAPA RECTIFICADAS

o Angulo de corte 118°. Angulo de cono 20/30°. Corte a derecha.
o Adecuadas para metales no férricos, aceros termoplésticos y plasticos duros, asi como chapas de metal de hasta 4 mm de espesor.

Tamario 01-02 L1 03

~ ,_, = — -~ - Codigo Nr) (mm) mm) (@) Material
03 — =0 ]02 130030301 1 30-140 58 6 @ ® @
”””” 130030302 2 50-200 71 8 00 0
L 130030303 3 160-305 7% 9 ® ® @
130030304 4 240-400 89 10 @
—_, e e — 130030305 5 360-500 97 12 @
130030306 6 400-610 103 13 @
HSS HSSE Go 5 HSSETIN 130030307 7 50-254 87 10 @
130030308 8 50-310 103 9 @ @ @
130030309 9 50-25 79 8 @
1300304
JUEGO BROCAS ESCALONADAS Y CONICAS
Codigo Descripcion Material

130030401  Tamafio n° 0/9, 1y 2 en estuche metdlico HSS
130030401  Tamafio n° 0/9, 1y 2 en estuche metalico Cob
130030401  Tamafio n° 0/9, 1y 2 en estuche metalico TiN
Tamafion® 1,2, 3y 1 envase de pasta de
L corte de 30g. En estuche metalico 89
Tamafon®1, 2,3y 1 envase de pasta de
] 4 - corte de 30g. En estuche metélico Co5
gy A 0
Y 130030402 Tamafion®1, 2, 3y 1 envase de pasta de T

corte de 30g. En estuche metélico

13004
BROCAS BIDIAMETRALES
1300401 PARA TORNILLOS ALLEN MANGO CILINDRICO 1300402 PARA TORNILLOS ALLEN MANGO CONICO
HSS - DIN 8376 - ASIENTO 180° HSS - DIN 8377 - ASIENTO 180°
e Aceros 400 - 800 N/mm? o Aceros 400 - 800 N/mm?
R R
e [ BT [0
= =
L L
- d1 d2 L I 12 L dl d2 L Il [2
G M om om om oom em 9 M em om oom em em)
130040101 M3 3,40 6,0 93 57 9 130040201 M8 9,0 150 212 114 19

130040102 M4 4,50 80 117 75 1 130040202  M10 11,0 180 228 130 28
130040103 M5 5,50 100 133 &7 13 130040203  M12 14,0 200 238 140 27
130040104 M6 6,60 110 142 94 15 130040204  M14 16,0 240 281 160 31
1300401056 M8 9,00 150 169 114 19 1300402056 M16 18,0 260 286 165 35
130040106  M10 11,00 180 191 130 28 130040206  M18 20,0 300 296 175 39

130040207  M20 22,0 330 334 18 43

Contintia en la pagina siguiente >
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13004
BROCAS BIDIAMETRALES (sigue)

130040301 PARA ASIENTOS CONICOS MANGO CILINDRICO

HSS - DIN 8374 - ASIENTO 90°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

L d1 d2 L il 12
G M om m e om m

13004030101 M3 3,20 6,0 93 57 9
13004030102 M4 4,30 8,0 117 75 1
13004030103 M5 5,30 100 133 87 13
13004030104 M6 6,40 15 142 9% 15
13004030105 M8 8,40 150 169 114 19
13004030106 M10 19,0 198 130 23

Herramientas de corte
Brocas diametrales. Brocas de centrar

130040302 PARA ASIENTOS CONICOS MANGO CILINDRICO
HSS - DIN 8378 - ASIENTO 90°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

d1 a2 L 1 12
(mm)  (mm)  (mm) (mm)  (mm)
13004030201 M3 25 34 70 39 88
13004030202 M4 3,3 45 80 47 114
13004030203 M5 42 56 93 57 136
13004030204 M6 50 66 101 63 165
13004030205 M8 6.8 68 125 81 210
13004030206  M10 85 85 142 94 255
13004030207 M12 10,2 102 160 108 30,0

Codigo M

130040401 PARA ASIENTOS CONICOS MANGO CONICO

HSS - DIN 8375 - ASIENTO 90°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

[ T

d1 d2 L I [2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
13004040101 M5 5,50 11,0 175 94 13
13004040102 M6 6,60 130 182 101 15
13004040103 M8 9,00 172 228 130 19
13004040104 M10 11,00 215 248 150 23

Codigo M

130040402 PARA ASIENTOS CONICOS MANGO CILINDRICO
HSS - DIN 8379 - ASIENTO 90°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

o
- meewEem 0 [0
_
L

L d1 d2 L Il [2

Godgo M o) om) m) ) o)
13004040201 M8 6,8 90 162 8t 21,0
13004040202 M10 8,5 11,0 175 94 255
13004040203 M12 10,2 135 189 108 30,0
13004040204 M14 12,0 155 218 120 345
13004040205 M16 14,0 175 228 130 385
13004040206 M18 5} 200 238 140 435
13004040207 M20 17,5 220 248 150 475

1 3005 Materiales disponibles

BROCAS DE CENTRAR ® o5 o 1300502
1300501 MD Metal duro integral HSSCO - PUNTA 120°
HSSCO - PUNTA 90°

e Aceros 800 - 1100 N/mm? p

p—— | ¢

L

Cadigo Omm) L (mm) | (mm) Co5 MD
130050101 30 50,0 10,0 [ J
130050102 4,0 52,0 12,0 o
130050103 5,0 60,0 15,0 [ J
130050104 6,0 66,0 20,0 [ J
130050105 8,0 79,0 25,0 [ ]
130050106 10,0 89,0 25,0 [ J
130050107 12,0 102,0 30,0 [ ]
130050108 16,0 115,0 35,0 [ J
130050109 20,0 131,0 40,0 [ ]

e Aceros 800 - 1100 N/mm?

Cédigo 0 (mm)

El
3
o
o
o
=
S

130050201 3,0 46,0 12 (]
130050202 4,0 55,0 12 o
130050203 5,0 62,0 14 (]
130050204 6,0 66,0 16 o
130050205 8,0 79,0 21 (]
130050206 10,0 89,0 25 o
130050207 12,0 102,0 30 (]
130050208 16,0 115,0 38 o
130050209 20,0 1310 45Contina e/ pégina sigiente >
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Herramientas de corte
Brocas de centrar

13005
BROCAS DE CENTRAR (sigue)

1300503

HSS - DIN 333 - PUNTA 118°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

I

a a

o | = —r | 02
L
Codigp  di(mm) d2(mm) L(mm) I(mm) HSS MD
130050301 1,00 5,24 315 1,60 { ]
130050302 1,25 524 33,5 1,90 [ ]
130050303 1,60 524 375 2,40 { ]
130050304 2,00 5,65 42,0 2,90 [ )
130050305 2,50 6,27 47,0 3,60 ([ J
130050306 3,15 6,91 52,0 4,40 [ )
130050307 4,00 10,0 59,0 5,60 ([ J
130050308 5,00 12,5 66,0 6,90 [ )
130050309 6,30 16,0 74,0 8,60 ([ J
130050310 10,0 25,0 100 315 [ )
130050311 12,5 315 125 335 [ J
Materiales disponibles
@ 5ss HSS
MD Metal duro integral

1300504

HSS - DIN 333 - PUNTA 118° SERIE LARGA

e Aceros 400 - 800 N/mm?

. A,
LRE.. 10
L
Codigo dl (mm) d2(mm) L(mm) | (mm) HSS

130050401 1,00 4,00 60,0 1,30 [ )
130050402 1,50 5,00 60,0 2,00 [ ]
130050403 2,00 6,00 80,0 2,50 [ )
130050404 2,50 8,00 80,0 3,10 [ ]
130050405 3,00 8,00 80,0 3,90 [ J
130050406 1,00 4,00 120,0 1,30 [ J
130050407 1,50 5,00 120,0 2,00 [ )
130050408 2,00 6,00 120,0 2,50 [ J
130050409 2,50 8,00 120,0 3,10 [ J
130050410 3,00 8,00 120,0 3,90 [ J
130050411 3,00 10,0 120,0 3,90 [ )
130050412 4,00 10,0 120,0 5,00 [ J
130050413 4,00 12,0 120,0 5,00 [ )
130050414 5,00 14,0 120,0 6,30 [ J

1300505 CENTRAR'Y AVELLANAR

HSS - DIN 333 B - PUNTA 118°/ AVELLANADO 60°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

Codigo dl(mm) d2(mm) L(mm) | (mm)
130050501 1,00 4,00 355 1,60
130050502 1,25 5,00 40,0 1,90
130050503 1,60 6,30 45,0 2,40
130050504 2,00 8,00 50,0 2,90
130050505 2,50 10,0 56,0 3,60
130050506 315 11,2 60,0 4,40
130050507 4,00 14,0 67,0 5,60
130050508 5,00 18,0 75,0 6,90
130050509 6,30 20,0 80,0 8,60

1300506 RADIAL

HSS - DIN 333 R - PUNTA 118°
e Aceros 400 - 800 N/mm?

LN L
A1 ] e | 2

L

Cédigo dl(mm) d2(mm) L(mm) | (mm)
130050601 1,00 3,15 31,5 3,00
130050602 1,25 3,15 31,5 85
130050603 1,60 4,00 355 4,25
130050604 2,00 5,00 40,0 5,30
130050605 2,50 6,30 45,0 6,70
130050606 315 8,00 50,0 8,50
130050607 4,00 10,0 56,0 10,6
130050608 5,00 12,5 63,0 132
130050609 6,30 16,0 71,0 17,0
130050610 8,00 20,0 80,0 21,2
130050611 10,0 25,0 100,0 31,5
130050612 12,5 31,5 125,0 33,5

oy
00000000O0

000000000000
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Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico

13006 ,
BROCAS DE MANGO CILINDRICO o o _
SERIE CORTA (nOfmﬁ') Materiales disponibles  Aplicaciones para:
A | @ HSS Aceros 400 - 800 N/mm?
B HSSCO | Aceros 800 - 1100 N/mm?
! ¢ | O NOX | Acerolnoxidable
“I 0 D @ Auminio | Especial para aluminio
3 E | @ Latn Laton y bronces
F | @ TN Aceros 800 - 1100 N/mm?
G @ TAN Aceros, Inox, Aluminio, Titanio, Fundicion.
DIN 338
Cédigo (mmm) (mLm) (mlm) ABCDETFG Cadigo (mwm) (mLm) (m‘m) A B CDETFG
13006001 0,20 19 25 @ 13006042 2,25 53 27 @ ce oo
13006002 0,25 19 3l ® 13006043 2,30 53 277 @ L )
13006003 0,30 19 3 @ 13006044 2,35 53 27 @
13006004 0,35 19 3l @ 13006045 2,40 57 3 O L J
13006005 0,40 20 5 @ 13006046 2,45 57 30 @
13006006 0,45 22 Gill @ 13006047 2,50 57 30 @ ceeoo0o
13006007 0,50 22 6 @ 13006048 2,55 57 30 O
13006008 0,55 24 7 @ 13006049 2,60 57 3 O L )
13006009 0,60 24 7 @ 13006050 2,65 57 3 O
13006010 0,65 26 8 @ 13006051 2,70 61 3 @ L )
13006011 0,70 28 9 O 13006052 2,75 61 3 @ ceeo
13006012 0,75 28 9 @ 13006053 2,80 61 33 @ o0
13006013 0,80 30 07 @ 13006054 2,85 61 3 @
13006014 0,85 30 07 @ 13006055 2,90 61 33 @ L )
13006015 0,90 32 iy @ 13006056 2,95 61 g O
13006016 0,95 32 1 @ 13006057 3,00 61 3 O ceeooo
13006017 1,00 34 12 @ ce oo 13006058 3,05 65 3% @
13006018 1,05 34 12 @ 13006059 3,10 65 % @ oe L J
13006019 1,10 36 14 @ o 13006060 3,15 65 3% @
13006020 1,15 36 14 @ 13006061 3,20 65 % @ oce ( X J
13006021 1,20 38 16 @ [ J 13006062 3,25 65 % @ cee
13006022 1,25 38 16 @ cee 13006063 3,30 65 % @ oe L J
13006023 1,30 38 16 @ o 13006064 3,35 70 ¥ O
13006024 1,35 40 18 @ 13006065 3,40 70 ¥ O oe [ M J
13006025 1,40 40 18 @ o 13006066 3,45 70 ¥ O
13006026 1,45 40 18 @ 13006067 3,50 70 ¥ O (O3 B M 2N )
13006027 1,50 40 18 @ ceeoe 13006068 3,55 70 39 O
13006028 1,55 43 20 O 13006069 3,60 70 ¥ O oo
13006029 1,60 43 20 @ o 13006070 3,65 70 ¥ O
13006030 1,65 43 20 © 13006071 3,70 70 ¥ O o0
13006031 1,70 43 20 @ o 13006072 3,75 70 39 @ ceeo
13006032 1,75 46 2 o (] 13006073 3,80 75 43 @ oo
13006033 1,80 46 2 @ o 13006074 3,90 75 43 @ o0
13006034 1,85 46 2 @ 13006075 3,95 75 43 @
13006035 1,90 46 2 @ o 13006076 4,00 75 43 @ ceeooo
13006036 1,95 49 24 @ 13006077 4,05 75 43 @
13006037 2,00 49 24 @ O®® e e 1306078 4,10 75 43 @ oce [ N )
13006038 2,05 49 24 @ 13006079 4,15 75 43 @
13006039 2,10 49 24 @ ® @ 13006080 4,20 75 43 @ oce [ N J
13006040 2,15 53 27 @ 13006081 4,25 75 43 @ ceeoeo
13006041 2,20 53 27 @ ® @ 13006082 4,30 80 7 @ o0

Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico

13006

BROCAS DE MANGO CILINDRICO

SERIE CORTA (normal) (sigue)

Codigo 0 L : A B CDETFG
oo 2 L ' ABCDEF G MRS I

mm @m) ) 13006132 790 117 75 @ o0
13006083 4,40 80 7 @ oo 13006133 7,95 17 B @
13006084 4,50 80 47 @ oe o0 13006134 8,00 117 B @ cee [ ]
13006085 4,55 80 47 @ 13006135 8,10 17 B @ o0
13006086 4,60 80 47 @ o0 13006136 8,15 17 B @
13006087 4,65 80 47 @ 13006137 8,20 17 B @ o0
13006088 4,70 80 47 @ o0 13006138 8,25 117 B @ ce oo
13006089 4,75 80 47 @ oe [ ] 13006139 8,30 17 B @ o0
13006090 4,80 86 52 @ o0 13006140 8,40 117 B @ o0
13006091 4,90 86 5 @ o0 13006141 8,45 17 B @
13006092 5,00 86 5 @ oe o0 13006142 8,50 117 B @ ceo®ooo0
13006093 5,10 86 5 @ oe L ) 13006143 8,60 125 81 @ o0
13006094 5,20 86 5 @ oe o0 13006144 8,65 125 81 @
13006095 5,25 86 5 @ oe [ ] 13006145 8,70 125 81 @ o0
13006096 530 86 52, =26 ® ® 13006146 875 125 81 @ ( N ]
13006097 5,40 93 5 @ o0 13006147 8,80 125 81 @ o0
13006098 550 93 5 @ oce ® ® 13006148 890 125 81 @ o0
13006099 5,60 93 5 @ o0 13006149 8,95 125 81 @
13006100 5,70 93 5 @ o0 13006150 9,00 125 81 @ ceo®ooo0
13006101 5,75 93 5 @ oe o 13006151 9,05 125 81 @
13006102 5,80 93 5 @ o0 13006152 9,10 125 81 @ ([ J
13006103 5,85 93 5 @ 13006153 9,20 125 81 @ { ]
13006104 5,90 93 57 @ o0 13006154 9,25 125 81 @ o0
13006105 6,00 93 5 @ oe L ) 13006155 9,30 125 81 @ { ]
13006106 6,10 101 63 @ oo 13006156 9,35 125 81 @
13006107 6,20 101 63 @ L ) 13006157 9,40 125 81 @ (]
13006108 6,25 101 63 @ oce [ ) 13006158 945 125 81 @
13006109 6,30 101 63 @ [ 2 J 13006159 9,50 125 81 @ (o2 2 BN 2N J
13006110 6,35 101 63 @ 13006160 9,60 133 87 @
13006111 6,40 101 63 @ L ) 13006161 9,70 133 87 @
13006112 6,50 101 63 @ oe [ N ) 13006162 9,75 133 87 @ [ N}
13006113 6,60 101 63 @ [ 2} 13006163 9,80 133 87 @ o0
13006114 6,70 101 63 @ o0 13006164 9,90 133 87 @ o
13006115 6,75 109 69 @ oe [ ] 13006165 10,00 133 87 @ cCeo0oo0o0
13006116 6,80 109 69 @ o0 13006166 10,10 133 87 @
13006117 6,90 109 69 @ L ) 13006167 10,20 133 87 @
13006118 6,95 109 69 @ 13006168 10,25 133 87 @ oe
13006119 7,00 109 69 @ oe o0 13006169 10,30 133 87 @
13006120 7,10 109 69 @ [ N J 13006170 10,40 133 87 @
13006121 7,20 109 69 @ o0 13006171 10,50 133 87 @ cCeo®oo0o0
13006122 7,25 109 69 @ oe [ J 13006172 1060 133 87 @
13006123 7,30 109 69 @ oo 13006173 10,70 142 9 @
13006124 7,35 109 69 @ 13006174 10,75 142 9% @
13006125 7,40 109 69 @ oo 13006175 10,80 142 9 @
13006126 7,50 109 69 @ oe o0 13006176 1090 142 9 @
13006127 7,60 17 B @ oo 13006177 11,00 142 9 @ cCeoo0o0
13006128 7,65 117 B @ 13006178 11,10 142 9 @
13006129 7,70 17 B @ oo 13006179 1120 142 9 @
13006130 7,75 117 B @ [} 13006180 11,25 142 9 @
13006131 7,80 117 B @ oo Contintia en la pagina siguiente >




Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico. Brocas de mango reducido

13006 . 13007
BROCAS DE MANGO CILINDRICO BROCAS DE MANGO REDUCIDO HSS
SERIE CORTA (normal) (sigue) SERIE CORTA (normal)

Codi . | ABCDEFG :

o e ——ey
13006181 11,30 142 94 @
13006182 1140 142 94 @ t
13006183 1150 142 9% @ o O e e e @ DN338
13006184 11,60 142 94 @ Codigo 0 d L '
13006185 11,70 142 %4 @ (i) {0} (i (D)
13006186 1175 142 % @ 13007001 10,00 8 133 87
swow 1o W u e e ——
13006188 11,90 151 101 @ e 1150 . s o
13006189 1200 151 101 @ © O ® ® ® @ 13007005 12,00 8 151 101
13006190 N © 13007006 1250 8 151 101
13006191 1220 151 101 @ 13007007 13,00 10 151 101
13006192 1225 1561 101 @ 13007008 13,25 10 160 108
13006193 1230 151 101 @ 13007009 13,50 10 160 108
13006194 1240 151 101 @ 13007010 13,75 10 160 108
13006195 1250 151 101 @ ® O © ® ® @ 13007011 14,00 10 160 108
13006196 12,60 151 101 @ 13007012 14,25 10 169 114
13006197 12,70 151 101 @ 13007013 14,40 10 169 114
13006198 1275 151 101 @ 13007014 14,50 10 169 114
13006199 1280 151 101 @ 13007015 14,75 10 169 114
om0 0 1o @ e S e
Eggggg; Egg 12; 18; : O O . 13007018 15,50 10 178 120

: 13007019 15,75 10 178 120

13006203 | 135001601 105 @ 13007020 16,00 12 178 120
13006204 13,7 Ry ® 13007021 16,25 12 184 125
13006205 1400 160 108 @ 13007022 16,40 12 184 125
13006206 1425 169 114 @ 13007023 16,50 12 184 125
13006207 1450 169 114 @ 13007024 16,75 12 184 125
13006208 1475 169 114 @ 13007025 17,00 12 184 125
13006209 1500 169 114 @ 13007026 17,25 12 191 130
13006210 1525 178 120 @ 13007027 17,50 12 191 130
13006211 1550 178 120 @ 13007028 ' 746 12 191 130
13006212 1575 178 120 @ 13007029 18,00 12 191 130
13006213 1600 178 120 @ 13007030 18,25 12 198 135
13006214 1625 184 125 @ 13007031 18,50 12 198 135
s w0 e 1 @ R ——
M T 13007034 19,00 12 198 135
13006217 1700 184 | 125 @ 13007035 19,25 12 205 140
13006218 1725 191 130 @ 13007036 19,50 12 205 140
13006219 1750 191 130 @ 13007037 1975 12 205 149
13006220 17,75 191 130 @ 13007038 20,00 13 205 140
13006221 1800 191 130 @ 13007039 20,50 13 212 145
13006222 1825 198 135 @ 13007040 20,60 13 212 145
13006223 1850 198 135 @ 13007041 21,00 13 212 145
13006224 1875 198 135 @ 13007042 21,50 13 219 150
13006225 19,00 198 135 @ 13007043 22,00 13 219 150
13006226 1925 205 140 @ 13007044 22,50 13 226 155
13006227 1950 205 140 @ 13007045 22,60 13 226 155
12006228 1975 205 140 @ 13007046 23,00 13 226 155
13006229 20,00 205 140 @ Contintia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango reducido. Brocas de mango cilindrico

13007
BROCAS DE MANGO REDUCIDO HSS P N R N
SERIE CORTA (normal) (sigue) m om
13008024 2,90 100 66 (]
Cédigo 0 d L | 13008025 3,00 100 66 [ J [ J
(mm) (mm) (mm) (mm) 13008026 3,10 106 69 o [ ]
13007047 23,50 13 226 155 13008027 3,20 106 69 ) )
13007048 24,00 13 233 160 13008028 3,25 106 69 Y
13007049 24,50 13 233 160 13008029 3,30 106 69 ° °
13007050 25,00 13 233 160 13008030 340 112 73 PY
e D D M B wm s m noe e
13007053 26,50 13 240 165 002 chay Uz e o o
13007054 27,00 13 247 170 13008033 370 112 B e b
13007055 2750 13 247 170 [0C0 T S RS
13007056 28,00 13 247 170 13008035 3,80 19 B @
13007057 28,50 13 254 175 13008036 390 119 B @
13007058 29,00 13 254 175 13008037 4,00 119 7B @ [
13007059 29,50 13 254 175 13008038 410 119 78 (] [ J
13007060 30,00 13 254 175 13008039 4,20 119 78 o [ J
13008040 4,25 119 78 (]
1 3008 P 13008041 4,30 126 82 (] o
BROCAS DE MANGO CILINDRICO 13008042 440 196 2 e
SERIE LARGA 13008043 450 126 2 @ °
| 13008044 4,60 126 82 (]
13008045 4,70 126 82 (] [ J
0 | ——pTmeeemiea | 0 13008046 475 126 82 @
L 13008047 4,80 132 87 (] [ J
13008048 4,90 132 87 (]
DIN 340 13008049 5,00 132 87 o [ )
N 0 L | 13008050 5,10 132 87 ([ J [
Cadigo (mm) (mm) mp | FBAG 13008051 5,20 132 87 @ °
13008001 1,00 56 33 ) 13008052 5,25 132 87 (]
13008002 1,10 60 37 o 13008053 5,30 132 87 [ )
13008003 1,20 65 4 [} 13008054 5,40 139 91 { ]
13008004 125 65 3| ® 13008055 5,50 139 91 o [ )
13008005 1,30 65 VA [ 13008056 5,60 139 91 (] o
13008006 1,40 70 45 o 13008057 5,70 139 91 o
13008007 1,50 70 45 [ 13008058 5¥75 139 91 (]
13008008 1,60 76 50 [ 13008059 5,80 139 91 o [ )
13008009 1,70 80 50 [ 13008060 5,90 139 91 (]
13008010 175 80 53 13008061 6,00 139 91 (] [ ]
13008011 1,80 80 53 [ 13008062 6,10 148 97 o
13008012 1,90 80 53 [ ) 13008063 6,20 148 97 (] [ ]
13008013 2,00 85 56 [ [ 13008064 6,25 148 97 (]
13008014 2,10 85 56 [ ) [ 13008065 6,30 148 97 (]
13008015 2,20 85 56 [ 13008066 6,40 148 97 o
13008016 2,25 90 59 ® 13008067 6,50 148 97 [ ([
13008017 2,30 <o) 59 [ () 13008068 6,60 148 97 o
13008018 2,40 95 62 [ ) 13008069 6,70 148 97 (]
13008019 2,50 95 62 [ [ 13008070 6,75 156 102 (]
13008020 2,60 100 66 o 13008071 6,80 156 102 (] [ J
13008021 2,70 100 66 [ () 13008072 6,90 156 102 (]
13008022 2,75 100 66 [} 13008073 7,00 156 102 (] [ J
13008023 2,80 100 66 [ ]
Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico

13008 )
BROCAS DE MANGO CILINDRICO
SERIE LARGA (sigue)

Cadigo (m@m) (mLm) (m'm) A B G Codigo (mq’m) (mLm) (m'm) A B G
13008074 7,10 156 102 @ 13008121 14,00 214 140 @
13008075 7,20 156 102 @ ° 13008122 14,50 220 144 @
13008076 7,25 156 102 @ 13008123 15,00 220 144 @
13008077 7,30 156 102 @ 13008124 15,50 227 149 @
13008078 7,40 156 102 @ 13008125 16,00 227 149 @
13008079 7,50 156 102 @ ° 13008126 16,50 235 154 @
13008080 7,60 165 109 @ 13008127 17,00 235 154 @
13008081 7,70 165 109 @ 13008128 17,50 241 158 @
13008082 775 165 109 @ 13008129 18,00 241 158 @
13008082 7,80 165 109 @ 13008130 18,50 247 162 @
13008084 7,90 165 109 @ 13008131 19,00 247 162 @
13008085 8,00 165 109 @ ° 13008132 19,50 254 166 @
13008086 8,10 165 109 @ 13008133 20,00 257 166 @
13008087 820 165 109 @ ®
13008088 825 165 109 @ 13009
e BROCAS DE MANGO CILINDRICO
13008090 840 165 109 @ SERIE EXTRA LARGA
13008091 850 165 109 @ ®
13008092 875 175 115 @ I
13008093 8,80 175 115 @ ® — S—
13008094 8,90 175 115 @ “ il ] ’
13008095 9,00 175 115 @ ® L
13008096 9,25 175 115 @ DIN 1869
13008097 9,30 175 115 @

13008096 940 175 115 @ Codigo <m®m> (mLm) (m‘m) A B
13008099 9,50 175 115 @ [} T 511 e = °
13008108 970 184 I - 13009002 2:00 160 110
13008101 975 184 121 @ e T o =
13008102 9,90 184 121 @ O T 2:50 - e °
13008103 10,00 184 121 @ ® T Mo - 120
13008104 10,25 184 121 @ e — 2:50 A W,
13008105 10,30 184 121 @ R 3,00 T 018
13008106 10,40 184 121 @ 15 300 e = e
13008107 10,50 184 21 @ (] 13009009 300 i 160
13008108 10,75 195 128 @ T 350 == CEE )
13008109 11,00 195 128 @ ® 13009011 350 210 s e
13008110 11,10 195 128 @ Pr—— 350 prm E—
13008111 11,25 195 128 @ 13009013 200 s 0 e
13008112 11,50 195 128 @ ® Pr—— 4100 o R
13008113 1,75 195 128 @ 13009015 400 280 190
13008114 12,00 205 134 @ ® TR 450 = e
13008115 12,25 205 134 @ 13009017 450 o ® e
13008116 12,50 205 134 @ P— 4’50 g I
13008117 12,75 205 134 @ 13009019 5:00 1% 1% °
13008118 13,00 205 134 @ ® R 50 e e
13008119 13,25 214 140 @ 13009021 5:00 315 0 e
13008120 13,50 214 140 @ R e o o
13008121 13,75 214 140 @ '

() Medida didmetro @ 9,80 mm Contina en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico

13009 ,
BROCAS DE MANGO CILINDRICO
SERIE EXTRA LARGA (sigue)

Cédigo (m®m) (mLm) (mlm) A B
13009023 550 260 180 [
13009024 5,50 330 235 [ J
13009025 6,00 205 140 [
13009026 6,00 260 180 [ J
13009027 6,00 330 225 [
13009028 6,50 215 150 [ J
13009029 6,50 275 190 [
13009030 6,50 350 235 [ J
13009031 7,00 225 155 [ J
13009032 7,00 290 210 [ J
13009033 7,00 370 250 [ J
13009034 7,50 225 155 [
13009035 7,50 290 200 [ J
13009036 7,50 370 250 [
13009037 8,00 240 165 [ J
13009038 8,00 305 210 [ J
13009039 8,00 390 265 [ J
13009040 8,50 240 165 [ J
13009041 8,50 305 210 [ J
13009042 8,50 390 265 [ J
13009043 9,00 250 175 [ J
13009044 9,00 320 220 [ J
13009045 9,00 410 280 [ J
13009046 9,50 250 175 [ J
13009047 9,50 320 220 [ ]
13009048 9,50 410 280 [ J
13009049 10,00 265 185 [ ]
13009050 10,00 340 235 [ J
13009051 10,00 430 295 [ J
13009052 10,50 265 145 [
13009053 10,50 340 250 [ J
13009054 10,50 430 295 [
13009055 11,00 280 195 [ J
13009056 11,00 340 250 [
13009057 11,00 455 310 [ J
13009058 11,50 280 195 [
13009059 11,50 365 250 [ J
13009060 11,50 455 310 [ J
13009061 12,00 295 205 [ J
13009062 12,00 375 260 [ J
13009063 12,00 480 315 [
13009064 12,50 295 205 [ J
13009065 12,50 375 260 [
13009066 12,50 480 315 [ J
13009067 13,00 295 205 [
13009068 13,00 375 260 [ J
13009069 13,00 480 315 [

13010 )

BROCAS DE MANGO CILINDRICO

SERIE EXTRA CORTA

R B
1] — 0
DIN 1897 L
Codigo (m®m) (mLm) (mlm) A B G

13010001 1,00 26 6 [ )
13010002 1,10 28 7 [ )
13010003 1,20 30 8 [ )
13010004 1,25 30 8 [ )
13010005 1,30 30 8 o
13010006 1,40 32 9 [ )
13010007 1,50 32 9 [ ]
13010008 1,60 34 10 [ )
13010009 1,70 34 10 [ ]
13010010 175 36 11
13010011 1,80 36 11 [ ]
13010012 1,90 36 1 [ )
13010013 2,00 38 12 [ ] o
13010014 2,10 38 12 [ )
13010015 2,20 40 13 [ ]
13010016 2,25 40 13 [ )
13010017 2,30 40 13 [ ]
13010018 2,40 43 14 [ )
13010019 2,50 43 14 [ ] [ J
13010020 2,60 43 14 o
13010021 2,70 46 16 [ ]
13010022 2,75 46 16 ( )
13010023 2,80 46 16 [ ] [}
13010024 2,90 46 16 [ ]
13010025 3,00 46 16 [ ) [ J
13010026 SHI0] 49 18 [ ) o
13010027 3,20 49 18 [ ] [ J
13010028 35 49 18 [ ]
13010029 3,30 49 18 [ ] [}
13010030 3,40 52 20 [ ) o
13010031 3,50 52 20 [} [ )
13010032 3,60 52 20 [ ) o
13010033 3,70 52 20 [} o
13010034 3,75 52 20 [ )
13010035 3,80 55 22 [} @
13010036 3,90 55} 22 [ ) o
13010037 4,00 55 22 [} o
13010038 410 55 22 [ ) o
13010039 4,20 55 22 [ } @
13010040 4,25 55 24 [ )
13010041 4,30 58 24 [ ) @
13010042 4,40 58 24 [ ) [ ]
13010043 4,50 58 24 [ ) o
13010044 4,60 58 24 [ ) [ }

Contintia en la pagina siguiente >
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13010 ,
BROCAS DE MANGO CILINDRICO
SERIE EXTRA CORTA (sigue)

Herramientas de corte
Brocas de mango cilindrico. Brocas de doble corte

Cadigo (m@m) (mLm) (m'm) A B G Cadigo (m@m) (mLm) (m'm) A B 6
13010045 4,70 58 2% @ ° 13010092 10,50 89 83 @ )
13010046 4,75 58 24 @ 13010093 11,00 % 7 e [
13010047 4,80 62 % @ ° 13010094 11,50 9% 7 @ )
13010048 4,90 62 % @ ® 13010095 12,00 102 51 ) [
13010049 5,00 62 % @ ° 1301009 1300 102 51 ) ®
13010050 5,10 62 % @ ® 13010097 1400 107 5 @ )
13010051 520 62 % @ ° 13010098 1500 111 5% @ )
13010052 525 62 % @ 13010099 1600 115 58 @ [
13010053 5,30 62 % @ ° 13010100 17,00 119 60 @
13010054 540 66 2 @ ) 13010101 1800 123 2 @
13010055 550 66 2% @ ° 13010102 1900 127 64 @
13010056 560 66 28 @ ) 13010103 20,00 131 6 @
13010057 570 66 2% @ ®
13010058 575 66 % @ 13011
13010089 580 66 % @ ® BROCAS DOBLE CORTE
13010060 590 66 8 @ ®
13010061 6,00 66 28 ° () L .
13010062 6,10 70 31 ) ® LR | O
13010063 6,20 70 31 ) () e
13010064 625 70 31 °
13010065 6,30 70 31 ® HSS - PUNTA 135°
13010066 6,40 70 31 [ ) 0 L | - oL |
Codigo Codigo

13010067 6,50 70 31 [ J [ ] (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
13010068 6,60 70 31 ° 13011001 200 38 9 13011021 450 58 10
13010069 6,70 70 31 [ ) 13011002 2,20 40 9 13011022 475 62 10
13010070 6,75 74 34 Y 13011003 2,30 43 10 13011023 4,80 62 10
13010071 6,80 74 % e @ 13011004 250 43 10 13011024 490 62 10
13010072 690 74 u e 13011005 2,80 46 10 13011025 500 62 10
wors e o e 2N K0 fwGsE
Bg:gg;g ;gg Zi 22 ° ® ati00s 310 52 10 13011028 525 66 10

: 13011009 320 52 10 13011029 560 66 10
13010076 7,50 74 u. e ® 3011010 325 52 10 13011030 570 66 10
13010077 7,75 9 @ 13011011 330 52 10 13011031 575 66 10
13010078 7,80 74 34 ® 13011012 340 52 10 13011032 6,00 66 10
13010079 8,00 79 37 ® ® 13011013 350 52 10 13011033 650 70 10
13010080 8,20 79 37 ® 13011014 370 55 10 13011034 7,00 74 10
13010081 825 79 37 @ 13011015 375 55 10 13011035 7,40 74 10
13010082 8,50 79 37 @ ® 13011016 380 55 10 13011036 7,50 74 10
13010083 875 84 40 [ 13011017 4,00 55 10 13011037 800 79 10
13010084 8,80 79 37 o 13011018 4,10 58 10 13011038 9,00 84 10
13010085 9,00 84 0N e @ 13011019 420 58 10 13011039 100 89 10
13010086 9,20 84 40 @ 13011020 425 58 10
13010087 925 84 0 @
13010088 9,50 84 40 [ [ Materiales disponibles  Aplicaciones para:
13010089 9,75 89 43 o A | @ HSS Aceros 400 - 800 N/mm?
13010090 9,80 84 40 () B HSSCO | Aceros 800 - 1100 N/mm?
13010091 10,00 89 43 [ ) () G @ TiAN Aceros, Inox, Aluminio, Titanio, Fundicion.
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Herramientas de corte
Brocas de mango cénico

13012 ,
BROCAS DE MANGO CONICO F I I BT N R
SERIE NORMAL (mm)._ [ (mm) | nm) - (mm)
| 13012043 2 1550 218 120 @ [ )
13012044 2 1575 218 120 @
] S RGNS, [0 13012045 2 1600 218 120 @ °
L 13012046 2 1625 223 125 @
HSS - HSSCO - DIN 345 - PUNTA 135° 13012047 2 1650 223 125 @ [ )
) ) ) 13012048 2 1675 223 125 @
TIALN - DIN 345 - PUNTA 118° 13012049 2 1700 223 125 @ °
» A 1) L [ 13012050 2 17,25 228 130 @

Codgo (mm)  (Mmm)  (Mmm)  (mm) SR 13012051 2 1750 228 130 @ (]
13012001 1 500 133 52 @ 13012052 2 17,75 228 130 @
13012002 1 525 133 5 @ 13012053 2 1800 228 130 @ [ )
13012003 1 250 138 57 @ 13012054 2 1825 233 135 @
13012004 1 575 138 5 @ 13012055 2 1850 233 135 @ [ )
13012005 1 600 138 57 @ 13012056 2 1875 233 135 @
13012006 1 625 144 63 @ 13012057 2 1900 233 135 @ [ )
13012007 1 650 144 63 @ 13012058 2 1925 238 140 @
13012008 1 675 150 69 @ 13012059 2 1950 238 140 @ [ )
13012009 1 700 150 69 @ 13012060 2 1975 238 140 @
13012010 1 725 150 69 @ 13012061 2 2000 238 140 @ [ )
13012011 1 750 150 69 @ 13012062 2 2025 243 145 @

13012012 1 775 156 B @ 13012063 2 2050 243 145 @ [ )
13012013 1 800 156 N ® 13012064 2 2075 243 145 @
13012014 1 825 156 B @ 13012065 2 21,00 243 145 @ ()
13012015 1 850 156 B @ ® 13012066 2 2125 248 150 @

13012016 1 875 162 81 ) 13012067 2 2150 248 150 @ ()
13012017 1 900 162 81 ® ® 13012068 2 21,75 248 150 @

13012018 1 925 162 81 ) 13012069 2 2200 248 150 @ ()
13012019 1 950 162 81 ® ® 13012070 2 2225 248 150 @

13012020 1 975 168 87 @ 13012071 2 2250 253 15 @ ()
13012021 1 1000 168 87 @ ® 13012072 2 2275 253 15 @
13012022 1 1025 168 87 @ 13012073 3 2300 253 15 @ ®
13012023 1 1050 168 87 @ ® 13012074 3 2325 273 15 @

13012024 1 10,75 175 % @ 13012075 3 2350 273 15 @ ()
13012025 1 1100 175 % @ ® 13012076 3 2375 281 160 @

13012026 1 1125 175 % @ 13012077 3 2400 281 160 @ ()
13012027 1 1150 175 % @ ® 13012078 3 2425 281 160 @

13012028 1 11,75 175 % @ 13012079 3 2450 281 160 @ ()
13012029 1 1200 182 101 @ ° 13012080 3 2475 281 160 @

13012030 1 1225 182 101 @ 13012081 3 2500 281 160 @ ()
13012031 1 1250 182 101 @ ) 13012082 3 2525 286 165 @
13012032 1 1275 182 101 @ 13012082 3 2550 286 165 @ ()
13012033 1 1300 182 101 [ ) [} 13012084 3 2575 286 165 ( ]

13012034 1 1325 189 108 @ 13012085 3 2600 286 165 @ ()
13012035 1 1350 189 108 [ ) [ ] 13012086 3 26,25 286 165 ( ]

13012036 1 1375 189 108 @ 13012087 3 2650 286 165 @ ()
13012037 1 1400 189 108 [ ) [ ] 13012088 3 26,75 291 170 ( ]

13012038 2 1425 212 14 @ 13012089 3 2700 291 170 @ ()
13012039 2 1450 212 14 @ (] 13012090 3 27,25 291 170 @

13012040 2 1475 212 14 @ 13012091 3 2750 291 170 @ ()
13012041 2 1500 212 14 @ (] 13012092 3 27,75 291 170 @
13012042 2 1525 218 120 @

Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango conico

13012 ]

BROCAS DE MANGO CONICO

SERIE NORMAL (sigue)

" 0 L | - 0 L |
Codigo mm) () (mm) (mm) A B G Codigo (nﬁn) (mm) (mm) (mm) A B G

13012093 3 28,00 291 170 [ ] [ ] 13012140 4 48,00 369 220 ([ J
13012094 3 2825 296 175 [ J 13012141 4 4850 369 220 { ]
13012095 3 2850 296 175 [ J [ ] 13012142 4 49,00 369 220 ([}
13012096 3 28,75 296 175 [ J 13012143 4 4950 369 220 { ]
13012097 3 29,00 296 175 [ J [ ] 13012144 4 50,00 369 220 [ )
13012098 3 29,25 296 175 [ J 13012145 5 51,00 412 225 { ]
13012099 3 2950 296 175 [ J [ ] 13012146 5 52,00 412 225 ([}
13012100 3 29,75 296 175 [ J 13012147 5 5300 412 225 { ]
13012101 3 30,00 296 175 o [ ] 13012148 5 54,00 417 230 ([}
13012102 3 30,25 301 180 [ ] 13012149 5 55,00 417 230 { ]
13012103 3 30,50 301 180 [ J 13012150 5 56,00 417 230 o
13012104 3 30,75 301 180 [ J 13012151 5 57,00 422 235 [ )
13012105 3 31,00 301 180 [ J [ ] 13012152 5 58,00 422 235 o
13012106 3 3125 301 180 [ ] 13012153 5 59,00 422 235 [ )
13012107 3 3150 301 180 [ ] 13012154 5 60,00 422 235 [ )
13012108 3 31,75 306 185 (] 13012155 5 61,00 427 240 [ )
13012109 4 3200 334 185 [ ] [ 13012156 5 62,00 427 240 [ ]
13012110 4 3250 334 185 [ J 13012157 5 63,00 427 240 [ ]
13012111 4 3300 334 185 [ J [ 13012188 5 64,00 432 245 [ ]
13012112 4 3350 334 185 [ J 13012159 5 65,00 432 245 [ ]
13012113 4 3400 339 190 [ J [ 13012160 5 66,00 432 245 [ )
13012114 4 3450 339 190 o 13012161 5 67,00 432 245 [ ]
13012115 4 3500 339 190 [ J [ ] 13012162 5 68,00 437 250 { ]
13012116 4 3550 339 190 o 13012163 5 69,00 437 250 ([}
13012117 4 36,00 344 195 [ ] [ ] 13012164 5 70,00 437 250 { ]
13012118 4 3650 344 195 [ ] 13012165 5 71,00 437 250 (
13012119 4 37,00 344 195 [ J [ J 13012166 5 72,00 442 255 { ]
13012120 4 3750 344 195 [ ] 13012167 5 73,00 442 255 {
13012121 4 38,00 349 200 [ J [ J 13012168 5 74,00 442 255 { ]
13012121 4 38560 349 200 o 13012169 5 7500 442 225 {
13012122 4 39,00 349 200 [ J [ J 13012170 5 76,00 447 260 { ]
13012123 4 3950 349 200 o 13012171 6 77,00 514 260 ([ J
13012124 4 40,00 349 200 [ J [ J 13012172 6 7800 514 260 [ )
13012126 4 4050 354 205 [} 13012173 6 7900 514 260 o
13012126 4 41,00 354 205 [ J 13012174 6 80,00 514 260 { ]
13012127 4 4150 354 205 o
13012128 4 42,00 354 205 L Materiales disponibles  Aplicaciones para:
13012129 4 4250 354 205 o A @ s Acoros 400 - 800 NP
13012130 |4 4300 359 210 o B HSSCO | Aceros 800 - 1100 N/mm?
13012131 4 4350 359 210 = G @ TiAN Aceros, Inox, Aluminio, Titanio, Fundicion.
13012132 4 44,00 359 210 [ J
13012133 4 4450 359 210 [ J
13012134 4 4500 359 210 [ J
13012135 4 4550 364 215 [ J
13012136 4 46,00 364 215 [ J
13012137 4 46,50 364 215 [ J
13012138 4 47,00 364 215 [ ]
13012139 4 4750 364 215 [ J
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Herramientas de corte
Brocas de mango cénico

13013 . T A ) L [ e
BROCAS DE MANGO CONICO (mm)  (m) - mm) - (mm)
SERIE LARGA 13013043 3 2600 33 214 @
| 13013044 3 2650 3% 214 @
13013045 3 2700 343 22 @
b —— Ny [0 13013046 3 2750 343 2 e
5 13013047 3 2800 343 222 @
13013048 3 2850 351 20 ©
:gg(;()DIND?I:;rUgE\I;;Tw 13013049 3 2900 351 20 @
- - 13013050 3 2950 351 20 ©
- A 0 L | 13013051 3 3000 351 20 @
Codigo A B
@m ) om) (om) 13013052 3 3100 360 239 @
13013001 1 500 155 7% @ 13013053 4 3200 397 248 @
13013002 1 550 161 8 @ 13013054 4 3300 397 248 @
13013003 1 600 161 8 @ 13013055 4 3400 406 257 @
13013004 1 650 167 % @ 13013056 4 3500 406 257 @
13013006 1 7,00 174 B e 13013057 4 3600 416 267 @
13013006 1 750 174 B e 13013058 4 3700 416 267 @
13013007 1 800 181 MW e 13013059 4 3800 46 277 @
13013008 1 850 181 10 e 13013060 4 3900 46 277 @
13013009 1 900 188 07 e 13013061 4 4000 4% 277 @
13013010 1 950 188 107 @
13013011 1 1000 197 16 @ 13014
13013012 1 1050 197 116 @ BROCAS DE MANGO CONICO
13013013 1 1100 206 125 @ SERIE EXTRA LARGA
13013014 1 1150 206 125 @ |
13013015 1 1200 215 134 [ J A -;T_—JFHWI 0
13013016 1 1250 215 13 @ 3
13013017 1 13,00 215 134 o HSS - DIN 341 - PUNTA 118°
13013018 1 13,50 223 142 [ ] HSSCO - DIN 341 - PUNTA 135°
13013019 1 1400 223 142 e
13013020 1 1450 245 147 @ Codigo A 0 L ' A B
13013021 2 1500 245 147 @ (i) | (o) | (i | ()
13013022 2 1550 251 153 @ 15014001 | 1 2800 265 B dibo. @
13013023 2 1600 251 I ) 13014002 1 800 30 210 @
13013024 2 1650 257 159 @ 15014003 1 850 26510 65 @
13013025 2 1700 257 1% @ 13014004 1 850 30 210 @
13013026 2 1750 263 165 @ 13014005 1 900 275 175 @
13013027 2 1800 263 65 @ 13014006 1 900 345 220 @
13013028 2 1850 269 7m e 13014007 | 17| 950275 7w e
13013020 2 1900 269 171 @ 13014008 1 950 34 220 @
it 2 D) o — 13014009 1 1000 285 185 @
et | 2 | 2000 | 275 77 e 13014010 1 1000 360 235 @
it 2 oh) o T 13014011 1 1050 285 185 @
e | 2 | 2100 | 28 m e 13014012 1 1050 260 235 @
T 13014013 1 1100 300 195 @
e | 2 | 20 | 2 e 13014014 1 1100 375 250 @
ity 2 o on 5D 13014015 1 1150 300 195 @
aoiaa | 2 | 20 | 2% w e 13014016 1 1150 375 250 @
EiEE B GE  §0 0 O 13014017 1 1200 310 205 @
v | 3 240 | 2w e 13014018 1 1200 3% 260 @
T T 13014019 1 1250 310 205 @
g |3 [ mo | w e 13014020 1 1250 3% 260 @
e B B sm ah o 13014021 1 1300 310 205 @

Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas de mango conico

13014 . Cédigo A 0 L \ BE
BROCAS DE MANGO CONICO amm @
SERIE EXTRA LARGA (Slgue) 13014070 3 25,00 659 365 ( ]
13014071 3 25,50 440 290 [ J
Godigo (0} L | A B 13014072 3 25,50 558 365 ( ]
(mm) (mm) (mm) (mm) 13014073 3 26,00 440 290 [ ]
13014022 1 13,00 395 260 [ J 13014074 3 26,00 653 365 o
13014023 1 13,50 325 220 [ ) 13014075 3 26,50 440 290 [ }
13014024 1 13,50 410 275 [ } 13014076 3 26,50 059 365 o
13014025 1 14,00 325 220 [ ) 13014077 3 27,00 460 305 [ }
13014026 1 14,00 410 275 [ } 13014078 3 27,00 580 385 o
13014027 2 14,50 340 220 [ ) 13014079 3 27,50 460 305 [ }
13014028 2 14,50 425 275 [ } 13014080 3 27,50 580 385 o
13014029 2 15,00 340 220 [ ) 13014081 3 28,00 460 305 [ }
13014030 2 15,00 425 275 [ } 13014082 3 28,00 580 385 o
13014031 2 15,50 355 230 [ ) 13014082 3 28,50 460 305 [ ]
13014032 2 15,50 445 295 [ } 13014084 3 28,50 580 385 o
13014033 2 16,00 355 230 [ ) 13014085 3 29,00 460 305 ( ]
13014034 2 16,00 445 295 [ } 13014086 3 29,00 580 385 o
13014035 2 16,50 355 230 [ ) 13014087 3 29,50 460 305 ( }
13014036 2 16,50 445 295 [ } 13014088 3 29,50 580 385 o
13014037 2 17,00 355 230 [ ) 13014089 3 30,00 460 305 ( ]
13014038 2 17,00 445 295 [ } 13014090 3 30,00 580 385 ()
13014039 2 17,50 370 245 o 13014091 3 31,00 480 320 ( ]
13014040 2 17,50 465 310 o 13014092 3 31,00 610 410 @
13014041 2 18,00 370 245 [ ) 13014093 4 32,00 505 320 ( ]
13014042 2 18,00 465 310 o 13014094 4 32,00 635 410 o
13014043 2 18,50 370 245 [ ) 13014095 4 33,00 505 320 [ ]
13014044 2 18,50 465 310 [ ) 13014096 4 33,00 635 410 ( }
13014045 2 19,00 370 245 [ J 13014097 4 34,00 530 340 [ ]
13014046 2 19,00 465 310 o 13014098 4 34,00 665 430 ( }
13014047 2 19,50 385 260 [ J 13014099 4 35,00 530 340 @
13014048 2 19,50 490 325 o 13014100 4 35,00 665 430 [ ]
13014049 2 20,00 385 260 [ J 13014101 4 36,00 530 340 ( ]
13014050 2 20,00 490 325 o 13014102 4 36,00 665 430 ( }
13014051 2 20,50 385 260 [ J 13014103 4 37,00 530 340 ( ]
13014052 2 20,50 490 325 o 13014104 4 37,00 665 430 ( }
13014053 2 21,00 385 260 [ J 13014105 4 38,00 555 360 o
13014054 2 21,00 490 325 o 13014106 4 38,00 695 460 ( }
13014055 2 21,50 405 270 [ } 13014107 4 39,00 5b5 360 o
13014056 2 21,50 515 345 o 13014108 4 39,00 695 460 ( ]
13014057 2 22,00 405 270 [ } 13014109 4 40,00 555 360 o
13014058 2 22,00 515 345 o 13014110 4 40,00 695 460 ( }
13014059 2 22,50 405 270 [ } 13014111 4 41,00 695 460 o
13014060 2 22,50 515 345 o 13014112 4 42,00 695 460 ( ]
13014061 2 23,00 405 270 [ } 13014113 4 43,00 735 490 o
13014062 2 23,00 515 345 [ ) 13014114 4 44,00 735 490 ( )
13014063 3 23,50 425 270 [} 13014115 4 45,00 735 490 o
13014064 3 23,50 535 345 [ ) 13014116 4 46,00 735 490 ( ]
13014065 3 24,00 440 290 [ } 13014117 4 47,00 735 490 o
13014066 3 24,00 555 365 [ J 13014118 4 48,00 765 510 ( ]
13014067 3 24,50 440 290 [} 13014119 4 49,00 765 510 [ J
13014068 3 24,50 555 365 [ J 13014120 4 50,00 765 510 ( ]
13014069 3 25,00 440 290 [}
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Herramientas de corte
Brocas con punta de metal duro. Brocas para construccion

13015
BROCAS CON PUNTA DE METAL DURO
| |
—_— T o] IRl | o
L L
1301501 MANGO CILINDRICO 1301502 MANGO CONICO
PUNTA 118° DIN 345 - PUNTA 118°
Aplicaciones para: e Acero INOX
o Aceros aleados e Aluminio Cdigo A 0 L |
o Aceros no aleados y de baja o Aleacion de titanio mm) (mm) (mm) (mm)
aleacion o Cobre 1301502001 3 2450 281 160
e Hierro fundido laminado e Plastico 1301502002 B 25,00 281 160
e Fundicion de grafito esferoidal 1301502003 3 25,50 286 165
1301502004 3 2600 286 165
Cédigo N | Cadigo ER N 1301502005 3 26,50 286 165
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) '
1301501001 15 40 18 1301501022 95 125 81 1301502006 3 27,00 291 0
1301501002 20 49 24 1301501023 10,0 133 87 1301502007 3 27,50 21 170
1201501003 25 57 30 1301501024 105 133 87 1301502008 3 2800 29 170
1301501004 28 61 33 1301501025 110 142 94 1301502009 3 28,50 29 175
1301501005 30 61 33 1301501026 115 142 94 1301502010 3 29,00 2% 175
1301501006 32 65 36 1301501027 120 151 101 1301502011 3 29,50 2% 175
1301501007 33 65 36 1301501028 125 151 101 1301502012 3 COOOm, 296 175
1201501008 35 70 39 1301501029 130 151 101 1301502013 3 31,00 301 180
1301501008 40 75 43 1301501030 135 160 108 1301502014 4 3200 334 itz
1301501010 42 75 43 1301501031 14,0 160 108 1301502015 4 33,00 334 185
1301501011 45 80 47 1301501032 150 169 114 1301502016 4 SHIORR! 339 190
1201501012 48 86 51 1301501033 155 178 120 1301502017 4 3500 339 190
1301501013 50 86 51 1301501034 165 184 125 1301502018 4 36,00 344 195
1301501014 52 86 51 1301501035 17,0 184 128 1301502019 8 34,00 344 195
1301501015 55 93 57 1301501036 17,5 171 130 1301502020 “ 38,00 344 200
1301501016 60 93 57 1301501037 180 171 130 1301502021 4 3900 349 200
1301501017 65 101 63 1301501038 185 198 135 1301502022 4 40,00 349 200
1301501018 7,0 109 69 1301501039 19,0 198 135
1301501019 7,5 109 69 1301501040 195 205 140
1301601020 80 17 75 1301501041 200 205 140
1301501021 90 125 81
13016 , Cadigo 0 L | Cadigo 0 L |
BROCAS PARA CONSTRUCCION 130160101014 130 150 90 130160101082 11,0 200 150
] ) 130160101015 140 150 90 130160101033 120 200 150
130160101 MANGO CILINDRICO (SERIE BASICA) 130160101016 150 150 100 13016010103 6,0 300 250
Aplicaciones para: o | adrillo hormigon 130160101017 16,0 150 100 130160101035 7,0 300 250
e Ladrillo e Hormigon 130160101018 18,0 160 100 130160101036 8,0 300 250
e Ceramica 130160101019 20,0 160 100 130160101037 9,0 300 250
| 130160101020 220 160 100 130160101038 100 300 250
130160101021 240 160 100 130160101039 12,0 300 250
e —— Tl | 0 130160101022 250 160 100 130160101040 130 300 250
- 130160101023 280 160 100 130160101041 140 300 250
120160101024 50 150 90 130160101042 160 300 250
Codige @ L | Codgo @ L | 130160101025 60 150 90 130160101043 180 300 250
130160101001 30 60 40 130160101008 7,0 100 60 130160101026 7,0 150 90 130160101044 20,0 300 250
130160101002 35 60 40 130160101009 80 120 80 130160101027 60 200 150 130160101045 250 300 250
130160101003 40 75 40 130160101010 90 120 80 130160101028 7,0 200 150 130160101046 6,0 400 350
130160101004 45 85 50 130160101011 10,0 120 80 130160101029 80 200 150 130160101047 7,0 400 350
130160101005 50 85 50 130160101012 11,0 150 90 130160101030 9,0 200 150 130160101048 80 400 350
130160101006 55 85 50 130160101013 120 150 90 130160101031 100 200 150
130160101007 6,0 100 60
808 o
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13016

BROCAS PARA CONSTRUCCION (sigue)

130160102 MANGO CILINDRICO (SERIE INDUSTRIAL)

Aplicaciones para:
e Hormigdn
o Ladrillo hormigon
e |adrillo

* (res
e (Ceramica
e Marmol

——— V. D

L

Codigo 0 L I Codigo 0 L |
130160102001 3,0 70 40 130160102026 6,5 150 90
130160102002 35 70 40 130160102027 7,0 150 90
130160102003 4,0 75 40 130160102028 8,0 150 90
130160102004 45 80 50 130160102029 10,0 150 90
130160102005 50 85 50 130160102030 8,0 200 150
130160102006 55 85 50 130160102031 10,0 200 150
130160102007 6,0 100 60 130160102032 12,0 200 150
130160102008 6,5 100 60 130160102033 10,0 300 250
130160102009 7,0 100 60 130160102034 12,0 300 250
130160102010 8,0 120 80 130160102035 14,0 300 250
130160102011 9,0 120 80 130160102036 8,0 400 350
130160102012 10,0 120 90 130160102037 10,0 400 350
130160102013 11,0 150 90 130160102038 12,0 400 350
130160102014 12,0 150 90 130160102039 14,0 400 350
130160102015 13,0 150 90 130160102040 16,0 400 350
130160102016 14,0 150 100 130160102041 18,0 400 350
130160102017 15,0 160 100 130160102042 20,0 400 350
130160102018 16,0 160 100 130160102043 22,0 400 350
130160102019 18,0 160 100 130160102044 24,0 400 350
130160102020 20,0 160 100 130160102045 10,0 600 550
130160102021 22,0 160 100 130160102046 12,0 600 550
130160102022 250 160 100 130160102047 14,0 600 550
130160102023 50 150 90 130160102048 16,0 600 550
130160102024 55 150 90 130160102049 18,0 600 550
130160102025 6,0 150 90 130160102050 20,0 600 550
130160103 MANGO CILINDRICO (PARA PORCELANICOS)
Aplicaciones para: * (res
e Porcelanato e (eramica

|
_— = = 3
L
- 0 L |
L (mm) (mm) (mm)

130160103001 30 85 40

130160103002 4,0 85 50

130160103003 50 85 50

130160103004 6,0 100 65

130160103005 7,0 125 75

130160103006 8,0 126 75

130160103007 9,0 150 90

130160103008 10,0 150 90

Herramientas de corte
Brocas para construccion

13016010401 MANGO CILINDRICO PARA PORCELANICOS

CON DIAMANTE

Aplicaciones para: e (Ceramica

e Porcelanato e Granito

o Gres o Vidrio

=10
L
- 0 L
Codigo (mm) (mm)

130160104001 5,0 55
130160104002 6,0 55
130160104003 7,0 55
130160104004 8,0 55
130160104005 10,0 55
130160104006 12,0 55
130160104007 15,0 55
130160014008 20,0 55
130160104009 250 55
130160104010 35,0 55

Es necesario usar un dispensador de agua para refrigerar

13016010402 DISPENSADOR DE AGUA

Codigo

13016010402001
13016010402002

0
(mm)
50-10,0
12,0-25,0

13016010403 JUEGO BROCAS -+ DISPENSADOR DE AGUA

i

Codigo

13016010403

0
(mm)

50-60-7,0-80-10,0

+ dispensador

130160105 JUEGOS DE BROCAS MANGO CILINDRICO
(SERIE INDUSTRIAL)

» 0
Codigo (mm)
13016010501  40-5,0-60
(5.pcs) 80-100
30-40-50
1302860; 3502 i
p 90-100
P 809
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Herramientas de corte
Brocas para construccion

13016

BROCAS PARA CONSTRUCCION (sigue)

130160201 SDS PLUS (PUNTA 2 CORTES)
Aplicaciones para:

o Ladrillo hormigén

130160202 SDS MAX (PUNTA 4 CORTES)
Aplicaciones para: e Ladrillo hormign

e Hormigdn e Ladrillo e Hormigdn armado e Ladrillo
e Granito | e Granito |
e e e N N N [@ | ==l et Pt S S N
L L
» Wl e o le 0 b e [@[E]T
G om om P m m om) O o m om % ) om om)
130160201001 40 110 50 130160201050 180 260 200 130160202001 120 340 200 130160202040 220 690 550
130160201002 50 110 50 130160201051 200 260 200 130160202002 140 340 200 130160202041 240 690 550
130160201003 55 110 50 130160201052 220 260 200 130160202003 150 340 200 130160202042 250 690 550
130160201004 60 110 50 130160201053 240 260 200 130160202004 160 340 200 130160202043 260 690 550
130160201005 70 110 50 130160201054 250 260 200 130160202005 180 340 200 130160202044 280 690 550
130160201006 80 110 50 130160201055 60 310 250 130160202006 200 340 200 130160202045 300 690 550
130160201007 90 110 50 130160201056 80 310 250 130160202007 220 340 200 130160202046 320 690 550
130160201008 10,0 110 50 130160201057 100 310 250 130160202008 240 340 200 130160202047 350 690 550
130160201009 50 160 100 130160201058 120 310 250 130160202009 250 340 200 130160202048 360 690 550
130160201010 55 160 100 130160201059 140 310 250 130160202010 260 340 200 130160202049 380 690 550
130160201011 60 160 100 130160201060 150 310 250 130160202011 280 340 200 130160202050 400 690 550
130160201012 65 160 100 130160201061 160 310 250 130160202012 300 340 200 130160202051 420 690 550
130160201013 70 160 100 130160201062 180 310 250 130160202013 320 340 200 130160202052 450 690 550
130160201014 80 160 100 130160201063 200 310 250 130160202014 350 340 200 130160202053 160 920 780
130160201015 90 160 100 130160201064 220 310 250 130160202015 400 340 200 130160202054 180 920 780
130160201016 100 160 100 130160201065 240 310 250 130160202016 420 340 200 130160202085 190 920 780
130160201017 11,0 160 100 130160201066 250 310 250 130160202017 450 340 200 130160202086 200 920 780
130160201018 120 160 100 130160201067 260 310 250 130160202018 120 540 400 130160202057 220 920 780
130160201019 130 160 100 130160201068 80 410 350 130160202019 140 540 400 130160202088 240 920 780
130160201020 140 160 100 130160201069 100 410 350 130160202020 150 540 400 130160202059 250 920 780
130160201021 150 160 100 130160201070 120 410 350 130160202021 160 540 400 130160202060 260 920 780
130160201022 160 160 100 130160201071 130 410 350 130160202022 180 540 400 130160202061 280 920 780
130160201023 50 210 150 130160201072 140 410 350 130160202023 200 540 400 130160202062 290 920 780
130160201024 60 210 150 130160201073 150 410 350 130160202024 222 540 400 130160202063 300 920 780
130160201025 65 210 150 130160201074 160 410 350 130160202025 240 540 400 130160202064 320 920 780
130160201026 80 210 150 130160201075 200 410 350 130160202026 250 540 400 130160202085 350 920 780
130160201027 90 210 150 130160201076 22,0 410 350 130160202027 26,0 540 400 130160202066 36,0 920 780
130160201028 100 210 150 130160201077 240 410 350 130160202028 280 540 400 130160202067 400 920 780
130160201020 120 210 150 130160201078 250 410 350 130160202029 300 540 400 130160202068 420 920 780
130160201030 13,0 210 150 130160201079 80 450 400 130160202030 32,0 540 400 130160202069 450 920 780
130160201031 140 210 150 130160201080 100 450 400 130160202031 350 540 400 130160202070 200 1500 1360
130160201032 150 210 150 130160201081 12,0 450 400 130160202032 36,0 540 400 130160202071 24,0 1500 1360
130160201033 160 210 150 130160201082 130 450 400 130160202033 380 540 400 130160202072 255 1500 1360
130160201034 17,0 210 150 130160201083 140 450 400 130160202034 400 540 400 130160202073 280 1500 1360
130160201035 180 210 150 130160201084 160 450 400 130160202035 420 540 400 130160202074 320 1500 1360
130160201036 20,0 210 150 130160201085 180 450 400 130160202036 160 690 550 130160202075 360 1500 1360
130160201037 220 210 150 130160201086 200 450 400 130160202037 180 690 550 130160202076 400 1500 1360
130160201038 24,0 210 150 130160201087 22,0 450 400 130160202038 19,0 690 550 130160202077 42,0 1500 1360
130160201039 250 210 150 130160201088 240 450 400 130160202030 200 690 550 130160202078 450 1500 1360
130160201040 60 260 200 130160201089 250 450 400
130160201041 650 260 200 130160201090 260 450 400 1301603 JUEGO BROGAS SDSPLUS  Compuesto por:
130160201042 80 260 200 130160201091 80 600 550 ) L
130160201043 10,0 260 200 130160201092 100 600 550 o m)
130160201044 110 260 200 130160201093 120 600 550 50 10
130160201045 120 260 200 130160201094 140 600 550 0 e
130160201046 130 260 200 130160201095 160 600 550 '
130160201047 140 260 200 130160201096 180 600 550 80 110
130160201048 150 260 200 130160201097 200 600 550 6,0 160
130160201049 160 260 200 130160201098 220 600 550 8,0 160
130160201099 250 600 550 100 160
12,0 160
810 o




Herramientas de corte
Brocas para construccion

13016

BROCAS PARA CONSTRUCCION (sigue)

130160301 PARA MADERA (TIPO PALA) 130160304 PARA MADERA (TIPO LEWIS)

Aplicaciones para: Aplicaciones para: o Contrachapado
e Maderas blandas ® Maderas duras e Maderas blandas

e Aglomerado

— Wl 0 — === = Sk
& -

: 0 L L[|

Cadigo o L Codigo 0 L WD e | )| @ WD am | @) | @

13016030101 60 152 13016030113 250 152 130160304001 60 235 160 130160304015 80 450 350
13016030102 80 152 13016030114 260 152 130160304002 80 235 160 130160304016 10,0 450 350
13016030103 10, 152 13016030115 280 152 130160304003 10,0 235 160 130160304017 120 450 350
13016030104 120 152 13016030116 300 152 130160304004 120 235 160 130160304018 120 450 350
13016030105 140 152 13016030117 320 152 130160304005 14,0 235 160 130160304019 14,0 450 350
13016030106 150 152 13016030118 330 152 130160304006 160 235 160 130160304020 160 450 350
13016030107 160 152 13016030119 340 152 130160304007 180 235 160 130160304021 18,0 450 350
13016030108 180 152 13016030120 350 152 130160304008 20,0 235 160 130160304022 20,0 450 350
13016030109 190 152 13016030121 360 152 130160304009 220 235 160 130160304023 220 450 350
13016080110 200 152 13016030122 380 152 130160304010 240 235 160 130160304024 240 450 350
13016030111 220 152 12016030123 400 152 130160304011 26,0 235 160 130160304025 260 450 350

130160304012 28,0 235 160 130160304026 280 450 350
130160304013 30,0 235 160 130160304027 30,0 450 350
130160304014 320 235 160 130160304028 320 450 350

13016030112 240 152

130160302 PARA MADERA (BROCA 3 PUNTAS)

Aplicaciones para:

o Maderas blandas 1301604 PARAVIDRIO
* Aglomerado Aplicaciones para: e (Ceramica
! o Vidrio o Gres

. i

L — |
- WL | ) p L
S (mm)  (mm) (mm) Lado (mm) (mm) (mm) L

130160302001 30 60 30 130160302013 150 160 100 -
130160302002 40 70 40 130160302014 160 160 105 ol P C
130160302003 50 85 45 130160302015 180 180 125 13160401 30 65
130160302004 60 90 50 130160302016 200 200 130 13160402 40 65
130160302005 7,0 105 60 130160302017 60 300 180 13160403 50 65
130160302006 80 110 65 130160302018 80 300 180 13160404 6,0 65
130160302007 90 115 70 130160302019 10,0 300 180 13160405 7,0 70
130160302008 10,0 120 70 130160302020 12,0 300 180 13160406 8,0 70
130160302009 11,0 130 75 130160302021 140 300 180 13160407 90 70
130160302010 120 140 85
130160302011 130 150 95 Eglggggigg :gg 333 128 13160408 100 80

' 13160409 12,0 80

130160302012 140 150 95 130160302024 20,0 300 180

130160303 PARA MADERA JUEGO BROCAS 3 PUNTAS

» )
Cédigo ()
13016030301  40-50-6,0

(5 pcs) 8,0-10,0
30-4,0-50
1302860033302 6,0-7,0-80
P 9,0-10,0




Herramientas de corte
Brocas con conexion 1/4

13017 ,
BROCAS CON CONEXION 1/4

1301701 HSS 1301705 AVELLANADOR

~ 2
o Aceros 400 - 800 N/m | Aplicaciones para; I

e Rebarbar
e ey | 0 . Biselar z—:&, 0
L e Avellanar
Cogp O L | CotioMMMEMMENINIY o 335-C- 90° 3 FILOS t
1301701001 30 61 33 1301701005 70 109 69
1301701002 40 75 43 1301701006 80 117 75 Cédigo 0 L '
1301701003 50 86 52 1301701007 90 125 81 (mm) (mm) (mm)
1301701004 60 93 57 1301701008 100 133 &7 1301705001 6,30 310 200
1301705002 8,30 31,0 20,0
1301702 PARA PARED 1301705003 10,40 34,0 20,0
Aplicaciones para: ® Gres 1301705004 12,40 35,0 20,0
* Hormigdn e Ceramica 1301705005 16,50 40,0 20,0
! Ladrillo hormig6n * Mérmol 1301705006 20,50 41,0 200
e Ladrillo |
r — 1“.*::1,.“:-&\” o 13018
5 - BROCAS METAL DURO INTEGRAL
Codigo 0 L | Codigo 0 L | 1301801 MICROBROCAS
1301702001 3,0 60 35 1301702006 80 120 70 Aplicaciones para: e Laton
1301702002 40 75 35 1301702007 90 120 70  * Aleados * No férricos
1301702003 50 85 35 1301702008 100 120 70  © Aluminio
1301702004 60 100 50 1301702009 120 150 80 |
1301702005 7,0 100 50 — .
1301703 PARA MADERA E——e [0
Aplicaciones para: L
* Maderas blandas .
« Agomerado | DIN 1899A - PUNTA 118° - HELICE 35°
» L [ D
e ] 0 - 0 mm  @m) )
1 1301801001 015-019 30 1,0 1
oo p ; I o § . : 1301801002 0,20 30 2,0 1
1301703001 20 70 24 1301703007 80 117 75 Eg]gg]ggi 0'2;’2%24 gg ;g 1
1301703002 30 82 33 1301703008 9,0 125 8 1301801005 0.26-0.29 0 25 1
1301703003 40 96 43 1301703009 100 133 87 i ol 030 & 25 -
1301703004 50 106 52 1301703010 110 142 94 1301801007 | 031-034 | 30 30 :
1221;82882 Sg 112; Zg 1301703011 120 151 101 TR0 i85 = 15 :
: 1301801009  0,36-0,39 30 40 1
1301704 MACHO 1301801010 0,40 30 40 1
e Aceros construccion / carbono 1301801011 041-0,44 30 4,0 1
M B B _n 1301801012 045 3 60 1
N e 1301801013 0,46 - 0,49 30 60 1
Eml 0 1301801014 0,50 30 6,0 1
L 1301801015 0,51-0,54 30 6,0 1
- L H D B n P 1301801016 0,55 30 6,0 1
Codigo O om @m m @m @ 1301801017 0,56 - 0,59 30 60 1
1301703001 M3 3 5 8 7 12 o050 °01801018 Ui D &0 L
1301703002 M4 39 5 11 8 12 070 1301801019 061-064 30 60 !
1301703003 M5 41 7 11 9 12 ogy 1001801020 065 30 70 I
1301703004 M6 44 8 11 10 12 100 201801021 066--069 30 70 !
1301801022 0,70 30 70 1

1301703005 M8 50 11 15 10 12 125

1301703006 M10 59 12 21 10 12 1,50 Contind .
ontintia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas metal duro integral

13018

BROCAS METAL DURO INTEGRAL (sigue)

1301801 MICROBROCAS 1301802 BROCAS SERIE EXTRACORTA

. L | D Aplicaciones para: ° Fund’\cpn
Codigo 0 e Aceros e No férricos
(mm) (mm) (mm) e Aleados

1301801023  071-074 30 7.0 1
1301801024 0,75 30 8,0 1 I
1301801025  076-079 30 8,0 1 -
1301801026 0,80 30 8,0 15 -
1301801027 081-084 30 8,0 15 L
1301801028 085 008015 DN 1897 - PUNTA 118° - HELICE 30°
1301801029  0,86-089 30 8,0 15
1301801030 0,90 30 80 15 Cédigo 0 L l
1301801031 091-094 30 8,0 15 h6 (mm) (mm)
1301801032 095 30 10,0 15 1301802001 1,00 26 6
1301801033 0,96 - 0,99 30 10,0 15 1301802002 1,10 28 7
1301801034 1,00 30 10,0 15 1301802003 1,20 30 8
1301801035 1,01-1,04 30 10,0 15 1301802004 1,30 30 8
1301801036 1,05 30 10,0 15 1301802005 1,40 32 9
1301801037 1,06-1,09 30 10,0 15 1301802006 1,50 32 9
1301801038 1,10 30 10,0 15 1301802007 1,60 34 10
1301801039 1,41-114 30 10,0 15 1301802008 1,70 34 10
1301801040 1,15 30 12,0 15 1301802009 1,80 36 il
1301801041 1,16-119 30 12,0 15 1301802010 1,80 36 n
1301801042 1,20 30 12,0 15 1301802011 2,00 38 12
1301801043  1,21-1,24 30 12,0 15 1301802012 210 38 12
1301801044 1,25 30 12,0 15 1301802013 2,20 40 13
1301801045  1,26-129 30 12,0 15 1301802014 2,30 40 13
1301801046 1,30 30 12,0 15 1301802015 2,40 43 14
1301801047  1,31-1,34 30 12,0 15 1301802016 2,50 43 14
1301801048 1,35 30 12,0 15 1301802017 2,60 3 14
1301801049 1,36-1,39 30 12,0 15 1301802018 2,70 46 16
1301801050 1,40 30 12,0 15 1301802019 2,80 46 16
1301801051 1,41-1,44 30 12,0 15 1301802020 290 46 16
1301801052 1,45 30 12,0 15 1301802021 3,00 46 16
1301801053 1,46-1,49 30 12,0 15 1301802022 310 49 18
1301801054 1,50 30 12,0 2 1301802023 320 49 18
1301801055  151-154 30 12,0 2 1301802024 3,30 49 18
1301801056 1,55 30 12,0 2 1301802025 3,40 52 20
1301801057 1,56-1,59 30 12,0 2 1301802026 3,50 52 20
1301801058 1,60 30 12,0 2 1301802027 3,60 52 20
1301801059  161-164 30 12,0 2 1301802028 3,70 52 20
1301801060 1,65 30 12,0 2 1301802029 3,80 5 22
1301801061 1,66-1,69 30 12,0 2 1301802030 390 55 22
1301801062 1,70 30 12,0 2 1301802031 4,00 55 22
1301801063  1,71-1,74 30 12,0 2 1301802032 410 55 22
1301801064 1,75 30 12,0 2 1301802033 420 55 22
1301801065  1,76-1,79 30 12,0 2 1301802034 4,30 58 24
1301801066 1,80 30 12,0 2 1301802035 4,40 58 24
1301801067 1,81-1,84 30 12,0 2 1301802036 4,50 58 24
1301801068 1,85 30 12,0 2 1301802037 4,60 58 24
1301801069 1,86-1,89 30 12,0 2 1301802038 470 58 24
1301801070 1,90 30 12,0 2 1301802039 4,80 62 26
1301801071 1,91-1,94 30 12,0 2 1301802040 490 62 26
1301801072 1,95 30 12,0 2 1301802041 5,00 62 26
1301801073 196-199 30 12,0 2
1301801074 2,00 30 12,0 2,5 Contintia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas metal duro integral

13018

BROCAS METAL DURO INTEGRAL (sigue)

1301802 BROCAS SERIE EXTRACORTA

» 0 L \ » 0 L |
Lep h6 mm) (mm) Lot n6 (mm) mm)

1301802042 5,10 62 % 1301802093 10,20 89 43
1301802043 5,20 62 % 1301802094 10,50 89 43
1301802044 5,30 62 % 1301802095 11,00 9% 47
1301802045 5,40 66 28 1301802096 11,50 9% 47
1301802046 5,50 66 28 1301802097 12,00 102 51
1301802047 5,60 66 28 1301802098 12,50 102 51
1301802048 5,70 66 28 1301802099 12,70 102 51
1301802049 5,80 66 28 1301802100 13,00 102 51
1301802050 5,90 66 28 1301802101 14,00 107 54
1301802051 6,00 66 28 1301802102 14,50 11 56
1301802052 6,10 70 31 1301802103 15,00 111 56
1301802053 6,20 70 31 1301802104 16,00 115 58
1301802054 6,30 70 31 1301802105 18,00 123 62
1301802055 6,40 70 31 1301802106 20,00 131 66
1301802056 6,50 70 31
1301802057 6,60 70 31
1301802058 6,70 70 31
1301802059 6,80 74 34 1301803 BROCAS SERIE CORTA (NORMAL)
1301802060 6,90 74 34 Aplicaciones para: e Fundicion
1301802061 7,00 74 34 * Aceros * Noférricos
1301802062 7,10 74 34 G GETES
1301802063 7,20 74 34 |
1301802064 7,30 74 34 " :
1301802065 7,40 74 34 =ik L
1301802066 7,50 74 34 L
1301802067 7,60 79 37 n—
1301802068 770 79 37 DIN 338 - PUNTA 118° - HELICE 30°
1301802069 7,80 79 37 | ) L |
1301802070 7,90 79 37 G0 h6 mm) (mm)
1301802071 9,00 79 37 1301803001 0,70 28 9
1301802072 8,10 79 37 1301803002 0,80 30 10
1301802073 8,20 79 37 1301803003 0,90 32 11
1301802074 8,30 79 37 1301803004 1,00 34 12
1301802075 8,40 79 37 1301803005 1,10 36 14
1301802076 8,50 79 37 1301803006 1,20 38 16
1301802077 8,60 84 4 1301803007 1,30 38 16
1301802078 8,70 84 40 1301803008 1,40 40 18
1301802079 8,80 84 40 1301803009 1,50 40 18
1301802080 8,90 84 40 1301803010 1,60 43 20
1301802081 9,00 84 40 1301803011 1,70 43 20
1301802082 9,10 84 40 1301803012 1,80 4 2
1301802083 9,20 84 40 1301803013 1,90 46 2
1301802084 9,30 84 40 1301803014 2,00 49 24
1301802085 9,40 84 40 1301803015 210 49 24
1301802086 9,50 84 40 1301803016 2,20 53 27
1301802087 9,60 89 43 1301803017 2,30 53 27
1301802088 9,70 89 43 1301803018 2,40 57 30
1301802089 9,80 89 43 1301803019 2,50 57 30
1301802090 9,90 89 43 1301803020 2,60 57 30
1301802091 10,00 89 43
1301802092 10,10 89 43 Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte
Brocas metal duro integral

13018
BROCAS METAL DURO INTEGRAL (sigue)

1301803 BROCAS SERIE CORTA (NORMAL)

» 0 L | > 0 L |
By h6 (mm) (mm) L h6 (mm) (mm)
1301803021 270 61 33 1301803072 790 117 75
1301803022 280 61 33 1301803073 800 17 75
1301803023 290 61 33 1301803074 810 17 75
1301803024 300 61 33 1301803075 820 17 75
1301803025 310 65 36 1301803076 830 117 75
1301803026 320 6 3 1301803077 840 17 75
1301803027 330 6 3 1301803078 850 17 75
1301803028 340 70 39 1301803079 860 125 81
1301803029 350 70 39 1301803080 870 125 81
1301803030 360 70 39 1301803081 880 125 81
1301803031 370 70 39 1301803082 890 125 81
1301803032 380 75 43 1301803083 9,00 125 81
1301803033 390 75 43 1301803084 910 125 81
1301803034 400 75 43 1301803085 920 125 81
1301803035 410 75 43 1301803086 930 125 81
1301803036 420 75 43 1301803087 940 125 81
1301803037 430 80 47 1301803088 950 125 81
1301803038 450 80 a7 1301803089 9,60 133 87
1301803039 460 80 47 1301803090 970 133 87
1301803040 470 80 47 1301803091 9,80 133 87
1301803041 480 80 a7 1301803092 990 133 87
1301803042 490 8 52 1301803093 1000 133 87
1301803043 500 86 52 1301803004 1020 133 87
1301803044 510 86 52 1301803095 10550 133 87
1301803045 520 86 52 1301803096 1080 142 o
1301803046 530 86 52 1301803097 11,00 142 o
1301803047 540 93 57 1301803008 1150 142 o
1301803048 550 93 57 1301803099 11,80 142 101
1301803049 560 93 57 1301803100 12,00 151 101
1301803050 570 93 57 1301803101 12550 151 101
1301803051 580 93 57 1301803102 1300 151 108
1301803052 590 9 57 1301803103 1350 160 108
1301803053 6,00 93 57 1301803104 14,00 160 108
1301803054 610 101 63 1301803105 14,50 160 108
130180305 620 101 63 1301803106 15,00 169 114
1301803056 630 101 63 1301803107 15,50 178 120
1301803057 6,40 101 63 1301803108 16,00 178 120
1301803058 6,50 101 63
1301803059 6,60 101 63
301803060 670 01 oS DISPONIBLES CENTESIMALES DE 0,70 A 6 mm, CONSULTAR
1301803061 6,80 109 69
1301803062 690 109 69
1301803063 7,00 109 69
1301803064 710 109 69
1301803065 720 109 69
1301803066 730 109 69
1301803067 740 100 69
1301803068 7,50 109 69
1301803069 7,60 17 75
1301803070 770 117 75
1301803071 780 117 75




Herramientas de corte
Brocas metal duro integral. Juego de brocas mango cilindrico

13018 Ciigo ) L \
BROCAS METAL DURO INTEGRAL (sigue) 6 m o
1301804034 240 40 18
1301804 BROCAS SERIE LARGA 1301804035 245 40 18
Aplicaciones para: e |aton 1301804036 2,50 40 18
e Aleados e No férricos 1301804037 255 40 18
® Aluminio | 1301804038 2,60 40 18
- 1301804039 2,65 40 18
i Jo 1301804040 2,70 40 18
L 1301804041 275 40 18
DIN 338 - PUNTA 118° - HELICE 30° 1301804042 2,80 40 18
Codigo 0 L | 1301804043 2,85 45 18
h6 (mm) (mm) 1301804044 290 45 18
1301804001 070 30 6 1301804045 295 45 18
1301804002 075 30 8 1301804046 3,00 45 18
1301804003 0,80 30 8 1301804047 310 45 20
1301804004 085 30 9 1301804048 3175 45 20
1301804005 090 30 9 1301804049 3,20 45 20
1301804006 095 30 10 1301804050 3,30 45 20
1301804007 1,00 30 10 1301804051 340 45 20
1301804008 1,05 30 10 1301804052 350 45 20
1301804009 1,10 30 10 1301804053 3,60 50 20
1301804010 1,15 30 12 1301804054 3,70 50 20
1301804011 1,20 30 12 1301804055 3,80 50 20
1301804012 1,25 30 12 1301804056 390 50 20
1301804013 1,30 30 12 1301804057 4,00 50 20
1301804014 1,35 30 12 1301804058 410 50 25
1301804015 1,40 30 12 1301804059 420 50 25
1301804016 1,45 30 12 1301804060 430 50 25
1301804017 1,50 30 12 1301804061 440 50 25
1301804018 1,55 30 16 1301804062 450 50 25
1301804019 1,60 30 16 1301804063 460 50 25
1301804020 1,65 30 16 1301804064 470 50 25
1301804021 1,70 30 16 1301804065 4,80 50 25
1301804022 1,75 30 16 1301804066 490 50 25
1301804023 1,80 30 16 1301804067 50 50 25
1301804024 1,90 40 16 1301804068 5,10 50 25
1301804025 1,95 40 16 1301804069 520 50 25
1301804026 2,00 40 18 1301804070 530 50 25
1301804027 2,05 40 18 1301804071 540 50 25
1301804028 2,10 40 18 1301804072 550 50 25
1301804029 2,15 40 18 1301804073 5,60 50 25
1301804030 2,20 40 18 1301804074 570 50 25
1301804031 225 40 18 1301804075 5,80 50 25
1301804032 230 40 18 1301804076 590 50 25
1301804033 2,35 40 18 1301804077 6,00 50 25
13019 )
JUEGO DE BROCAS MANGO CILINDRICO
Codigo Brocas Composicion A B © F G
| 13019019 19 de@1a@10en 0,50 mm ( } O ( ] . Materiales disponibles
- 13019025 25 de@1a@13en050mm @ O o o T.H—SS
13019037 37  de@1a@i0en025mm @ =
M 13019049 49  de@1aBi3en025mm @ B | @ HSG
- 13019050 50 de@1a@59en010mm @ C | O Mo
: A 13019041 41 de@6a010en010mm @ F | @ TN
13019081 81  de@2a@10en010mm @ G |@ M
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Herramientas de corte

Brocas escariadoras
13020 13022
BROCAS ESCARIADORAS (3 CORTES) ESCARIADORES DE MANO
MANGO CILINDRICO MANGO CILINDRICO
DIN 344 o Aceros 400 - 800 N/mm?
o HSS -
o Tolerancia H8 e —— I 0
—————— ) t
DIN 206 - H7 - 1S0 236
Codigo 0 Codigo 0 Cédigo 0 L '
130201001 4,80 130201013 10,75 (mm) (mm)
130201002 5,00 130201014 11,00 13022001 1,50 41 20
130201003 5,80 130201015 11,75 13022002 2,00 50 25
130201004 6,00 130201016 12,00 13022003 2,25 o4 27
130201005 6,30 130201017 12,75 13022004 2,50 58 29
130201006 7,00 130201018 13,00 13022005 2,75 62 31
130201007 7,80 130201019 13,75 13022006 3,00 62 31
130201008 8,00 130201020 14,00 13022007 3,25 66 33
130201009 8,80 130201021 14,75 13022008 3,50 n 35
130201010 9,00 130201022 15,00 13022009 3,75 A 35
130201011 9,80 130201023 15,75 13022010 4,00 76 38
130201012 10,00 130201024 16,00 13022011 425 76 38
13022012 4,50 81 ]
13022013 4,75 81 M
13021 13022014 5,00 87 44
BROCAS ESCARIADORAS (3 CORTES) 13022015 5,25 87 4
MANGO CONICO 13022016 5,50 93 47
13022017 5,75 93 47
DIN 1864 13022018 6,00 93 47
. HSS 13022019 6,25 100 50
e Tolerancia H8 13022020 6,50 100 50
13022021 6,75 107 54
S e 13022022 7,00 107 54
13022023 7,25 107 54
- - 13022024 7,50 107 54
Uil 0 e 0 13022025 775 115 58
130202001 80 130202010 16,0 T = for =
130202002 90 130202011 17,0 S 23 1 =
130202003 100 130202012 178 b— e - E,
130202004 1,0 130202013 180 b T - ot
130202005 12,0 130202014 19,0 190257 B 5 6
130202006 130 130202015 20,0 13002031 025 124 6
130202007 14,0 130202016 220 13002030 o 14 =
130202008 150 130202017 24,0 12092033 075 123 o
130202009 158 130202018 25,0 1309034 ond 123 ot
130202019 %0 13022035 10,25 133 66
13022036 10,50 133 66
13022037 10,75 142 7
13022038 11,00 142 71
13022039 11,25 142 7
13022040 11,50 142 7
13022041 11,75 142 7
13022042 12,00 152 76
13022043 12,50 152 76
13022044 13,00 152 76

Contindia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte

Brocas escariadoras
13022 o d 0 L |
ESCARIADORES DE MANO o (m M6 ()
MANGO CILINDRICO (sigue) 1302301010 220 220 53 12
1302301011 230 230 53 12
- L | 1302301012 240 240 57 14
Cadigo 0 o | ) 1302301013 250 250 57 14
13022045 13,50 163 81 1302301014 260 260 57 14
13022046 14,00 163 81 1302301015 270 270 61 15
13022047 1450 163 81 1302301016 280 280 61 15
13022048 15,00 163 81 1302301017 200 290 61 15
13022049 15,50 175 87 1302301018 300 300 61 15
13022050 16,00 175 87 1302301019 310 310 65 16
13022051 16,50 175 87 1302301020 320 320 65 16
13022052 17,00 175 87 1302301021 330 330 65 16
13022053 17,50 188 93 1302301022 340 340 70 18
13022054 18,00 188 93 1302301023 350 350 70 18
13022055 18,50 188 93 1302301024 360 360 70 18
13022056 19,00 188 93 1302301025 370 3,70 70 18
13022057 19,50 201 100 1302301026 380 400 75 19
13022058 20,00 201 100 1302301027 390 400 75 19
13022059 20,50 201 100 1302301028 400 400 75 19
13022060 21,00 215 100 1302301029 410 400 75 19
13022061 21,50 215 107 1302301030 420 400 75 19
13022062 22,00 215 107 1302301031 430 450 80 21
13022063 2250 215 107 1302301032 440 450 80 21
13022064 23,00 215 107 1302301033 450 450 80 21
13022065 23,50 215 107 1302301034 460 450 80 21
13022066 24,00 231 115 1302301035 470 450 80 21
13022067 2450 231 115 1302301036 480 500 86 23
13022068 25,00 231 115 1302301037 490 500 86 23
13022069 26,00 231 115 1302301038 500 500 86 23
13022070 27,00 247 124 1302301039 510 500 86 23
13022071 28,00 247 124 1302301040 520 500 86 23
13022072 29,00 247 124 1302301041 530 500 86 23
13022073 30,00 247 124 1302301042 540 560 93 26
1302301043 550 560 93 26
13023 1302301044 560 560 93 26
ESCARIADORES DE MAQUINA BRo e Bl DR i
: , 5,60 93 26
MANGO CILINDRICO 1302301047 5% 560 93 26
1302301048 600 560 93 26
1302301 SERIE DECIMAL 1302301049 610 630 101 28
* Aceros 800 - 1100 N/mm? 1302301050 6,20 6,30 101 28
. 1302301051 630 630 101 28
(| ———————— [ 0 1302301052 640 630 101 28
L 1302301053 650 630 101 28
DIN 212 - H7 - 1S0 521 1302301054 660 630 101 28
- ; 7 ] | 1302301055 670 630 101 28
Cadigo (mm) b6 ol ol 1302301056 6,80 7,10 109 31
1302301001 10 100 2 ; 1302301057 690 7,10 100 31
TR0 120 120 = ; 1302301058 700 740 109 31
1302301003 140 140 0 8 1302301059 710 710 109 31
e 150 150 " 5 1302301060 720 710 109 31
1302301005 160 160 5 9 1302301061 730 710 100 31
1369501006 180 180 e = 1302301062 740 7,0 109 31
1302301007 190 190 s 10 1302301063 750 7,10 109 31
R 200 200 o = 1302301064 760 800 17 33
1302301009 2,10 2,10 49 1 Continia en la pagina siguiente >
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Herramientas de corte

Brocas escariadoras
13023 )
ESCARIADORES DE MAQUINA i ) L |
MANGO CILINDRICO (sigue) ’ (mm) (mm) (@)
1302302010 336-375 70 18
1302301 SERIE DECIMAL 1302302011 3,76-4,25 75 19
- ; . ) : 1302302012 426-475 80 21
Codigo (mm) 6 (mm) (mm) 1302302013 4,76 - 5,30 86 23
1302301065 770 800 117 3 1302302014 531-59 9 26
1302301066 780 800 117 3 1302302015 5,96 -6,00 9 26
1302301067 790 800 117 33 1302302016 6,01-6,70 101 28
1302301068 800 800 117 33 1302302017 6.71-729 109 31
1302301069 810 800 117 3 1302302018 7.30-7.85 109 32
1302301070 820 800 117 3 1302302019 7,56 - 8,50 17 3
1302301071 830 800 117 33 1302302020 851-925 125 36
1302301072 840 800 117 3 1302302021 9,26 -9,50 125 36
130230007 TR, » 1302302022 9,51 - 10,64 133 38
13023 SEE . 7 = 1302302023 10,65- 11,25 142 4
1302301 R ot 1302302024 11,26 - 11,80 142 M
1209301076 R 0 % 1302302025 11,81 -12,02 151 4
1202301077 RS % 1302302026 12,03-13,02 151 4
T ST 00 5t " 1302302027 13,03-13,20 151 4
1202301079 o0 |90 | 125 ot 1302302028 13,21 -14,00 160 47
1202301080 e o % 1302302029 14,01 - 14,02 162 50
1202301081 ST 2 3 1302302030 14,03 -15,00 162 50
120301082 T = 1302302031 15,01 - 15,02 170 52
1309301083 O 0| 25 ot 1302302032 15,03 - 16,00 170 52
TR L 28 1302302033 16,01 -16,02 175 54
1302301085 970 1000 133 38
1302301086 980 1000 133 33 1302302 CORTE GAMMON
1302301087 990 1000 133 38 e Aceros 8001100 N/mm?
1302301088 1000 1000 133 38 !
1302301089 1,00 1000 142 4 1 ] ——i 7777 | 0
1302301090 1200 1000 151 4 -
1302301091 1300 1000 151 4 DIN212-H7-1S0521
1302301002 1400 1250 160 47
1302301093 1500 1250 162 50 Codigo 0 d L '
1302301094 1600 1250 170 52 () ¥ mmjis, " nm) SR (mm)
1302301095 1700 1400 175 54 1302303001 300 300 31 15
1302301096 1800 1400 182 56 LS02305002 o0 S0 O ik
1302301097 1900 1600 189 58 1302303003 400 4,00 75 19
1302301098 2000 1600 195 60 1302303004 450 450 80 21
1302303005 500 500 86 23
1302303006 550 560 93 6
1302302 SERIE CENTESIMAL 1302303007 600 560 %3 26
o Aceros 800 - 1100 N/mm? 1302303008 650 630 101 28
1302303009 700 7,10 109 31
DIN 212-1S0 521 1302303010 750 7,10 109 31
- 0 L | 1302303011 800 800 117 3
Las mm) mm  mm) 1302303012 850 800 117 33
1302302001 095-1,31 34 5-7 1302303013 900 900 125 36
1302302002 132154 ) 8 1302303014 950 900 125 36
1302302003 155-1,70 03 9 1302303015 1000 1000 133 3
1302302004 171-1,90 4 10 1302303016 100 1000 142 41
1302302005 191-2,12 49 1 1302303017 1200 1000 151 44
1302302006 213-2.36 53 12 1302303018 1300 1000 151 4
1302302007 237-2,66 57 14 1302303019 1400 1250 160 47
1302302008 2,67-3,05 61 15 1302303020 1500 1250 162 50
1302302009 3,06-3.35 65 16 1302303021 1600 1250 170 52
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Herramientas de corte

Escariadores mango conico. Escariadores Huecos

13024

ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CONICO

1302402 CORTE GAMMON
e Aceros 800 - 1100 N/mm?

1302401 SERIE NORMAL

e Aceros 800 - 1100 N/mm?
|

] e p——— | 0

L

DIN 208 - H7 - 1S0 521

] e — s v 2 4 | 0

DIN 208 - H7 - IS0 521

L

o A 0 L |

Cocigo mm m @m ()
1302401001 1 400 129 19
1302401002 1 500 133 23
1302401003 1 550 138 2%
1302401004 1 600 138 2%
1302401005 1 650 144 28
1302401006 1 7,00 15 31
1302401007 1 750 150 31
1302401008 1 800 156 33
1302401009 1 850 156 33
1302401010 1 900 162 36
1302401011 1 950 162 36
1302401012 1 1000 168 38
1302401013 1 1050 168 38
1302401014 1 10 175 4
1302401015 1 150 175 4
1302401016 1 1200 182 4
1302401017 1 1250 182 4
1302401018 1 1300 182 4
1302401019 1 1350 189 47
1302401020 2 1400 189 47
1302401021 2 1450 204 50
1302401022 2 1500 204 50
1302401023 2 1550 210 52
1302401024 2 1600 210 52
1302401025 2 1650 214 54
1302401026 > 1700 219 54
1302401027 2 1800 223 56
1302401028 2 1900 28 58
1302401029 2 2000 232 60
1302401030 2 2100 237 62
1302401031 2 200 241 64
1302401032 3 2300 268 66
1302401033 3 200 268 68
1302401034 3 2500 ;3 68
1302401035 3 2600 273 70
1302401036 3 2700 o7 71
1302401037 3 2800 277 71
1302401038 3 200 281 73
1302401039 3 3000 281 73
1302401040 3 3100 285 75
1302401041 4 00 317 77
1302401042 4 300 32 78
1302401043 4 B0 32 78
1302401044 4 %00 35 79
1302401045 4 3800 329 81
1302401046 4 4000 39 81

820 ’

- N 0 L |
Codigo om m m )
1302402001 1 5,00 133 23
1302402002 1 6,00 138 26
1302402003 1 7,00 150 31
1302402004 1 8,00 156 33
1302402005 1 9,00 162 36
1302402006 1 10,00 168 38
1302402007 1 11,00 175 4
1302402008 1 12,00 182 44
1302402009 1 13,00 182 44
1302402010 1 14,00 189 47
1302402011 1 15,00 204 50
1302402012 1 16,00 210 52
1302402013 1 17,00 214 b4
1302402014 1 18,00 219 56
1302402015 1 19,00 223 58
1302402016 1 20,00 228 60
1302402017 1 21,00 232 62
1302402018 1 22,00 237 64
1302402019 1 23,00 241 66
1302402020 2 24,00 268 68
1302402021 2 25,00 268 68
1302402022 2 26,00 273 70
1302402023 2 28,00 277 4l
1302402024 2 29,00 281 73
13025
ESCARIADORES HUECOS
1302501 MANGO PARA ESCARIADOR
g —— ' =
L
- & 0 D L
N (mm) mm )
1302401001 3 31,00 - 35,00 16 16
1302401002 4 36,00 - 42,00 19 19
1302401003 4 43,00 - 50,00 22 22
1302401004 B 51,00 - 60,00 27 359
1302401005 5 61,00 - 71,00 32 376
1302401006 5 72,00 - 85,00 40 396




Herramientas de corte
Escariadores huecos. Escariadores metal duro. Escariadores conicos

13025 13027 ]
ESCARIADORES HUECOS (sigue) ESCARIADORES CONICOS
1302502 ESCARIADOR ! 1302701 DE MANO

e Aceros 400 - 800 N/mm? e Aceros 400 - 800 N/mm?

DIN 208 - H7 - 1S0 521 L ¢ ] O e [0 [0
» 0 0 int L [ L
Codigo
(om) ) @m) @) HSS - DING - FORMA B - IS0 3465

130502001 3200 16,00 50 36
130502002 3400 16,00 50 36 Codigo @nom. D d L '
130502003 3600 1900 56 40 mm) - @m) - @m) - mm) - (mm)
S 3800 1900 e o 1302701001 1,50 214 140 57 37
130500005 20 1900 5 10 1302701002 1,00 28 190 68 48
15050 500 2200 = i 1302701003 250 336 240 68 48
1305000 20 20 63 15 1302701004 300 406 190 80 58
150579008 80 2200 e e 1302701005 350 456 340 87 63
130502009 5200 2700 7 5 1302701006 400 526 390 93 68
S 8500 2700 = = 1302701007 450 576 440 93 68
130502011 5800 2700 - - 1302701008 500 636 490 100 73
e 6200 3200 e o 1302701009 550 7,18 540 118 89
130502013 6500 3200 . = 1302701010 600 800 590 135 105
AR 7000 3200 = e 1302701011 650 850 640 135 105
120502015 7200 4000 % - 1302701012 7,00 900 690 135 105
P 7500 4000 = = 1302701013 800 1080 790 180 145
130502017 8000 4000 % - 1302701014 1000 1340 990 215 175

1302701015 1200 1600 11,80 255 210
1302701016 1400 1830 1380 270 225
13026 1302701017 1600 2040 1580 280 230

ESCARIADORES METAL DURO INTEGRAL 1302101018 1800 2480 1980 310 250

D2 | e —— _,__-::"_' I 0
L e Aceros 800 - 1200 N/mm?

1302702 DE MAQUINA

|
O] O e T [0 [0

PASANTE - H7 - TIPO B - CORTE DERECHA
0 D2 L |

i o o om om L
13026001 2 2 40 124 MANGO CILINDRICO - HSSCo - DIN 2179 - IS0 3466
13026002 25 25 40 12 4
13026003 3 3 50 12 4 - G | g L |
13026004 35 35 52 15 4 Ceii mm  @m  mm o mm) )
13026005 4 4 55 18 4 1302702001 3,00 4,06 2,90 100 58
13026006 45 45 58 20 4 1302702002 4,00 5,26 3,90 112 68
13026007 5 5 62 22 4 1302702003 5,00 6,36 4,90 122 73
13026008 55 55 62 22 4 1302702004 6,00 8,00 5,90 160 105
13026009 6 6 66 25 6 1302702005 8,00 10,80 7,90 207 145
13026010 6,5 6,5 66 25 6 1302702006 10,00 13,40 9,90 245 175
13026011 7 7 75 25 6
13026012 8 8 79 28 6
13026013 9 9 100 35 6
13026014 0 10 10 35 6
13026015 1 1 100 35 6
13026016 12 12 100 35 6
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Herramientas de corte

Escariadores para construcciones metalicas. Para moldes de inyeccion

13028

ESCARIADORES PARA CONSTRUCCIONES

METALICAS

e Aceros 400 - 800 N/mm?

Al e [0

L

, A 0 L \

Codgo (mm) (mm) (mm) (mm)
1302801 1 10,00 171 %
1302802 1 1100 176 100
1302803 2 12,00 199 150
1302804 2 13,00 199 150
1302805 2 14,00 209 115
1302806 2 15,00 219 125
1302807 2 16,00 229 135
1302808 3 17,00 251 135
1302809 3 18,00 261 145
1302810 3 19,00 261 145
1302811 3 20,00 271 15
1302812 3 21,00 271 155
1302813 3 22,00 281 165
1300814 3 23,00 281 165
1302815 3 24,00 296 180
1302816 3 25,00 296 180
1302817 3 26,00 296 180
1302818 3 27,00 311 195
1302819 3 28,00 311 195
1302820 3 29,00 311 195
1302821 3 30,00 311 195
1302822 3 31,00 326 210
1302823 4 32,00 354 210
1302824 4 33,00 364 220
1302825 4 34,00 364 220
1302826 4 35,00 364 220
1302827 4 36,00 364 220
1302828 4 37,00 364 220

822 o

13029
ESCARIADORES PARA BOCAS
DE MOLDES DE INYECCION
e Aceros 800 - 1200 N/mm?
q I i f" s — — — ID
L
- . @nom. D d L |
Codigo  Conicidad @m  om  @m  m )
13029001 5% 3,00 3 6 110 60
13029002 5% 4,00 4 8 130 80
13029003 5% 5,00 5 10 155 100
13029004 5% 6,00 6 12 180 120
13029005 5% 7,00 7 14 200 140
13029006 8% 3,00 3 8 110 62
13029007 8% 4,00 4 10 130 75
13029008 8% 5,00 5 12 150 90
13029009 8% 6,00 6 14 160 100
13029010  10% 2,00 2 6 90 40
13029011 10% 3,00 3 8 100 50
13029012 10% 4,00 4 10 115 60
13029013 10% 5,00 5 12 130 70
13029014  10% 6,00 6 14 140 80
13030
ESCARIADORES EXTENSIBLES
1303001 NORMAL
e Aceros 400 - 800 N/mm?
|
e e
L
+ 0 d L |
e (mm) (mm) (mm) (mm)
130300101 8,00 - 9,00 4,50 100 35
130300102 9,00- 10,00 5,50 120 39
130300103 10,00 - 11,00 5,90 125 40
130300104 11,00 - 12,00 6,50 130 43
130300105 12,00 - 13,50 7,50 135 46
130300106 13,50 - 15,50 8,00 140 51
130300107 15,50 - 18,00 9,50 165 61
130300108  18,00-21,00 12,00 185 66
130300109  21,00-24,00 13,50 195 70
130300110  24,00-27,50 15,00 215 83
130300111 27,50 - 31,50 18,50 240 88
130300112 31,50-37,00 21,00 265 91
130300113 37,00-4500 25,00 310 110
130300114 45,00-5500 32,00 380 128
130300115  55,00-67,00 42,00 440 150
130300116 67,00-80,00 45,00 490 170




Herramientas de corte

Escariadores extensibles. Fresas rotativas MD

13030
ESCARIADORES EXTENSIBLES (sigue)

1303002 GUIAS
e Aceros 400 - 800 N/mm?

0 ] —~
L
. 0 d L |
Codgo (mm) ) (mm) (mm)

130300201 8,00-9,00 4,50 175 35
130300202 9,00 - 10,00 5,50 185 35
130300203 10,00 - 11,00 5,90 195 40
130300204 11,00 - 12,00 6,50 200 4
130300205 12,00 - 13,50 7,50 220 44
130300206 13,50 - 15,50 8,00 243 53
130300207 15,50 - 18,00 9,50 274 61
130300208 18,00 - 21,00 12,00 300 66
130300209 21,00 - 24,00 13,50 320 70
130300210 24,00 - 27,50 15,00 350 83
130300211 27,50 - 31,50 18,50 385 88
130300212 31,50 - 37,00 21,00 424 91
130300213 37,00 - 45,00 25,00 490 110
130300214 45,00 - 55,00 32,00 600 128
130300215 55,00 - 67,00 42,00 740 150
130300216 67,00 - 80,00 45,00 830 170

13031

FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

DENTADO 1 ALUMINIO

e e Particularmente disefiado para trabajar aluminio,
@ magnesio, plastico, goma dura, etc.

— e Permite un elevado rendimiento de la fresa, con gran
arranque de material, la especifica caracteristica de
este tipo de corte facilita la rapida evacuacion de
viruta, impidiendo el embotamiento de las aristas

de corte.

DENTADO 3 MEDIO

=S

e Dentado standard.

e Adecuado para aceros templados, fundicion, cordo-
nes de soldadura y en general todos los materiales
metélicos asegurando la obtencion de unos buenos
acabados.

DENTADO 5 FINO

e Dentado fino.

e Particularmente apropiad para aceros templados
hasta 66 HRc permitiendo obtener acabados
superficiales finos.

DENTADO 2 BASTO

saspagienn  © Dentado intermedio, entre el dentado 1y el 3
m e Fsta disefiado para trabajos en materiales blandos
como bronce, laton, estafio, zinc, plata y otros de facil

mecanizacion.

DENTADO 4 DIAMANTE

“‘“"‘""'k e Especialmente adecuado para aceros muy aleados y
m tenaces, inoxidable, aceros al manganeso, fundicion
gris, aceros al CR-Ni
e Su particular forma geométrica permite una notable
penetracion en el material con una capacidad de
corte superior al dentado standard.
o Fvita la formacion de virutas largas y sus inconve-

nientes durante el trabajo.

DENTADO 3 PLUS

TEaefme==al e Dentado universal.
W e Apto para el trabajo de todos los materiales incluso
acero templado y materiales resistentes a la corrosion.
® Reduce las vibraciones y durante el trabajo.
e Notable capacidad de corte con buen acabado
superficial.




Herramientas de corte
Fresas rotativas MD

13031
FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

1303101 CILINDRICA SIN DENTADO FRONTAL

Essices ' %

1303101F CILINDRICA CON
DENTADO FRONTAL (FORMA ZYA)
Codigo Cddigo gﬁ; (Dm%
130310101 130310101F 3 15x8
130310102 130310102F 3 2x10
130310103 130310103F 3 25x12
130310104 130310104F 3 3x14
130310105 130310105F 3 4x10
130310106 130310106F 3 5x12
130310107 130310107F 6 6x14
130310108 130310108F 6 4x14
130310109 130310109F 6 6x18
130310110 130310110F 6 8x18
130310111 130310111F 6 10x20
130310112 130310112F 6 12x25
130310113 130310113F 8 16x25
130310114 130310114F 6 16x25
130310115 130310115F 8 20x 25
130310116 130310116F 8 20x 25

1303102 CABEZA ESFERICA (FORMA WRC)

Cadigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310201 3 1,5x8
130310202 3 2x10
130310203 3 2,5x12
130310204 3 3x14
130310205 3 4x10
130310206 3 5x12
130310207 3 6x14
130310208 6 4x14
130310209 6 6x18
130310210 6 8x18
130310211 6 10x20
130310212 6 12x25
130310213 6 16 x25
130310214 8 16 x 25
130310215 6 20%25
130310216 8 20x 25

1303103 CABEZA CONICA (FORMA KEL)

o

Cédigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310301 3 4x14
130310302 3 5x16
130310303 3 6x20
130310304 6 4x14
130310305 6 6x20
130310306 6 8x24
130310307 6 10x28
130310308 6 12x30
130310309 6 16x38
130310310 8 16x 38
130310311 6 20x 42
130310312 8 20x 42

1303104 FORMA ARBOL CON RADIO (FORMA RBF)

e

Sea—

Codigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310701 3 4x10
130310702 B 5x12
130310703 3 6x14
130310704 6 4x14
130310705 6 6x18
130310706 6 8x16
130310707 6 10x20
130310708 6 12x25
130310709 6 16x28
130310710 8 1628
130310711 6 20x 35
130310712 8 20x 35

824 d



Herramientas de corte
Fresas rotativas MD

13031

FRESAS ROTATIVAS METAL DURO (sigue)

1303105 ARCO EN PUNTA (FORMA SPG) 1303108 FRESA OVAL (FORMA TRE)
g I— y p ﬁ -

Codigo 0 eje (mm) DxL (mm) Cddigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310401 3 4x14 130310801 3 4x%6
130310402 3 5x12 130310802 3 5x8
130310403 3 6x14 130310803 3 6x9
130310404 6 4x14 130310804 6 4x%6
130310405 6 6x20 130310805 6 6x9
130310406 6 8x24 130310806 6 8x14
130310407 6 10x28 130310807 6 10x16
130310408 6 12x30 130310808 6 12x21
130310409 6 16x 38 130310809 6 16x25
130310410 8 16x 38 130310810 8 16x25
130310411 6 20x 42 130310811 6 20x25
130310412 8 20x 42 130310812 8 20x 25

1303106 CONICA EN PUNTA (FORMA SKM) 1303109 FRESA ESFERICA (FORMA KUD)

Codigo 0 eje (mm) Dx L (mm) Cddigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310601 3 4x10 130310601 3 15x1
130310602 3 5x12 130310602 3 2x15
130310603 3 6x14 130310603 3 2,35x1,5
130310604 6 4x12 130310604 3 4x3,5
130310605 6 6x18 130310605 3 5x4
130310606 6 8x15 130310606 3 6x5
130310607 6 10x18 130310607 6 4x%6
130310608 6 12x20 130310608 6 6x9
130310609 6 16x22 130310609 6 8x14
130310610 8 16x22 130310610 6 10x16
130310611 6 20x24 130310611 6 12x21
130310612 8 20x24 130310612 6 16x25

130310613 6 20x25
130310614 8 20x 25
1303107 CONICA 90° 60° 1303110 TRONCO CONICA 15°
< =

Cédigo 0 eje (mm) DxL (mm) Cddigo 0 eje (mm) DxL (mm)
130310701 6 4 130310801 3 4x4
130310702 6 6 130310802 3 5x5
130310703 6 8 130310803 3 6x6
130310704 6 10 130310804 6 4x4
130310705 6 12 130310805 6 6x6
130310706 6 16 130310806 6 8x8
130310707 6 20 130310807 6 10x10
130310708 8 20 130310808 6 12x12

130310809 6 16x16
130310810 8 20x 20
130310811 6 20x 20
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Herramientas de corte
Fresas rotativas MD

13031
FRESAS ROTATIVAS METAL DURO (sigue)

1303111 FORMA 114 (FRESA PARA CANALES)

’.._

1303112 FORMA 115 (FRESA DE DISCO CON RADIO)

%._

Codigo DxL (mm) Codigo D x L (mm) Codigo D x L (mm) Codigo DxL (mm)
130311101 10%15 130311107 16%15 130312201 10%2 130312208 16x4
130311102 10%2 130311108 16%2 130312202 10x4 130312209 166
130311103 10%25 130311109 16x25 130312203 10x6 130312210 16x8
130311104 12x15 130311110 20x15 130312204 12x2 130312211 20x2
130311105 12%2 130311111 20%2 130312205 12x4 130312212 20 x4
130311106 12x25 130311112 2025 130312206 12x6 130312213 206

130312207 16%2
3081220 6 130312214 20x8
13032
FRESAS METAL DURO PARA
MECANIZADO DE CANTOS
1303201 CONICA AVELLANADA KSJ 1303203 CONICA AVELLANADA KSK
&E——71 ]
a Jw —,, @ o @
‘E" i ! ﬂ il
o Angulo 60° o Angulo 90°
- 0 d2 Qdixl2 Dentado - 0d2 OdixI2 Dentado

Cddigo mm) ) 11 (mm) 3 5 Codigo (@m) o) 11 (mm) 3 5
130320101 6 6Xx5 50 ° 130320301 6 6x3 50 )
130320102 6 10x8 53 ° 130320302 6 10x5 50 )
130320103 6 16x13 56 e o 130320303 6 16x8 53 e o

1303202 CONICA AVELLANADA KSJ EDGE

gl

o Angulo 60°
e Dentado Edge

i

SIS

0d2  @dix2 0B 11 0d3
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
130320201 6 16x5 14 54 10

Cddigo

1303204 CONICA AVELLANADA KSK EDGE

A

<

o Angulo 60°
e Dentado Edge

Codigo
130320401

0 d2
(mm)

Ji2
T
13

(R y

pdix2 013 1n

(mm) — (mm) (o)
6 16x3 12 52

0d3
(mm)
10
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Herramientas de corte
Fresas rotativas MD

13032
FRESAS METAL DURO PARA
MECANIZADO DE CANTOS
1303205 FRESAS DE CANTEAR
) r
e e I s R 117
V1015/6 ! e
— el
sl =R
B e
FE=5 on
V1315/6
‘—, !
w e oo === e
7
n’ T
o Angulo 90°
e Dentado Edge
Cédigo @d2(mm)  @dlxI2mm) QI3 (mm) 11 (mm) @ d3 (mm) Radio (1) Radio (1)
130320510156 6 10x8 15 55 2 10,0 -
1303205V12156 6 12x7 15 58 6 10,0 -
1303205V13156 6 13x10 15 55 3 10,0 15
1303206 FRESAS PARA REDONDEAR
_ [ a2
—— d1 d3I
. L 12
3 T
e Dentado Edge L
Cddigo 0 d2 (mm) @ d1 x 12 (mm) 013 (mm) [ (mm) 0 d3 (mm) Radio (1)
130320601 6 16x3 12 52 10 3
1303207 FRESAS PARA RADIOS R
R0625/6 ©
R0830/8
[ ——
;
R1618/8 l\/
! - N di a2
== R
3
i
Codigo 0 d2 (mm) @ d1xI12 (mm) 013 (mm) 11 (mm) Radio (r)
1303207R06256 6 6x5 25 65 3,0
1303207R08308 8 8x5 27 65 3,0
1303207R16188 8 16x12 18 118 6,0
D 827
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Herramientas de corte
Juegos fresas rotativas MD. Fresas rotativas recubiertas TiCN

13033
JUEGOS FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

1303301 3 PIEZAS 1303302 10 PIEZAS
Contenido 10 @ (mm) Contenido 100 (mm) 12 @ (mm)
1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal [ ) 1 forma A - ZYA cilindrica sin dentado frontal { ] { ]
1 forma G - SPG arco en punta [ ] 1 forma G - SPG arco en punta [ ) [ }
1 forma D - KUD esférica [ ] 1 forma C - WRC semiesférica ([ J ([ J
Estuche pléstico con tapa transparente. 1 forma F - RBF arco completo [ ) [ )
1 forma D - KUD cono en punta ( J
forma M - SKM esférica [ )
Caja metdlica plegable color rojo.
13034
FRESAS ROTATIVAS CON RECUBRIMIENTO TiCN
Fresas de metal duro TiICN con vastago
Dentado cruzado KZ4 fino. Gran poder de corte combinado con alta tenacidad. El dentado cruzado, proporciona mayor capacidad
de corte, fue el dentado simple. Campo de aplicacion: desbarbar, matar cantos, ajuste de superficies y angulos, eliminar cordones
de soldadura, en aceros de alta aleacion, aceros resistentes a la corrosion, a acidos, y al calor, fundicion y plasticos.
1303401 FORMAA - ZYA CILINDRICA SIN DENTADO FRONTAL 1303403 FORMA C - WRC SEMIESFERICA
- Q\/“'
o Lﬁz i - o
® =" =
K] L2
L1
Cédiao D1 L2 L1 min. D2 Cédico D1 12 L1 min. D2
g (mm) (mm) (mm) (mm) g (mm) (mm) (mm) (mm)
130340101 6 18 58 6 130340301 6 18 58 6
130340102 8 18 60 6 130340302 8 18 60 6
130340103 10 20 60 6 130340303 10 20 60 6
130340104 12 25 65 6 130340304 12 25 65 6
130340105 16 25 65 6 130340305 16 25 65 6

1303402 FORMA A - ZYA CILINDRICA CON DENTADO FRONTAL 1303404 FORMA G - SPG CILINDRICA CON DENTADO FRONTAL

OE— - e "

2 L2
&} T
Cédigo 0 D1 L2 L1 min. D2 Codigo 0D1 L2 L1 min. D2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

130340201 6 18 58 6 130340401 6 18 58 6
130340202 8 18 60 6 130340402 8 18 60 6
130340203 10 20 60 6 130340403 10 20 60 6
130340204 12 25 65 6 130340404 12 25 65 6
130340205 16 25 65 6 130340405 16 25 70 6

828 d




13034
FRESAS ROTATIVAS CON

Herramientas de corte

Fresas rotativas recubiertas TiCN. Juegos de fresas

RECUBRIMIENTO TiCN (sigue)

1303405 FORMA F - RBF ARCO COMPLETO

-

L2

L

1303407 FORMA D - KUD ESFERICA

D2

Codigo oD1 L2 L1 min. D2 Cédiao QD1 L2 L1 min. D2
0 (mm) (mm) (mm) (mm) 9 (mm) (mm) (mm) (mm)
130340501 6 18 58 6 130340501 6 18 58 6
130340502 8 18 60 6 130340502 8 18 60 6
130340503 10 20 60 6 130340503 10 20 60 6
130340504 12 25 65 6 130340504 12 25 65 6
130340505 16 25 70 6 130340505 16 25 70 6
1303406 FORMA M - SKM CONO EN PUNTO
-~
o
L1
Codigo 0D1 L2 L1 min. D2
! om  @m)  om) (m)
130340601 6 18 58 6
130340602 8 18 60 6
130340603 10 20 60 6
130340604 12 25 65 6
130340605 16 25 70 6
13035
JUEGO FRESAS ROTATIVAS CON
REGCUBRIMIENTO TiCN
Contenido 100 (mm) 120 (mm)
1 forma A - ZYA cilindrica con dentado frontal [ J [ ]
1 forma G - SPG arco en punta [ ] [ )
1 forma C - WRC semiesférica [ J [ ]
1 forma F - RBF arco completo (] [ )
1 forma D - DKU cono en punta [ J
forma M - SKM esférica [ J

Caja metalica plegable color rojo.




Herramientas de corte

Fresas rotativas MD mango mini

13036

FRESAS ROTATIVAS METAL DURO MINI MANGO @ 2,35

L2 ‘
o j&”
1 n |

FORMA 20
CILINDRICA
FORMA 20

CILINDRICA ST=DENTADO FRONTAL

) —

FORMA 21 )
CILINDRICA CON CABEZA ESFERICA

FORMA 22
CONICA 14°

FORMA 23
CON RADIO

FORMA 24
LLAMA

Codigo
130362015
130362020
130362043
130362053
130362063

Codigo
130362015ST
130362020ST
130362043ST
130362053ST
130362063ST

Codigo
130362115
130362120
130362143
130362153
130362163

Codigo
130362220
130362243
130362253
130362263

Codigo
130362320
130362343
130362353
130362363

Codigo
130362420
130362443
130362453
130362463

@ Dc (mm)
15
2,35
4
5}
6

@ Dc (mm)
15
2,35
4
5}
6

@ De (mm)
j135)
2,35
4
5)
6

@ Dc (mm)
2,35
4
5
6

@ Dc (mm)
2,35

@ Dc (mm)
2,35

L2 (mm)

12
10
12
14

L2 (mm)

12
10
12
14

L2 (mm)

12
10
12
14

L2 (mm)
12
14
16
20

L2 (mm)
12
14
16
20

L2 (mm)
12
10
12
14

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35
2,35

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35
2,35

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35
2,35

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35

D2 (mm)
2,35
2,35
2,35
2,35

L1 (mm)
40
40
45
47
49

L1 (mm)
40
40
45
47
49

L1 (mm)
40
40
45
47
49

L1 (mm)
40
49
51
55

L1 (mm)
40
49
47
49

L1 (mm)
40
45
47
49

830 d




Herramientas de corte
Fresas rotativas MD mango mini

13036
FRESAS ROTATIVAS METAL DURO MINI MANGO @ 2,35

L2
=
nc]i NN e
| L1 |
I |

FORMA 25
CONICA Cédigo @ Dc (mm) L2 (mm) D2 (mm) L1 (mm)
130362520 2,35 14 2,35 40
ﬁ._ 130362543 4 10 235 45
g 130362553 5 12 2,35 47
130362553 6 14 2,35 49
FORMA 26 Cadigo 0 De (mm) D2 (mm) 11 (mm)
CONICA 60°-90° 130362643 4 235 38

130362653 5 235 39
G_""_"_‘ 130362663 6 2,35 40

FORMA 27 Codigo @Dcmm)  L2(mm) D2 (mm) L1 (mm)
OVAL 130362715 15 3 235 40
130362720 2,35 4 2,35 40
m__._. 130362743 4 6 2,35 M
” 130362753 5 8 235 43
130362763 6 9 2,35 44

FORMA 28 Codigo 0 Dc (mm) L2 (mm) D2 (mm) U (mm)
ESFERICA 130362815 15 1 235 40
130362820 2,35 15 2,35 40

\@_— 130362843 4 35 2,35 385

' 130362853 5 4 2,35 39
130362863 6 5 2,35 40

FORMA 29 Cadigo 0 Dc (mm) L2 (mm) D2 (mm) U1 (mm)
TRONCO CONICA 15° 130362915 15 15 235 40
130362920 235 25 235 40
— 130362943 4 4 235 39
_— 130362953 5 5 2,35 40
130362963 6 6 235 M

FORMA 29 Codigo @Dcmm)  L2(mm) D2 (mm) L1 (mm)
TRONCO CONICA 15° ST=DENTADO FRONTAL 130362915T 15 15 235 40
130362920ST 2,35 25 2,35 40
s 130362943ST 4 4 2,35 39
T 1303629535T 5 5 235 40
1303629635T 6 6 2,35 41




Herramientas de corte
Fresas frontales acero rapido

13037
FRESAS FRONTALES ACERO RAPIDO
1303701 SERIE CORTA 1303702 SERIE LARGA
e Fresas especiales para aluminio
o 1 Diente | —
L e b _——————
L L
Codigo D(mm) dmm) L(mm) | (mm) Codigo D(mm) d(mm) L{mm) [mm) |({mm)
130370144087 3 8 60 12 130370144120 4 8 80 16 29
130370144090 4 8 60 12 130370144123 B 8 80 16 29
130370144090 5 8 60 12 130370144126 6 8 90 16 29
130370144096 6 8 60 14 130370144129 8 8 100 28 40
130370144099 7 8 60 14 130370129178 10 10 120 40 40
130370144102 8 8 80 15
130370144105 10 10 80 15
13038
FRESAS FRONTALES PARA ACABADOS
I
1303801 SERIE NORMAL —— " 1303802 SERIE LARGA -;-
o 2 Dientes : L gt —_——
L L
o 0 d L | Materiales - 0 d L | Materiales
Coo (mm)  (mm) (mm) (mm) Stk (mm) (mm) (mm) (mm)
113%0588[%100225 225 g ig g 130380202 2 6 5 10
130380103 3 6 49 5 130380203 3 6 56 12
1303801035 35 6 50 6 EOEIEAD COMRRORES 19
130380104 4 6 51 7 130380205 5 6 68 24
1303801045 45 6 52 8 130380206 6 6 68 24
130380105 5 6 52 8 130380207 7 10 8 30
i 13,090338501100? 565 g 25 2 130380208 8 10 8 38
1303801065 65 10 60 10 130380209 E -1V = SN
130380107 7 10 60 10 130380210 10 10 95 45
1303801075 75 10 61 " 130380211 " | 2] Q28845

130380108 8 10 61 11
1303801085 85 10 61 11
130380109 9 10 61 11
1303801095 95 10 61 1
130380110 10 10 63 13
130380111 1 12 70 13
130380112 12 12 73 16
130380113 13 12 73 16
130380114 14 12 73 16
130380115 15 12 79 19
130380116 16 16 79 19

130380212 12 12 110 53
130380214 14 12 110 53
130380216 16 16 123 = 63
130380218 18 oRT23 63
130380220 20 20 14175
130380222 2 20 141 75
130380225 25 25 166 90
130380230 30 25 186 106

000 000000000000 O0O0OC:
000 000000000000O0CGO0COC "

130380117 17 16 79 19 Materiales disponibles
130380118 18 16 79 19 e
130380119 19 16 79 19 @0 s
130380120 20 20 88 22 ® 2 s
130380122 22 20 88 22 r T

130380124 24 25 102 26
130380125 25 25 102 26
130380128 28 25 102 26
130380130 30 25 102 26
130380132 32 32 12 32
130380136 36 36 112 32
130380140 40 40 130 38

00000000 00000000000000000000000000 =
000000000000000000000000000000O0OCGCCNG"
00000000000000000000000000000O0CCGCCKCFC"

832 d

ard
Tup




Herramientas de corte

Fresas radiales
13039
FRESAS RADIALES
1303901 SERIE NORMAL 1303902 SERIE LARGA
o 2 Dientes — . I
—H P e 10 o) ] r—T )
L L
Cédigo oD 0d L | Materiales Caligo (1] 0 L | Materiales
mm) (mm) (@mm) (mm) 02 03 Mmm  mm  (mm)  Mmm 02 03
130390102 2 6 48 4 ® 130390102 2 6 54 7 e o
130390103 3 6 49 5 e o 130390103 3 6 56 8 e o
130390104 4 6 51 7 e o 130390104 4 6 63 11 e o
130390105 5 6 52 8 e o 130390105 5 6 68 13 @ @
130390106 6 6 52 8 e o 130390106 6 6 68 3 © @
130390107 7 10 60 07 & e 130390107 7 10 80 6 @ @
130390108 8 10 61 1 e o 130390108 8 10 88 19 @& e
130390109 9 10 61 1 e o 130390109 9 10 88 2 o e
130390110 10 10 63 3 @ e 130390110 10 10 95 2 e e
130390111 11 12 70 13 @ @ 130390111 1 12 102 2% @ @
130390112 12 12 73 % O @ 130390112 12 12 110 2% @ @
130390113 13 12 73 6 @ @ 130390114 14 2 110 32 e e
130390114 14 12 73 % @ @ 130390116 16 6 123 32 @ @
130390115 15 12 73 6 @ @ 130390118 18 16 123 38 @ @
130390116 16 16 79 19 © e 130390120 20 20 141 33 @ e
130390118 18 16 79 19 © @ 130390122 22 20 141 5 @ @
130390120 20 20 88 2 e e 130390125 25 % 166 53 @ @
130390122 22 20 88 2 o e 130390130 30 25 186 e o
130390124 24 25 12 2% @ @
130390125 25 25 102 2% ® Y Materiales disponibles
130390130 30 25 12 2% @ @ @0 5SS
® 02 Hssto
® o0 TA




Herramientas de corte

Fresas mango cilindrico

13040

FRESAS MANGO CILINDRICO
1304001 SERIE NORMAL

e 3 Dientes

Codigo
130400102
1304001025
130400103
1304001035
130400104
1304001045
130400105
1304001055
130400106
1304001065
130400107
1304001075
13040018
1304001085
130400109
1304001095
130400110
130400111
130400112
130400113
130400114
130400115
130400116
130400117
130400118
130400119
130400120
130400121
130400122
130400125
130400128
130400130
130400132

D OO O OO OO OO O O

[ R S O e S T e T T T e e g S G G Gy
N O O O © O O 0 O O OO MNDMNDNDN OO O O o o o o

— O — 0

|

L |
(mm)  (mm)
51 7
52 8
52 8
55 1
55 11
57 13
57 13
57 13
57 13
69 16
69 16
69 19
69 19
69 19
69 19
72 22
72 22
79 22
83 26
83 26
83 26
83 26
92 32
92 32
92 32
92 32
104 38
104 38
104 38
121 45
121 45
121 45
133 53

00 000000000000 00000000000O0OCOCGVOCGOCGINOGIOIGENOIETOTEIS
000000 0000000000000000000000O00C0O0C0O0COC"

1304002 SERIE LARGA

— R

Codigo

130400202
1304002025
130400203
1304002035
130400204
1304002045
130400205
1304002055
130400206
130400207
130400208
130400209
130400210
130400211

130400212
130400214
130400216
130400218
130400220
130400221

130400222
130400225
130400228
130400230
130400232

0D
(mm)
2
25
3
35
4

o OO OO OO OO OO O O

G N NN =
N O O O © O O OO0 OO NN DMN O o O O

L

(mm)

54
56
56
59
63
63
68
68
68
80
88
88
95
102
110
110
123
123
141
141
141
166
166
166
186

| Materiales
(mm) 02 03
7 [ J [
8 e o
8 [ J [
1 ([ J [
b ([ J [
13 ( J [
13 ([ J [
13 ([ J [
13 [ J [
30 ([ J [
38 [ J [
38 ([ J [
45 ([ J [
45 ([ J [
53 ([ J [
53 ([ J [
63 ([ J [
63 ([ J [
75 ([ J [
75 ([ J [
75 ([} [
90 ([ J [
90 ([} [
90 ([ J [
106 { ] ®
Materiales disponibles
® 02 HsSCo
® 0 TA

834




Herramientas de corte
Fresas frontales acero rapido

13041 ,
FRESAS FRONTALES DE ACERO RAPIDO

1304101 SERIE NORMAL 1304102 SERIE LARGA

e Varios dientes

e ] =)

L L

Cédigo oD @d L | . Materiales Codigo oD @d L | , Materiales

(mm) (mm) (mm) (mm) n°dientes 02 03 (mm) (mm) (mm) (mm) n°dientes 02 03
130410102 2 6 51 7 4 ® O 130410202 2 6 54 10 4 )
1304101025 25 6 52 8 4 ® O 1304102025 25 6 56 12 4 ()
130410103 3 6 5 8 4 ® O 130410203 3 6 5 12 4 )
1304101035 35 6 55 11 4 ® O 130410204 4 6 63 19 4 ()
130410104 4 6 55 11 4 ® O 130410205 5 6 68 24 4 )
1304101045 45 6 57 13 4 ® O 130410206 6 6 68 24 4 ()
130410105 5 6 57 13 4 ® O 130410207 7 10 8 30 4 )
1304101055 55 6 57 13 4 ® O 130410208 8 10 8 38 4 I )
130410106 6 6 | 57 L8 4 ® ® 130410209 9 10 88 38 4 e o0
1304101065 65 10 69 16 4 ® O 130410210 10 10 95 45 4 )
130410107 7 10 69 16 4 ® O 130410211 11 12 102 45 4 )
1304101075 75 10 69 19 4 ® O 130410212 12 12 110 53 4 ()
130410108 8 10 69 19 4 ® O 130410214 14 12 110 53 4 CIN)
1304101085 85 10 69 19 4 ® O 130410216 16 16 123 63 4 ()
130410109 9 10 69 19 4 ® O 130410218 18 16 123 63 4 I )
1304101095 95 10 72 19 4 ® O 130410220 20 20 141 75 4 ()
130410110 10 10 72 22 4 ® O 130410222 22 20 141 75 6 [ BN )
130410111 11 12 79 22 4 ® O 130410225 25 25 166 90 6 )
130410112 12 12 83 26 4 ® O 130410228 28 25 166 90 6 [ BN )
130410113 13 12 83 26 4 ® O 130410230 30 25 166 90 6 C )
130410114 14 12 83 26 4 ® O 130410232 32 25 186 106 6 ()
130410115 15 12 83 26 4 ® © 130410236 36 32 186 106 6 )
130410116 16 16 92 32 4 ® O 130410240 40 40 217 125 8 e o
1304101177 17 16 92 32 4 e o
130410118 18 16 92 32 4 o0
130410119 19 16 92 3 i e e j MR EDes
130410120 20 20 104 38 4 [ BN ) @ 02 Hssko
130410122 22 20 104 38 6 (I @ TA
130410124 24 20 121 45 6 ) -
1304101256 25 25 121 45 6 (I )
130410126 26 25 121 45 6 [ BN )
130410128 28 25 121 45 6 e o0
130410130 30 25 121 45 6 (BN )
130410132 32 32 133 53 6 [ )
130410136 36 32 133 53 6 ®
130410140 40 40 155 63 8 [ )




Herramientas de corte

Fresas para acabados mango conico

13042
FRESAS PARA ACABADOS
MANGO CONICO

1304201 2 DIENTES SERIE NORMAL - DIN 845B

sy D

L

Materiales disponibles
@ 02 HSSCo
@0 TA

1304202 VARIOS DIENTES SERIE CORTA - DIN 8458

o
=S b
.
Cidigo @ Cono L |
130420210 10 1 92 22 4

130420212 12 2 11 26 4
130420214 14 2 11 26 4
130420215 15 2 11 26 4
130420216 16 2 17 32 4
130420218 18 2 17 32 4
130420220 20 2 123 38 4
130420222 22 2 123 38 5
130420224 24 3 147 45 6
130420225 25 3 154 45 5
130420226 26 3 147 45 6
130420228 28 3 154 50 5
130420230 30 3 154 50 6
130420232 32 4 178 53 6
130420236 36 4 178 53 6
130420240 40 4 188 63 6
130420245 45 4 188 63 6
130420250 50 5 233 75 6
130420256 56 5 288 75 8
130420263 63 5 241 9 8

(mm) Morse (mm) (mm) n°dientes

Materiales

0000000000000 00OC0OCGCOCGCOGEO:
0000000000000 0COCDOCOEOGOSOG:

Codigo
130420110
130420112
130420114
130420115
130420116
130420118
130420120
130420122
130420124
130420125
130420126
130420128
130420130
130420132
130420136
130420140
130420145
130420150

0
(mm)
10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
36
40
45
50

Cono
Morse

1

O &~ B B B W W W W WMNDMNDND NN NN

L
(mm)
92
m
m
m
17
17
123
123
147
154
147
154
154
178
178
188
188
233

(mm)
22
26
26
26
32
32
38
38
45
45
45
50
50
53
53
63
63
75

Materiales

00 0000000000000 OC0O0COC

1304203 VARIOS DIENTES SERIE LARGA - DIN 845B/L

0
(mm)
130420310 10
130420312 12
130420314 14
130420315 15
130420316 16
130420318 18
130420320 20
130420322 22
130420324 24
130420325 25
130420326 26
130420328 28
130420330 30
130420332 32
130420336 36
130420340 40
130420345 45
130420350 50
130420356 56
130420363 63

Codigo

Cono
Morse

1

OO AR DR WWWWWNRNNNDND NN

L

(mm)
115
138
138
138
148
148
160
160
192
184
192
192
192
229
231

250
250
268
308
338

(mm)
45
53
53
53
63
63
75
7%
90
80
90
90
90
100
106
125
125
110
150
180

n° dientes
4

0 o OO OO OO0 OO O O O O o O O B~ B BB BB

Materiales

00 0000000000000 O0C0OCGDOCOTO
0000000000000 0COCDOGCOGEOGOSOG:

836 d




Herramientas de corte
Fresas mango cilindrico gran desbaste

13043 .
FRESA MANGO CILINDRICO GRAN DESBASTE
1304301 SERIE CORTA | 1304302 SERIE LARGA
) . ) I .
s 14 ]D — TP ]
L L

- Materiales - oD @d L I Materiales

Codigo (g% (2;31) (mLm) (m‘m) wdentes 02 03 00 m) um) gom) (nm) wdentes 02 03
130430106 6 6 57 13 4 @ @ 130430206 6 6 68 24 4 e e
130430107 7 10 66 16 4 @ @ 130430207 7 10 80 30 4 e e
130430108 8 10 69 19 4 @ @ 130430208 8 10 8 38 4 o e
130430109 9 10 69 19 4 o O 130430209 9 10 88 38 4 o O
130430110 10 10 72 22 4 @ @ 130430210 10 10 8 38 4 o e
130430111 11 12 79 22 4 ® ® 130430211 11 10 95 45 4 @ @
130430112 12 12 8 26 4 @ @ 130430212 12 12 102 45 4 @ @
130430113 13 12 8 26 4 ® @ 130430214 14 12 110 53 4 @ @
130430114 14 12 8 26 4 @ @ 130430216 16 12 110 53 4 @ @
130430115 15 12 83 26 4 @ @ 130430218 18 16 123 63 gy
130430116 16 16 92 32 4 @ @ 130430220 20 16 123 63 4 @ @
130430117 17 16 92 32 4 @ @ 130430222 22 20 141 75 4 e @
130430118 18 16 92 32 4 @ @ 13043025 25 25 141 75 5 @ @
130430119 19 16 92 32 4 @ @ 130430228 28 25 166 90 5 @ @
130430120 20 20 104 38 4 @ @ 130430230 30 25 166 90 5 @ @
130430122 22 20 104 38 4 @ @ 130430232 32 25 166 90 5 e @
130430124 24 25 121 45 5 @ @ 130430236 36 32 186 106 5 @ @
130430125 25 25 121 45 5 @ @ 130430240 40 40 217 125 6 © @
130430126 26 25 121 45 5 @ @

130430128 28 25 121 45 5 @ @

130430130 30 25 121 45 5 @ @ Materiales disporibles
130430132 32 32 133 53 6 © @ e ——
130430136 36 2 13 5 6 © ® @ Hso
130430140 40 40 155 63 6 [ I ) @0 ™




Herramientas de corte
Fresas mango conico gran desbaste. Fresas de planear

13044
FRESA MANGO CONICO GRAN DESBASTE
1304401 SERIE NORMAL 1304402 SERIE LARGA
| |
= o = by Jo
L L
Chdiao 0  Cono L | 7 Materiales Cédiao ®  Cono L | 7 Materiales
g (mm) Morse (mm) (mm) 02 03 9 (mm) Morse (mm) (mm) 02 03
130440110 10 1 92 22 4 e O 130440216 16 2 148 63 4 e o
130440112 12 1 96 26 4 e o 130440218 18 2 148 63 4 e o
130440114 14 2 11 26 4 e O 130440220 20 2 160 75 4 e O
130440115 15 2 111 26 4 e o 130440222 22 2 160 75 5 e o
130440116 16 2 17 32 4 e O 130440224 24 3 192 90 5 e O
130440118 18 2 123 32 4 e o 130440225 25 3 192 90 5 e o
130440120 20 2 123 38 4 e o 130440226 26 3 192 90 5 e o
130440122 22 2 147 38 6 e o 130440228 28 3 192 90 5 e o
130440124 24 3 147 45 6 e o 130440230 30 3 192 90 5 e o
130440125 25 3 147 45 6 e o 130440232 32 4 231 106 6 e o
130440126 26 3 147 45 6 e o 130440236 36 4 231 106 6 e o
130440128 28 3 147 45 6 e o 130440240 40 4 250 125 6 e o
130440130 30 3 147 45 6 e o 130440245 45 4 250 125 6 e o
130440132 32 4 178 53 6 e o 130440250 50 5 308 150 6 e o
130440136 36 4 178 53 6 e o 130440256 56 5 308 150 8 e o
130440140 40 4 188 63 8 e o 130440263 63 5 338 180 8 e o
130440145 45 4 188 63 8 e O
130440150 50 5 233 75 8 o o Materiales disponibles
130440156 56 5 233 75 8 e O @ 02 HSSCo
130440163 63 5 248 90 8 e o @i T
13045
FRESAS DE PLANEAR HSSCO
1304501 PARA ACABADOS 1304503 CILINDRICA
- - DI D2 U = » DI D2 U
O (o) (o) o) & G0 (om) ) om) -
1304501040 40 16 32 8 130450350 50 22 40 8
1304501050 50 22 36 8 ) 130450351 50 22 63 8
1304501063 63 27 40 8 130450352 50 22 80 8
. <‘\ 1304501080 80 27 45 10 - 130450363 63 27 50 8
\& k‘ 1304501100 100 32 50 12 130450364 63 27 70 8
o1 {,. =, 1304501125 125 40 56 14 130450380 80 32 63 8
=
7 1304501160 160 50 63 16 130450381 80 32 100 8
1 o 1304503100 100 40 70 10
1304502 PARA DESBASTE

Codigo
1304502040 40 16 32
1304502050 50 22 36
P 1304502063 63 27 40
» @\\\\\\ 1304502080 80 27 45 8

1304502100 100 32 50 10

AR\ S
& [
12k
D1\ A 8 1304502125 125 40 56 12
—‘ 1304502160 160 50 63 14

@ o O N

]

ard
Tup



Herramientas de corte
Fresas frontales MD integral

13046
FRESAS FRONTALES DE MD INTEGRAL
1304601 SERIE CORTA (NORMAL)
P n\
|
/ . i
130460101 130460102 130460103 130460104 130460105 130460106 130460107
2 abios 2 labios 3 labios 3 labios 4 labios 4 labios 6 labios
radial radial radial
0 L total L corte TIPO
(mm) (mm) (mm) 130460101 130460102 130460103 130460104 130460105 130460106 130460107
2 40 6 { ] [ J [ J [ J [ J [ )
2,5 40 7 () (] () o (] [
3 40 8 { ] (] [ J [ J [ J [ ] [ ]
3,5 40 8 () [ ® ® [ ()
4 40 10 [ ) { ] [ J [ J [ J [ ] [ ]
45 50 10 [ [ (] () [ [ [
5 50 12 [ ) (] ([ [ J [ J [ ] [ ]
55 50 12 o ° (] (] [ [}
6 50 14 () ® () () [ [ (]
6,5 50 14 [ ] ([ J ([ J [ J [ J [ ]
7 60 15 (] () () [ [ ([ J [ J
5 63 16 () (]
8 63 16 (] () ([ [ [ [ [ J
8,5 63 19 () [
9 63 19 [ J @ [ J [ J [ J [ J [ ]
9,5 72 20 () (]
10 72 20 { ] (] [ J [ J [ J [ J [ ]
10,5 72 22 [ [
11 72 22 [ ) { ] o [ J [ J [ ] [ ]
12 83 22 [ [ (] [ o [ ] [
13 83 22 () () () () @ (]
14 83 22 [ (] (] (] ® [ [
15 92 26 () () (] () @ (]
16 92 26 [ ] ( J [ J [ J [ ] () [ J
17 92 26 (] (] (] ([ [ ] (0]
18 92 26 [ ) { ] (] [ J [ ] [ ] [ ]
20 104 32 (] (] (] () [ [ [ J
25 120 45 () () () () ] (]
1304602 SERIE LARGA
0 L total L corte TIPO
(mm) (mm) (mm) 130460201 130460202 130460203 130460204 130460205 130460206 130460207
3 60 18 (] o ) o [ [ [
4 60 20 [ (] (] ([ ) [ ) [ ] [
5 62 25 { ] { ] [ J [ J [ J [ J [ ]
6 70 30 [ (] (] ([ [ [ [
8 79 35 { ] o [ J [ J [ J [ J [ J
10 89 40 [ ] ([ J ([ J [ J [ J [ J [ ]
12 100 50 (] (] () [ [ [ J [ J
14 125 58 () () () () () () ()
15 125 58 (] (] [ ]
16 125 58 () () (] () () [ [
18 125 58 (] (] (] (] (] [ [
20 125 60 () () (] () () [ [




Herramientas de corte
Fresas frontales MD integral, para aluminio, con diamante

13046
FRESAS FRONTALES DE MD INTEGRAL (sigue)
1304603 SERIE CORTA (NORMAL)
0 L total L corte TIPO
(mm) (mm) (mm) 130460301 130460302 130460303 130460304 130460305 130460306 130460307

3 75 25 (] o o [ ] [ ] [ J [ J

4 75 32 () () (] (] (] () ()

5 100 38 (] (] (] [ J [ J [ J [ ]

6 100 40 (] (] (] () (] () [

8 100 45 { ] (] [ [ J [ J [ J [ ]

10 120 50 ® (] (] (] () () ()

12 150 60 o { ] o [ J [ J [ J [ J

14 150 75 () (] (] (] () () [

16 150 75 (] o o o o [ ] [ J

18 150 75 (] o o [ J [ J [ J [ ]

20 150 75 { ] ([} [} [ J o [ ] [ ]
13047 0 [ L d Materiales
FRESAS METAL DURO PARA ALUMINIO )@ om) ) A30470301 130470302

3,0 6 57 8 o o
38 6 57 10 ([}
4,0 6 57 1" [ J (]
45 6 57 1 (]
5,0 6 57 13 [ o
6,0 6 57 13 [ ] o
| 7,0 8 63 16 [ J
0] s, | 0 1304701 DE 1 LABIO e L .
L 10 10 72 22 [ J o
12 12 83 26 o
| 14 14 83 26 o
| —f | 01304702 DE 2 LABIOS L :
L 20 20 104 38 ( ]
13048
FRESAS FRONTALES DENTADO 0 [ L d Grano
(mm) (mm) (mm) (mm) 01 02 03
DIAMANTE ; ! m ) AR
1304801 SIN CORTE FRONTAL 2 7 50 6 e o o
®  Adecuadas para aleaciones ligeras, plésticos y fibras reforzadas 3 10 40 8] e o o
3 12 50 6 e o o
35 12 40 35 e O ©
4 15 40 4 e o o
| 4 20 50 6 e O o
- . 45 15 50 45 e o o
o] ———EEEE |0 130480101 FINO 5 16 50 5 e o o
L 5) 25 75 6 e o o
6 18 50 6 e o o
| 6 35 75 6 e O ©o
0| p—gmmtees | o 130480102 MEDIO ! 2 o R
L 8 40 100 8 e O o
9 25 63 9 e o o
! 10 30 72 10 ® o o
|| F———seas |0 130480103 BASTO 12 32 83 12 e o o
- _ 14 32 83 14 e O ©o
L 16 36 R 16 e o o
18 40 92 18 e O ©o
20 45 104 20 e o o

840 d




13048

Herramientas de corte
Fresas frontales MD dentado diamante

FRESAS FRONTALES DENTADO DIAMANTE (sigue)

1304802 CON CORTE FRONTAL

fibras reforzadas

d] Pr—— ] I o 130480202 MEDIO

o] e | o 130480203 BASTO
L
1304804 CON CORTE FRONTAL ANGULO 135°

B =

d ] ﬂ I o 130%0401 FINO
L

o | e———dsioit I o 130%0402 MEDIO
L

d]_m]@ 130%0403 BASTO
L

1304805 CON PUNTA ESFERICA

7> o Adecuadas para plasticos y fibras reforzadas

AN

SR
<

d]w
L

r
o

e Adecuadas para aleaciones ligeras, plasticos y

1304803 CON CORTE FRONTAL PARA REFUNDIR

e Adecuadas para aleaciones ligeras, plasticos y
fibras reforzadas
|
(]| Pe—ri ] o 130480301 FINO
L

L

o] me———mEee |0 130480303 BASTO
L
¢ LN . ¢
(mm)  (mm) - (mm) - (mm) (mm)-(mm) - (mm) . (mm)
2 7 4 2 7 02 60 7
2 7 50 6 8 25 63 8
3 10 4 3 8 40 100 8
3 12 50 6 9 25 6 9
35 12 40 35 0 3 72 10
4 15 4 4 12 32 8 12
4 20 50 6 4 32 8 14
45 15 50 45 6 3% P 16
5 16 5 5 18 40 @ 18
5/ 25 75 .6 20 45 104 20
6 18 50 6

Medidas validas para todas las referencias

e 1304802
e 1304803
e 1304804
- | L d r
CI0  am mm om om m
140480501 2 7 40 2 1
140480502 2 7 50 6 1
140480503 3 10 40 3 15
140480504 3 12 50 6 1,5
140480505 4 15 40 4 2
140480506 4 20 50 6 2
140480507 B 16 50 B 25
140480508 B 25 75 6 25
140480509 6 18 50 6 3
140480510 6 35 75 6 3
140480511 8 25 63 8 4
140480512 8 40 100 8 4
140480513 10 30 72 10 5
140480514 12 32 83 12 6
140480515 16 36 92 16 8

140480516 20 45 104 20

o
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Herramientas de corte
Fresas para ranuras

13049
FRESAS PARA RANURAS
1304901 WOODROOF
DIN 850 DN 0 0 | il L e
o Fresa especial HSSE 8% Co (mm) (mm) (mm) (mm) cortes
16,5 4 10 63 10
d I 0 16,5 5 10 63 10
19,5 4 10 63 10
L =) 19,5 5 10 63 10
: 19,5 6 10 63 10
0 | d L N° 225 5 10 63 12
(mm) (mm) (mm) (mm) cortes 22,5 6 10 63 12
45 1 6 50 6 22,5 8 10 63 12
75 15 6 50 8 255 6 10 63 12
75 2 6 50 8 285 6 10 63 14
10,5 2 6 50 8 285 8 10 63 14
105 25 6 50 8 28,5 10 12 7 14
105 3 6 50 8 325 7 12 71 16
13,5 3 10 56 10 325 8 12 | 16
13,5 4 10 56 10 325 10 12 7 16
16,5 3 10 63 10 45,5 10 12 7 20
1304902 PARA RANURAS EN T
130€0201 HSSCo - Angulo 10° u 130490202 HSSCo - Gran desbaste - Angulo 30°
DIN 851 AAN - ISO 3337 DIN 851 AB NR - IS0 3337
o Fresa especial HSSE 8% Co * Fresa especial HSSE 8% Co
o] e |0 e L
L [ L D
0 | d L Ne 0 | d L Ne
(mm) (mm) (mm) (mm) cortes (mm) (mm) (mm) (mm) cortes
11 4 10 53,5 6 16 8 10 62 4
12,5 6 10 57 6 18 8 12 70 4
16 8 10 62 6 21 9 12 74 5
18 8 12 70 8 25 1 16 82 5
21 9 12 74 8 32 14 16 90 6
25 1 16 82 8 40 18 25 108 6
32 14 16 90 10
40 18 25 108 10
130490203 HSSCo - Mango conico
DIN 851 BN NZ - IS0 3337
e Fresa especial HSSE 8% Co
o] ——— |0
L T
0 | d L Ne
(mm) (mm) (mm) (mm) cortes
11 4 10 53,5 6
12,5 6 10 57 6
16 8 10 62 6
18 8 12 70 8
21 9 12 74 8
25 1 16 82 8
32 14 16 90 10
40 18 25 108 10
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Herramientas de corte
Fresas angulares. Fresas angulares con mango

13050
FRESAS ANGULARES
1305001 FRONTAL CONICA o 1305002 FRONTAL ISOSCELES TS
DIN 842 F \ " DIN 847 ]
o HSSE 5% Co fi==y o HSSE 5% Co £y
¢ Disponibles en angulos d. | | T
de 50°y 60° VT P ¢ 0
| i }
= i
- 0 | d Ne A a 0 I d N°
Codigo (mm) (mm) (mm) cortes Codigo (angulo)  (mm)  (mm) (mm) cortes
1305001040 40 13 10 14 130500245050 45° 50 8 16 20
1305001050 50 16 13 16 130500245063 45° 63 10 22 22
1305001063 63 20 16 18 130500245080 45° 80 12 27 24
1305001080 80 25 22 20 130500245100 45° 100 18 32 26
1305001100 100 32 27 22 130500260050 60° 50 10 16 18
1305001125 125 40 32 24 130500260063 60° 63 14 22 20
1305001160 160 50 40 30 130500260080 60° 80 18 27 22
130500260100 60° 100 25 32 24
130500290050 90° 50 14 16 16
130500290063 90° 63 20 22 18
130500290080 90° 80 22 27 20
13000290100 90° 100 32 32 22
13051
FRESAS ANGULARES CON MANGO
1305101 1305102
DIN 1833A DIN 1833 B
e HSSE 8% Co -l e HSSE 8% Co -l
dIna 0 e m——
L i L B
" 0 - d L | N° - 0 & d L | Ne
Gl (mm) (@ngulo) (mm)  (mm) (mm) cortes Lodgo (mm) (@ngulo) (mm)  (mm) (mm) cortes
16 45° 12 60 4 8 13051024516 16 45° 12 60 4 8
13051014520 20 45° 12 63 ® 8 13051024520 20 45° 12 63 b 8
13051014525 25 45° 12 67 6,3 10 13051024525 25 45° 12 67 6,3 10
13051014532 32 45° 16 Il 8 12 13051024532 32 45° 16 71 8 12
13051016016 16 60° 12 60 6,3 8 13051026016 16 60° 12 60 6,3 8
13051016020 20 60° 12 63 8 8 13051026020 20 60° 12 63 8 8
13051016025 25 60° 12 67 10 10 13051026025 25 60° 12 67 10 10
13051016032 32 60° 16 il 12,5 12 13051026032 32 60° 16 7 12,5 12
13052
FRESAS CONVEXAS
0 L d N° ) 0 L d N° '
D.IN ;Sgs g %G (mm)  (mm) (mm) cortes Radio (mm)  (mm) (mm) cortes Radio
oL 50 3 16 14 15 100 18 32 18 9
Fan 50 32 16 14 16 100 20 32 18 10
50 4 16 14 2 100 22 32 18 11
63 5 22 12 25 100 24 32 18 12
d 0 63 6 22 12 3 100 25 32 18 125
63 7 22 12 & 100 28 32 18 14
63 8 22 12 4 125 32 32 18 16
63 10 22 12 5 125 36 32 18 18
- 80 12 27 12 6 125 40 32 18 20
7
8

ard
Tup
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Herramientas de corte

Fresas concavas. Fresas para tallado de engranajes

13053
FRESAS CONCAVAS
D.IN ﬁgssE 5%C - L Y ) Radio 0 L i o Radio
o Co (mm)  (mm) (mm) cortes (mm) (mm) (mm) cortes
50 8 16 14 15 100 36 32 10 9
: 50 8 16 14 1,6 100 36 32 10 10
- ﬁ'— i/ ] 50 9 16 14 2 100 40 32 10 11
- d 0 63 10 22 12 2,5 100 40 32 10 12
63 12 22 12 3 100 40 32 10 12,5
w 63 14 22 12 815 100 50 32 10 14
v 63 16 22 12 4 125 50 32 10 16
L 63 20 22 12 5) 125 55 32 10 18
80 24 27 12 6 125 60 32 10 20
80 28 27 12 7
30 32 27 12 8
13054
FRESAS PARA TALLADO DE ENGRANAJES
1305401 RECTAS 0 " , . 3 N : :
DIN 855 ) (mm) Modulo  N° cortes () (mm) Médulo  N° cortes
e HSSE 5% Co 40 16 0,50 12 90 32 5,00 "
40 16 0,75 12 95 32 5,50 "
50 16 1,00 12 100 32 6,00 1
'f-lp 50 16 125 12 105 % 650 10
= ; ?‘ 60 2 150 12 105 2 700 10
- :J ]_ 60 22 1,75 12 110 32 8,00 9
£ # 60 22 2,00 12 115 32 9,00 9
N 60 22 2,25 12 120 32 10,0 9
65 22 2,50 12 135 40 11,0 9
70 27 2,75 12 145 40 12,0 9
70 27 3,00 12 155 40 13,0 9
75 27 3,25 12 160 40 14,0 9
75 27 3,50 12 165 40 15,0 9
80 27 3,75 12 170 40 16,0 9
80 27 4,00 12 190 50 18,0 9
85 27 4,50 11 205 50 20,0 9
1305402 PARA CADENAS o =
DIN 8198 D rodillo Dm0, cortes Las rodillo L cortes
e HSS BT 6 4 56 22 " 30 15,88 110 32 9
e Sistema modular 6,35 gk 56 22 11 7591905 SNil0 32 9
. Bajo demanda sistema T 8 5 56 22 11 38,1 22,22 125 32 9
diametral Pitch | .d 0 9,53 5) 70 22 11 38,1 254 125 32 9
ﬂJ] 9,53 6 70 22 1 4445 254 140 40 9
' 953 6,35 70 22 1 4445 2794 140 40 9
127 7,75 70 22 10 508 2857 140 40 8
12,7 794 70 22 10 50,8 2921 140 40 8
Paso 12,7 851 70 22 10 57,15 3571 160 40 7
cadena . g i 15,87 10,16 80 27 9 635 3937 160 40 7
ol ™ ':/-\- 1905 119 90 27 9 635 3968 160 40 7
Lot 1905 1207 90 27 9 762 4763 200 50 7
; 254 1588 100 27 9 762 4826 200 50 7
Perfil Ref. N° | Il Il vV V
Dientes a tallar 6-8 9-1 12-16 17-29 >29

844 o




Herramientas de corte
Fresas para tallar estriados

13055
FRESAS PARA TALLAR EJES ESTRIADOS
DIN 5462 / 5463 EJE 6 ESTRIAS Medidas Ele o Medidas D d L NP
o HSSE 5% Co DIN 5462 TS HeDIN5463  mm) (M)  (mm)  cortes
6 1x14x3 50 16 525 12
L T 6 13x16x35 50 16 600 12
=5 6 16x20x 4 50 16 750 12
. a0 6 18x22x5 50 16 750 12
T . 5| 6 21x25%5 56 22 850 12
S ] Di St 23%26x6 6 2328 %6 56 22 1000 12
Ll De L 26x30x6 6 26x32x6 63 22 1250 12
28x32x7 6 28x34x7 63 2 1250 12
32x366 8 32x38 %6 70 27 1050 12
36x40x7 8 36x42x7 70 27 1125 12
4246 %8 8 42x48x8 70 27 1250 12
46x50%9 8 46x54x9 70 27 1400 12
5258 10 8 5260 10 70 27 1400 12
56%62 %10 8 56 %6510 80 27 1750 12
62X68 %12 8 62X 72%12 80 27 1850 12
13056
FRESAS DE DISCO
1305601 DENTADO CRUZADO ) L | ) 0 L | .
DIN 885A (mm) (m) (mm) N° cortes (mm) (mm) (m) N° cortes
. 50 4 16 12 80 8 27 14
* HSSES% Co 50 5 6 12 80 10 27 14
i 50 6 16 12 80 12 27 14
i 50 8 16 12 80 14 27 14
: 50 10 16 12 80 16 27 14
04 60 4 2 12 80 18 27 14
' 60 5 2 12 80 20 o7 14
60 6 2 12 100 6 32 16
L 60 8 2 12 100 8 32 16
60 10 2 12 100 10 32 16
60 12 2 12 100 12 32 16
60 14 2 12 100 14 32 16
60 16 2 12 100 16 32 16
60 18 2 12 100 18 32 16
80 5 27 14 100 20 32 16
80 6 27 14 i 32 16
1305601 DENTADO RECTO 0 L I P 0 I | F
DIN 885 B (mm) (m) (mm) N° cortes (mm) (mm) (m) N cortes
. 00 25 32 16 160 18 40 2
* HSSES% Co 25 8 2 18 160 20 40 2
. 125 10 2 18 160 22 40 2
= 125 12 2 18 160 25 40 2
=] 125 14 2 18 160 28 40 2
0d 125 16 32 18 160 32 40 22
l 125 18 32 18 200 12 40 24
125 20 2 18 200 14 40 24
§ 125 2 3 18 200 16 40 24
125 25 2 18 200 18 40 24
125 28 3 18 200 20 40 24
160 10 40 2 200 22 40 24
160 12 40 2 200 25 40 24
160 14 40 22 200 28 40 24
160 16 40 2 200 3 40 24




Herramientas de corte
Fresas con plaquitas intercambiable de MD

13057

FRESAS CON PLAQUITAS INTERCAMBIABLES DE METAL DURO
1305701 FRESAS POSITIVAS ANGULO ATAQUE 90°

Para aplicaciones en:

e Aceros
o Aceros INOX
o Aleacion de aceros
e Fundicion
o Aluminio
MANGO
CILINDRICO (A)

Codigo [ D L
1305701016 1 16 110
1305701018 1 18 110
1305701020 1 20 110
1305701022 1 22 110
1305701025 2 25 110
1305701032 2 v 125
1305701040 3 40 125
1305701050 4 50 125

)

L d
35 20
3B 2
3B 20
3B 20
3B 25
3B 32
B3
3B 32

5

MANGO
CONICO (B)

Plaquitas triangulares positivas con angulo de incidencia de 11°

1

p
A &

01 TPKN 02 TPKR 03 TPUN

¥

A

04 TPUX-R

Cilindrico (A)

Tipo mango

16,50

Conico (B)

&
¥

S
3,18

DT?BEIDI

Plaquita

01 TPKN 02 TPKR 03 TPUN 04 TPUX-R

—L d

@

d
9,62

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DEL MANGO CORRESPONDIENTE, SEGUIDO DEL
CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1305701016 A 01

1305702 FRESAS POSITIVAS SEMI-ACABADO CABEZA REDONDA

Para aplicaciones en:

Moldes de acero
Aceros INOX
Aleacion de aceros
Fundicion
Aluminio

Serie L Se
Cadigo L ] D L L L

1305702016 2 10 | 105 50 | 150
1305702018 2 12 | 105 50 | 160
1305702020 2 16 | 105 50 | 180
1305702022 2 20 | 125 70 | 200
1305702025 2 25 | 125 70 | 220
1305702032 2 32 | 125 70 | 250

Plaquita redonda positivas con angulo de

incidencia de 11°

WPR s
w 10 240

12 250
05 WPR 16 3,00

rie XL
LZ
80
90
100
125
140
160

d
10,00
12,00
16,00

WPR
20

32

Plaquita
05 WPR
WPR 10
WPR 12
WPR 16
WPR 20
WPR 25
WPR 32

3,00
4,00
5,00

i
i ﬁ
=

[

—

PARA REALIZAR UN PEDIDO, INDICAR
TRAS EL CODIGO DEL PRODUCTO, LA
SERIE PARA LA LONGITUD Y
EL CODIGO DE LA PLAQUITA.
POR EJEMPLO 1305702016 XL 10

7
ol

20,00 d

25,00
32,00

<
846 ard %



Herramientas de corte

Fresas con plaquitas intercambiable de MD

13057
FRESAS CON PLAQUITAS INTERCAMBIABLES DE METAL DURO (sigue)
1305703 FRESAS PARA RANURADO
Para aplicaciones en: . L,
® Aceros “
o Aceros INOX & D ] g | j D,
e Aleaciones
e Fundicion P
e Aluminio L
- Plaguita
Cadigo SRR RDX LAS MEDIDAS DE LAS PLAQUITAS
130570301510 2 15 100 20 40 35 RDxx0702 PARA ESTAS FRESAS SON LAS
130570301515 2 15 150 20 40 35 | RDw0702 INDICADAS EN EL CUADRO.
130570301610 2 16 100 20 40 35 | RDxx0702 LAS "xx" HAGEN REFERENCIAA
130570301615 2 16 150 20 40 35 | ROwO702 LA POSIBILIDAD DE PODER ELEGIR
130570302010 2 20 100 20 40 50 | RDx1003 ENTRE LAS 3 POSIBILIDADES DE
130570302015 2 20 150 20 40 50 | RDXx003 PLAQUITAS MOSTRADAS. PARA
130570302512 2 25 125 25 50 60 | RDw2T3 REALIZAR EL PEDIDO SUSTITUIRLAS
130570302518 2 25 180 25 60 60 | RDx1213 POR LAS LETRAS DEL CODIGO
130570303212 3 32 125 32 50 60 RDxx12T3 CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO
130570303218 3 2 180 32 60 60 RDxx12T3 130570301510 RD HW 0702
130570303220 2 32 180 32 60 80 | RDxx1604
Plaquitas redondas positivas con angulo de incidencia de 15° ot
RDxx S d $
06 RDHW 07 RDMT 08 RDMW 0702 238 7,00 T
1003 318 10,00 =
1213 397 1200
1604 476 16,00 @ d
1305704 FRESAS PARA RANURADO
Para aplicaciones en: )
e Aceros L
e Aceros INOX
e Aleaciones
e Fundicién B
e Aluminio
- Plaguita
Codigo B L2 ) o 02TPKR O3TPIN 04 TPUXR
130570404040 3 40 40 16 18 13 ) ® ) )
130570405040 4 5 40 2 20 13 ) () ) ()
1305704050403 3 5 40 22 20 13 ) ® ) )
130570406350 4 63 50 27 22 13 ) ® ) )
130570408050 5 80 5 32 25 13 ) ® ) )
130570410050 6 100 5 40 30 13 ) ® ) )
130570412563 6 125 63 40 30 13 ) ® ) )
130570416063 7 160 63 40 30 13 ) () ) )
130570420063 8§ 200 63 60 40 13 ) ® ) )
Plaquitas triangulares positivas con angulo de incidencia de 11° — ::S d y
F F |‘|
-_\' . I S d
04 TPUX-R 1650 3,18 9,52 S

01 TPKN 02 TPKR 03 TPUN

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 130570410050 03




Herramientas de corte
Fresas con plaquitas intercambiable de MD

13057
FRESAS CON PLAQUITAS INTERCAMBIABLES DE METAL DURO (sigue)

1305705 FRESAS PARA RANURADO

Para aplicaciones en:

e Aceros

o Aceros INOX '

e Aleaciones

e Fundicion

o Aluminio

- Plaguita
Codigo ¢ L@ | ot R TPKR 03TRN 04 TPUKR
1305705052 16 18 13 [ [ J [ [
1305705063 22 22 13 [ J [} ([ [
1305705080 28 22 13 [ J [ ] [ J [ J
1305705100 32 25 13 [ J [ ] ([ J [ J
1305705125 40 30 13 [ J [ ] [ J [ J
1305705160 40 30 13 [ J [ ] ([ J [ J
1305705200 11 200 63 60 40 13 o [ J ([ [
1305705250 15 250 63 60 40 13 [ J [ ] ([ J [ J
Plaquitas triangulares positivas con angulo de incidencia de 11 (— 7‘8 d

A & A A

O1TPKN  02TPKR 03 TPUN 04 TPUX-R 1650NE8 | 852

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1305705052 02

1305706 FRESAS PLANEAR ANGULO 70°
Para aplicaciones en: :
e Aceros [
o Aceros INOX | ?
o Aleaciones
e Fundicion
o Aluminio
. Plaquita
Codigo ¢ ) - ¢ b 4 09 SPKN 10 SPKR 11 SPUN
1305706040 3 40 40 16 18 9 [ J [ J [ J
1305706050 3 50 40 22 20 9 [ J [ J [ J
1305706063 4 63 50 27 22 9 [ [ [
1305706080 5 80 50 32 25 9 [ J [ J [ J
1305706100 6 100 50 40 30 9 [ [ [
1305706125 6 125 63 40 30 9 [ J [ J [ J
1305706160 7 160 63 40 30 9 [ J [ J [ J
1305706200 8 200 63 60 40 9 [ J [ J [ J
Plaquitas cuadradas positivas con angulo de incidencia de 11° ::IS d

@ L.

09 SPKN 10 SPKR 11 SPUN 1270 - 318 1270

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1305706200 10

o e
848 ard % QWZZ SA.



13057

Herramientas de corte

FRESAS CON PLAQUITAS INTERCAMBIABLES DE METAL DURO (sigue)
1305707 FRESAS PLANEAR ANGULO 70°

Para aplicaciones en:

Aceros
Aceros INOX
Aleaciones
Fundicion
Aluminio

Codigo
1305707080
1305707100
1305707125
1305707160
1305707200
1305707250
1305707315
1305707400
1305707500

D

80
100
125
160
200
250
315
400
500

D

2

86
106
131
166
206
256
321
406
506

Plaquitas cuadradas positivas con angulo de incidencia de 11°

oW e

09 SPKN

10 SPKR

11 SPUN

TS

L d
50 27
50 32
63 40
63 40
63 60
63 60
63 60
63 60
63 60
|

12,70

S
3,18

)

©O© ©O© O O OO o oo

Fresas con plaquitas intercambiable de MD

Plaquita
09 SPKN  10SPKR 11
L J L J
L 4 L J
o o
[ ] [ ]
o [ ]
([ ] ([ ]
(4 (4
( ] ([ ]
L L J
s ¢
d
12,70

SPUN

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1305707315 11

1305708 FRESAS RANURADO

Para aplicaciones en:

Aceros
Aceros INOX
Aleaciones
Fundicion
Aluminio

Codigo
1305708040
1305708050
1305708063
1305708080
1305708100
1305708125
1305708160

[ ]
3
4
5
6
7
7
8

Plaquitas redondas positivas con angulo de incidencia de 11°

@ ©

13 RPMW

12 RPMT

(S

(o2l erie il Mep)

S
4,76

d
12,00

Plaquita
12 RPMT 13 RPMW

WY,

S

O

a

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 13058160 12




Herramientas de corte
Barritas de MD integral rectificadas

13058
BARRITAS METAL DURO INTEGRAL
RECTIFICADAS 1305803 HERRAMIENTA PARA PANTOGRAFO 60°/ 90°
1305801 BARRITAS REDONDAS Aplicaciones: o Aleaciones ligeras
Aplicaciones: o Aleaciones ligeras e Acero e Titanio
* Acero e Titanio e |NOX e (Grafito
e INOX e (rafito e Fundicion
e Fundicion —
- I L2 [7
Dz] ——————————— DC[ 2] % O e
[ - L1
» DCh6 2 U D2h6
Cidigo DC 6 L D26 Lo mm @m) @m (om)
(mm) (mm) (mm) 130580320040 2 3 40 2
130580103 3 330 3 130580330050 3 4 50 3
130580104 4 330 4 130580330100 3 4 100 3
130580105 5 330 5 130580340055 4 5 55 4
130580106 6 330 6 130580340100 4 5 100 4
130580108 8 330 8 130580350062 5 6 62 5
130580110 10 330 10 130580360066 6 7 66 6
130580112 12 330 12 130580360100 6 7 100 6
130580114 14 330 14 130580380079 8 9 79 8
130580116 16 330 16 130580380100 8 9 100 8
130580118 18 330 18 130580310100 10 11 100 10
130580120 20 330 20 130580312100 12 13 100 12
1305802 HERRAMIENTA PARA PANTOGRAFO
Aplicaciones: o Aleaciones ligeras INDICAR TRAS EL CODIGO DEL PRODUCTO EL ANGULO DESEADO
e Acero e Titanio
: %am * Grafig 1305804 HERRAMIENTA PARA GRABADO 60°
gy, | 60 >l l { |02
DZI DC[ O e 2 L
[ 2 "
D1 —
Codigo DCh6 L2 B D2h6
(mm) (mm) (mm) (mm)
130580220040 2,0 3 40 2 Codigo (n?:n) (rﬁrzn) (nLﬂm) (rhfn)
130580220100 20 3 100 2 S aon g 30 > G .
130580225040 25 3 40 25 gt B g = p
130580225100 25 3 100 25 P SRRl T ; = s
130580230050 30 4 50 3 = ool o £ o 7
130580230100 30 4 100 3 T T . o7 8
130580240055 40 5 55 4 RS 10 5 6 10
130580240100 40 5 100 4 500N 0 10 7 i
130580250062 50 6 62 5 190580460 00 5 & 1
130580250100 50 6 100 5 !
130580260066 6,0 7 66 6
130580260100 6,0 7 100 6
130580280079 80 9 79 8
130580280100 80 9 100 8
130580210100 10,0 11 100 10
130580212100 12,0 13 100 12
130580214100 14,0 15 100 14

850 d




Herramientas de corte
Cuchillas (herramientas) de acero rapido

13059
CUCHILLAS (HERRAMIENTAS) DE ACERO RAPIDO
1305901 TRAPEZOIDAL FORMA L2 - SWEDEN TYP L 1305904 REDONDA FORMAA - DIN 4964
L "'ﬁ L
h U dhs @
L L(m - d L (m)
Codigo (mhm) (mbm) 100 1(25) 150 EelD (mm) 150 200
13059011325 13 25 00 00 00 130590403 3 (1]
13059011525 15 25 @O@ OO 0O 130590404 4 o0 (] J
13059011935 19 35 O@® OO0 0O 130590405 5 o0 o0
13050012545 25 45 O@ 00 00 130590406 6 (1 ) o0
130590407 7 o0 o0
1305902 TRAPEZOIDAL FORMA L1 - SWEDEN TYPA 130590408 8 o0 o0
130590409 9 (1) o0
Codigo h b L(m) 130590410 10 (1) o0
(mm) (mm) 160 200 130590412 12 o0 o0
13059021230 12 3 (1) o0 130590414 14 o0 (1 J
13059021240 12 4 o0 o0 130590415 15 (1)
13059021250 12 5 o0 (X ) 130590416 16 (1) ( X )
13059021630 16 3 [ I ] () 130590418 18 ( 1) o0
13059021640 16 4 (1) (1 ) 130590420 20 o0 ( X )
13059021660 16 6 o0 o0 130590425 25 o0 (] J
13059021840 18 4 (1) ( 1] 130590430 30 (1)
13059022030 20 3 (T ) (1 )
13059022040 20 4 o0 (1] O b
13059022540 25 4 (Y ) I —
13050022506 25 6 (] J oo .
1305903 CUADRADA
b
L - b L (m)
Codigo (mm) (Mm {50 200 300
h 13059050604 6 4 o0
13059050802 8 2 oo oo
13059050804 8 4 ( 1]
Cédigo A N L) " 13050050806 8 6 @@ @@
13059051003 10 3 (1}
13059034040 4 o0 b 13059051004 10 4 O©@ O@
13059035050 5 5 o0 o0 13059051005 10 5 O@ O@
13059036060 6 6 bt o0 13059051006 10 6 OO OO
13059037070 7 7 o0 (1 ) 13059051008 10 8 o0
13059038080 8 8 o0 o0 13050051203 12 3 ©O@ O@
13059031010 10 10 .. .. 13059051204 12 4 .. ..
13059031212 12 12 .. .. 13059051206 12 6 .. ..
13059031414 14 14 . . . . 13059051208 12 8 . . . .
13059031616 16 16 .. .. 13059051210 12 10 .. ..
13059031818 18 18 . . . . 13059051406 14 6 . .
13059032020 20 20 o0 o0 13059051408 14 8 o0
13059032525 25 25 . . . . 13059051410 14 10 . .
13059033030 30 30 o0 13050051412 14 12 Y
13059033232 32 32 o0 13059051503 15 3 o0
13059033535 35 35 o0 13059051504 15 4 Y
Programa fabricacidn 13059051505 15 5 @@ @@ 0@
13059051606 16 6 oo oo
@ COVENTRY HSS 8 %Cobalto 13059051608 16 8 o0 oo

. SPEZIAL  HSS  13% Cobalto




Herramientas de corte
Cuchillas (herramientas) de acero rapido. Herramientas para mandrinar

13059
CUCHILLAS DE ACERO RAPIDO (sigue)
1305903 CUADRADA (sigue) L b
| []
- h b L(m) o h b Lm)

Gile mm mm 150 200 300 Codigo (mm) (Mm {50 200 300
13059051610 16 07 00 0o 13059052506 25 6 oo oo
13059051612 16 12 00 00 13059052508 25 8 oo oo
13059051804 18 4 o0 13059052510 25 01 00 00
13059051806 18 6 o0 13059052512 25 2?2 00 00
13059052003 20 3 o0 13059052514 25 14 ( I )
13059052004 20 4 o0 oo 13059052515 25 5 00 00
13059052005 20 5 oo 00 oo 13059052516 25 16 o0 oo
13059052006 20 6 o0 oo 13059052520 25 20 o0 oo
13059052008 20 8 oo oo 13059053006 30 6 o0 00
13059052010 20 01 00 00 13059053008 30 8 o0 00
13059052012 20 2 00 00 13059053012 30 2 00 00
13059052016 20 65 00 00 13059053015 30 15 (1)

13059053020 30 20 ([ 1)
13060
HERRAMIENTAS PARA MANDRINAR CON PLAQUITA SOLDADA
1306001 A3 1306002 A4
20°
» d L p - d L p
Codigo () (m) mm) Cddigo (mm) (mm) (mm)

130601A304* 4 17 4 130602A404* 4 17 5

130601A305* 5 20 5 130602A405* 5 20 6

130601A307 7 26 7 130602407 7 26 8

130601A308 8 30 7 1306024408 8 30 8

130601A310 10 45 8 1306024410 10 45 10

130601A312 12 55 10 1306024412 12 55 12

130601A316 16 70 12

1306003 C1 1306004 C255
- d L P S - d L P
Codigo (mm) (o) (o) (mm) Codigo (mm) (mm) (mm)

130603C104* 4 17 4 3 130604C25504* 4 17 5

130603C107 7 26 65 3 130604C25505* 5 20 6

130603C108 8 30 6,5 3 130604025507 7 2 8

130603110 10 45 8 4 130604025508 8 30 8

130603C112 12 55 10 5 130604025510 10 45 10

130603C116 16 70 12 6 130604025512 12 55 12

130603C122 22 100 16 8 () Integral metal duro
852 o
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Herramientas de corte
Herramientas para mandrinar con plaquita soldada

13060
HERRAMIENTAS PARA MANDRINAR CON PLAQUITA SOLDADA (sigue)
1306005 C260 1306006 C3
\
10 /{
- d L P o d L P
Codigo (mm) o) (mm) Cddigo (mm) (mm) (mm)
130605C26004* 4 17 5 130606C304* 4 17 4
130605C26005* ) 20 6 130606C305* 5) 20 )
130605C26007 7 26 8 130606C307 7 26 7
130605C26008 8 30 8 130606C308 8 30 7
130605C26010 10 45 10 130606C310 10 45 8
13060526012 12 55 12 130606C312 12 55 10
130605C26016 16 70 14 130606C316 16 70 12
13060526022 22 100 16 130606C322 22 100 16
1306007 C4 AN 1306008 C5
- d L P b d L P
Futhy (mm) (mm) (mm) Gz (mm) (mm) (mm)
130607C404* 4 17 ) 130608C304* 4 17 4
130607C405* 5 20 6 130608C305* 5) 20 B)
130607C407 7 26 8 130608C307 7 26 4
130607C408 8 30 8 130608C308 8 30 7
130607C410 10 45 10 130608C310 10 45 8
130607C412 12 66 12 130608C312 12 53 10
130607C416 16 70 14 130608C316 16 70 12
130607C422 22 100 16 130608C322 22 100 16
1306009 D5 0 1306010 D6 o 1306011 C6
e Gt
L L
o d L P 2 d L P
Codigo (mm) (mm) (mm) Codigo (mm) (mm) (mm)
1306009D504  1306010D604 4 17 5 1306011C6 4 17 5
1306009D505  1306010D605 5 20 6 1306011C6 ) 20 6
1306009D507  1306010D607 7 26 7 1306011C6 7 26 7
1306009D508  1306010D608 8 30 7 1306011C6 8 30 7
1306009D510  1306010D610 10 45 8 1306011C6 10 45 8
1306009D512  1306010D612 12 55 10 1306011C6 12 ) 10
1306009D516 ~ 1306010D616 16 70 12 1306011C6 16 70 12
(*) Integral metal duro 1306011C6 22 100 16

ard
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Herramientas de corte

Herramientas de torneado con plaquita soldada

13061

HERRAMIENTAS DE TORNEADO CON PLAQUITA SOLDADA

IS06 IS02 1S01

IS04 1S010 ISO7  ISO12

IS0 11

1S08

o=

%o

[

=

=g [

IS0 8
Material
T <850 N/mm?2
& <1000N/mm2

ACERO
INOX

FUNDICION

AUSTENITICO
MARTENSITICO

<700 N/mm?

700 - 1000 N/mm?

IS09

Avance

(0,1-1,2 mm/rev)

Velocidad corte
(m/min)

160 - 100 - 60

140-80-40

60-40-25

50-40-24

50-40-24

90-70-45

70-50-30

IS0 10 IS0 11

Avance
MEO (0,1-1,2 mm/rev)

Velocidad corte

Material (min)

T <80N/mm2  110-80-45

AUSTENITICO 40-30-20
ACERO
INOX o

MARTENSITICO 40-30-20

<700 N/mm? 100 - 60 - 40
FUNDICION
700-1000 \/mm? ~ 80-50-25

CALIDAD P20 CALIDAD M20

Especialmente destinada a
mecanizados de gran precision y
semi-acabado en aceros al carbono
y aleados, a grandes velocidades de
corte y avances moderados.

Especial para acabado y deshaste
suave de aceros, aceros al
manganeso, fundicion y metales
resistentes al calor 0 no ferrosos, a
velocidades de corte medias o bajas.

Avance
| (0,1-1,2 mm/fev)

h Velocidad corte
~ (/min)

K10

Material

< 700 N/mm? :_1140-100-50

FUNDICION

700 - 1000 \/mm? 120 - 80 - 40

COBRE VIRUTA CORTA
BRONCE 400- 300 - 200
LATON | VIRUTA LARGA

NOALEADO

ALUMINIO “ID-<10-2

MAGNeso < 10%S

200-150-80
>10%Si

CALIDAD K10

Especial para mecanizados de

gran precision y semi-acabado en
fundicion, aceros aleados, materiales
de viruta corta y no ferrosos.

854
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Tup
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Herramientas de corte
Herramientas de torneado con plaquita soldada

13061
HERRAMIENTAS DE TORNEADO CON PLAQUITA SOLADA
1306101 IS0 1 - CILINDRADO 70° - DIN 4971 1306104 IS0 10 - CILINDRADO RECTO - DIN 4975

r oo
o =T

CALIDAD CALIDAD
Cddigo 3 Do (mm) r(mm)

I | 7 -~
&

di mm)  (mm
Codigo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm). - (mm)
1306104 16 10 110 0,2
13061011010 10 10 90 02 1306104 20 12 125 04
1306104 25 16 140 0,4

13061011616 16 16 110 04
13061012020 20 20 125 08
130610125256 25 25 140 10 08

1306102 ISO 2 - ESCUADRADO 45° - DIN 4972 - i 2
sl T
a

A Y
D%

4
13061011212 12 12 100 5 04

6

8

1306105 ISO 4 - RANURADO EXTERIOR - DIN 4976

00000
0000~
00000
00000~

L

)

0 h b L | b1 CALIDAD
(55 COd90 ) mm) (o) (o). (o) M20
13061052012 20 12 | 125,20 12 [ ] [ ] [ }
: o e M % » e|e|e
Codigo @m) (@) N Ili/IZg

13061021212 12 12 100 7 04 © ©|® ©|/®@ ® 1306106150 7 - TRONZADO - DIN 4381

13061021616 16 16 110 8 04 © ©|/© ©|® ®
13061022020 20 20 125 10 08 @ ©®|® ©|® @ .

13061022525 25 25 140 12 08 @ ©/® ©|/® ®

1306103 ISO 6 - ESCUADRADO 90° - DIN 4980 [TF
h e =
‘ ] L 5L Cdigo h b
)
D] " @\r 13061061208 12 8 3
— F‘ 13061061610 16 10 4
13061062012 20 12 125 02 16 5 @@ Ol@®
. 13061062516 25 16 140 03 20 6 @ ® ®l@®
- b L n
Codgo ) (om) mm) (om) - mm)
13061031010 10 10 90 4 02
13061031212 12 12 100 5 04
13061031616 16 16 110 6 04
13061032020 20 20 125 8 08

13061032626 26 26 140 10 08




Herramientas de corte
Herramientas de torneado con plaquita soldada

13061

HERRAMIENTAS DE TORNEADO CON PLAQUITA SOLADA (sigue)
1306107 IS0 8 - MANDRINADO - DIN 4973

'pﬂ

V'.‘
V.|

» h b L n CALIDAD
Codigo (mm) (mm) (mm) (mm) rm
13061070808 8 8 125 3 04 @ | @
13061071010 10 10 150 4 04 @ | @
13061071212 12 12 180 5 04 @ | @
13061071616 16 16 210 6 04 @ | @
13061072020 20 20 150 8 04 @ | @
13061072525 25 25 300 10 08 @ | @
1306108 ISO 9 - CILINDRADO INTERIOR - DIN 4974
0d
S=——t e
d =&
n o5 Nr
G h L§|
o ==
V)| d -sF \\T
n 5°
- CALIDAD
Codigo- ~h b L 'd n r | DMZO K10
130610808 8 8 125 8 3 02 40 14 @ @ @
130610810 10 10 150 10 4 02 50 18 @ @ @
130610812 12 12 180 12 5 02 63 21 @ @ @
130610816 16 16 210 16 6 02 80 27 @ @ @
130610820 20 20 250 20 8 04 100 3¢ @ @ @
130610825 25 25 300 25 10 04 125 43 @ @ @
130610832 32 32 355 32 12 08 160 52 @ @ @
13061091S0 5 - DIN 4977
L
B
: | Il
» A B L CALIDAD
060 m om om R P20
13061091212 12 12 100 @ [ )
13061091616 16 16 110 @ [}
13061092012 20 12 125 [} [ J
13061092020 20 20 125 @ [}

13061101S0 3 - DIN 4978

- A B
Codigo mm) m) @m) R L
13061091212 12 12 100 @
13061091616 16 16 110 @ @
1306109202 20 20 125 @ @
13061092020 25 25 140 @ @
1306111 U120
L
P . B
7 11
A
~ 1
r N30°
Codigo A Bmm) Lmm  r
(mm)
130611110116 10 16 110 1
13061111220 12 20 125 15
13061111625 16 25 140 25
1306112 U125
L
<\3‘0 B
R
\ A
r/@
P
s A B L:
Codigo ) (mm) mm) r R
1306121016 10 16 110 1 @
1306121220 12 20 125 15 @
1306121625 16 25 140 25 @

1306113 1S0 352 55°

Codigo
1306131212
1306131616

1306132020
1306132525

A B L
(mm) (mm) (mm)
12 12100
16 16 110
20 20 125
25 25 140

o000 -

CALIDAD

R
XXX

CALIDAD

el
o000

CALIDAD

el
o005

CALIDAD

)
XXX

856




Herramientas de corte
Herramientas de torneado con plaquita soldada

:I?I;(I)%??LMIENTAS DE TORNEADO CON PLAQUITA SOLADA (sigue)
1306114 IS0 352 60° 1306117 ISO 353 R 60°
e vt
Cﬁi@/ L
Godigo B L G | oaDw \éJX

1306141212 12 12 100 2 A B D L 11 P C caDMD

i P20
[ ] [ ] i
1306141616 16 16 110 2 © @ @ 0000 mm) mm) @m) @m) @m @m mm P
1306142020 20 20 125 25 @ @ ° 13061710 10 10 10 140 5 12 18 @
1306142525 25 25 140 3 @ @ Y 13061712 12 12 12 160 56 12 18 @
13061716 16 16 16 180 63 14 2 @
1306115150 354R - DIN 4971 13061720 20 20 20 200 80 14 2 @
. 13061725 25 25 25 250 100 16 25 @
1306118 Ul 70
32
| 72
W 0 MU PN
(mm) (mm) (mm) (mm) mm) Mmm) mm) P20 P B
13061510 10 10 10 140 5 8 3 @ L
13061512 12 12 12 160 56 10 4 @
13061516 16 16 16 180 63 12 5 @ codad AB Llc | g ouow
13061520 20 20 20 210 80 14 6 ) 9 (mm) (mm) (mm) (mm) P20
13061525 25 25 25 250 100 16 8 () 1306181616 16 16 140 ([ ] o
1306182020 20 20 160 o o )
1306116 IS0 353 55° 1306182525 25 25 200 [ ) [ ]
L
L D
P
) QP@/
“,
e o PN N DT N IV 0 N T
(mm) mm) (mm) @m) @m) (mm) mm P2
13061610 10 10 10 140 52 12 18 @
13061612 12 12 12 160 56 12 18 @
13061616 16 16 16 180 63 14 2 @
13061620 20 20 20 210 & 14 2 @
D 857




Herramientas de corte
Herramientas para decoletaje

13062
HERRAMIENTA PARA DECOLETAJE CON PLAQUITA SOLDADA DE METAL DURO
1306220 13062421
e 2 e 2
_ 12 | 12
e=— — e=— -
| 100 h=3 ‘ 100 B
Codigo e L Codigo e L
130622014 16 16 1306242114 16 16
130622016 20 20 1306242116 20 20
130622018 25 25 1306242118 25 25
13062423 13062424
—= Lj=-— — Lj=-—
M R —
‘ 100 I=- ‘ 100 =
Codigo e Cédigo e
1306242314 14 1306242414 3
1306242316 1,6 1306242416 8
1306242318 18 1306242418 10
13062427 - 13062428
‘ ) 45° — _
— e ||
‘ 100 I-s ‘ 100 I
Cddigo e Codigo e Codigo e
130642701 1 1306242705 5 1306242814 14
1306242702 2 1306242706 6
1306242703 3 1306242708 8
1306242704 4 1306242710 10
|A| Cod Herramienta ;
S igo Plaquitas Ancho corte
/ A S/ 13062430 ()
13062430718 7X7x140 20x3H 18
L 13062430720 7x7x140 2013H 20
/ 13062430818 8x8x140 20x3H 18
S 13062430820 8x8x140 20x3H 20
e 13062430830 8x8x140 20x3H 30
L R 1306243012020  10x10x 150 20%4H 20
- TSm—— . 1306243012025  10x10% 150 20%4H 25
e (mm) AUES | AEIDELLE 130624301030 10x10x150  20xH 30
13062430615 6x6x130 20x3H 15 130624301225 12x12x150 20%4H 25
13062430715 7x7x140 20x3H 15 130624301230  12x12x150 20%4H 30
Al
[A] AL
/\qu ) / A
L L
/ 13062431 / 13062230
~ ~
L R g la—
Codigo Herramienta (mm) Plaquitas o Herramienta
Codigo )
1306243106 6x6x130 20x3 AxeH (mm)
1306243107 7X7x140 20x3 AxeH 1306223008 8x8x40 8
1306243108 8x8x140 2013 AxeH 1306223010 10x10x150 10
1306243110 10x10x150 20x4 AX2H 1306223012 12x12x150 12
1306243112 12x12%150 20x4 Ax3H
858 o




Herramientas de corte
Portaherramienta para torno

13063
PORTAHERRAMIENTA PARA TORNO

1306301 PARATRONZAR

Ay S—am

130630101 130630102 130630103
FLEXIBLE RIGIDA ORIENTABLE
o A S o] /o e fle e m— !
| R 11 b - Ar --IF ! L ‘B :_.'F
L A =5 - A = ‘B' A B
Codigo Tipo Cuchilla A B C D E F Peso
130630101N1E Flexible 25x15 158 345 54 99 25 16 0,6
130630101N2E Flexible 3,5x19 173 38,5 63 104 25 20 0,85
130630102N1 Rigido 25x15 142 28 40 102 25 16 05
130630102N2 Rigido 3,5x19 173 32 45 126 25 20 0,75
130630103N6 Orientable ~ 2,5x 13 117 28 36 93 22 10 05
130630103N7 Orientable ~ 2,5x 15 17 29 36 93 22 10 05
1306302 PARA TORNEADO
i — A 1
Pl ) ‘] F
‘|
|
B - -

Codigo Version  Capacidad Cuchilla A B (] D E [F Peso
1306302DR0810 R Doble 8x8/10x10 140 38 45 94 25 30 0,6
1306302DR1214 R Doble 12x12/14x14 171 415 51 120 25 23 08

1306302L0808 L Simple 8x8 140 25 32 95 21 25 04
1306302L1010 L Simple 10x10 165 31 39 115 25 31 0,6
130630211212 L Simple 12x12 178 37 45 123 28 37 0,7
1306303 PARA ROSCADO —
[ — 1
o L == -
|’T' ‘:’.'n 1le
cli B ]
i
A
Codigo Tipo A B G D E F Peso
1306303HR3 Porta Htas. 165 36 47 122 25 25 07
1306304 PARA MANDRINADO
] C g}
0l D ] O
L < B
A
Cddigo Cuchilla A B © D E Peso
1306304N16 08 275 30 31 130 18 12
% rvonalt on 859
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Herramientas de corte

Herramienta para torno con plaquita MD intercambiable

13064

HERRAMIENTA PARA TORNO CON PLAQUITA DE METAL DURO INTERCAMBIABLE

1306401 CKJN 93° - CILINDRADO

&

Para operaciones en:
e Semiacabado

o

1306402 CKNN 63° - CILINDRADO

Para operaciones en:
® Semiacabado

e Acabado e Acabado
Aial; 0° - - Axial; -2,75°
Radial: -6° h 1 J M Radial: -5,25° m W
f J b T
| w s hl
Ex —_
L N Plaquita L . Plaquita
Cédigo =il | [ T 01 KX Cédigo h=ml | b | L | L 01 KX
13064012020 20 20 125 34 30 ® 130640240 40 25 200 34 143 ®
13064012525 25 25 150 34 32 ® 130640250 50 32 250 37 168 ()
13064013225 32 25 170 34 32 ®
13064013232 32 32 170 34 40 ®
13064014025 40 25 200 34 32 )
Plaquita KNUX negativa
T
i
r- 4 | g d 3
01 KNUX 16,00 476 952 r f
1306403 MWLN 95° - MANDRINADO " D
X %S\
P; i B il _EO h
ara operaciones en Axial: -5 I:Eé B:I S
* General Radial: -11,5°
e Deshaste T |
Acabadl ( f _&_{_______“l
e Acabado 0 ¥
¢ Semiacabado «L—J
- Plaquita
Cadigo D h W b2t A oo & B EEEF o
1306403420 20 18 90 250 36 13 27 | @ ® ® ® (] ® ® ®
1306403A25 25 23 115 300 40 17 31| @ ® ® ® ® ® ® ®
1306403A32 32 30 150 350 50 22 39| @ ® ® ® e} ® ® ®
1306403825 25 23 115 300 40 17 31 | @ ® ® ° ® ° ® ®
1306403832 32 30 150 35 50 22 39 | @ ® ® ® ® ® ® ®
1306403840 40 37 185 400 60 27 48 | @ ® ® ® ® ® ® ®
1306403850 50 47 235 450 65 35 61 | @ ® ® ® ® ® ® ®
g e TIPO [ S d
o N e A 645 476 952
: —— B 814 476 1270
01 02 03 04
WNMA WNMG-CFM  WNMG-CMC  WNMG-CMF
TIPO A O B, INDICADO EN EL CODIGO DE LA HERRAMIENTA,
f"*' . "\ . INDICA LAS MEDIDAS DE PLAQUITAS DISPONIBLES.
= . ol .- i )
_.39..'-"-* — e = PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL
05 06 07 08 PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL
DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1306403A 07
WNMG-CMR  WNMG-CF WNMG-CM WNMG-CS

860 d




Herramientas de corte

Herramienta para torno con plaquita MD intercambiable

13064

HERRAMIENTA PARA TORNO CON PLAQUITA DE METAL DURO INTERCAMBIABLE
1306404 CSDP 45° 1306405 CSPK 75°

Para operaciones en: s, 9 Para operaciones en:

e Torneado exterior
o (haflanado

e Refrentado

Axial: 5,75° o -
Axial: 4,25° Etljh ﬁilh‘ Radial: 15° I DE I
Radial: 4,25° i - — —
" B 4 gl
- - N L
L “IEJ L ‘
Plaquita Plaquita
Codigo h=h1 b L L f 01 02 Cédigo h=h1 b L L f 01 02
SPMR  SPUN SPMR  SPUN
1306404A10RL 10 10 70 22 56 [ ] o 1306405A12RL 12 12 80 18 16 o { ]
1306404A12RL 12 12 80 22 76 [ ] [ ) 1306405A16RL 16 16 100 22 20 o [ )
1306404A16RL 16 16 100 22 116| @ (] 1306405A20RL 20 20 125 22 25 [ ] [
1306404B20RL 20 20 125 28 140| @ [ ] 1306405B20RL 20 20 125 28 25 [ ] ([
1306404B25RL 25 25 150 28 190| @ [ ) 1306405B25RL 25 25 150 28 32 [9) o
1306404A10N 10 10 70 22 50| @ [ ] 1306405B32RL 32 25 170 28 32 [ ] ()
1306404A12N 12 12 80 22 6,0 [ ] [ ) 1306405C32RL 32 32 170 42 40 o (]
1306404A16N 16 16 100 22 8,0 [ ] [ ] 1306405C40RL 40 40 250 42 50 [ ) { ]
1306404B20N 20 20 125 28 100| @ o 1306405C50RL 50 50 300 42 60 [ ] ()
1306404B25N 25 25 150 28 125| @ [ ]
Plaquita cuadrada positiva con angulo de incidencia de 11° TIPO | S d
! - A 952 318 952
B 1270 318 12,70
01 SPMR-33 02 SPUN C 1905 476 19,05
1306406 CTFP 90°
Para operaciones en: v, ‘D:'jh Ej i TIPO | S d
e Refrentado ? A 952 318 952
: [~ -1 B 1270 318 12,70
R
f
C 1905 476 19,05
Radial: 0° .ﬂ L
o L
Plaquita
Cidigp  h=h1 b L L f 01 02 03 04 05 p:
TPMN  TPMR-33  TPUN TPUX-R  TPUX-L
130640610 10 10 70 16 12| @ ° ° ° °® 01 TPMN 04TPUX-R
1306406A12 12 12 80 18 16 [ ] [ ] ( J [ J [ J
1306406A16 16 16 100 22 20 [ ) o o o [
1306406A20 20 20 125 22 25 [ [ ] () [ ) [ )
1306406B20 20 20 125 22 25 [ J o o o o
2 TPMR- 05 TPUX-L
1306406B25 25 25 150 22 32 [ ) [ ) (] (] [ ] 0 33
1306406832 32 25 170 22 32 o o (] o o
1306406B33 32 32 170 28 40 [ ) [ ) (] (] [ ]
1306406B40 40 40 250 34 50 @ [ ] [ ] [ J [
1306406B50 50 50 300 34 60 [ [ [ ] [ ] [ ) 03 TPUN
1306406C31 32 32 170 34 40 @ [ J [ J [ J [
1306406C40 40 40 250 34 50 [ ) [ ) (] o o
1306406C50 50 50 300 34 60 [ ) (] (] [ ] [ ]

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°




Herramientas de corte
Herramienta para torno con plaquita MD intercambiable

13064
HERRAMIENTA PARA TORNO CON PLAQUITA DE METAL DURO INTERCAMBIABLE

1306407 CTGP 90° .
Em oo
Para operacwones en: _ 1 _ 1

e Refrentado l
f
Axial: 0° 1
Radial: 6° N B L ‘

- Plaquita
o~ Codgo  h=h1 b L L f 01 02 03 04 05

TPMN  TPMR-33  TPUN  TPUX-R  TPUX-L

1306407A10 10 10 70 16 12
1306407A12 12 12 80 18 16
1306407A16 16 16 100 22 20
1306407A20 20 20 125 22 25

1306407B20 20 20 125 22 25
1306407B256 256 25 150 22 32
1306407B32 32 26 170 22 32

1306407C32 32 32 170 34 40
1306407C40 40 40 250 34 50
1306407C50 50 50 300 34 60

Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11°

Ol s d
A A A 100 318 635
B 1650 318 952

O1TPMN  02TPMR-33  03TPUN  O04TPUX-R  05TPUX-L C Rz | 12,70

1306408 PRDC _
Para operaciones en: EI:I] J h IE] ] n
e Tomeado —
e Cilindrado & f L(Z}o J b
Pial: 0° “LJ ) |
Radlal: 0° (&“{ ‘ ' ‘
Plaguita Plaquitas redondas positivas
Codigo h=h1 b L L f o1 02 03 con éngulo de incidencia de 7°
RCGT-AL RCGT-AP  RCMT

1306408420 20 20 125 22 150| @ ® ®
1306408825 25 25 150 22 185| @ ) ) |
1306408432 32 25 170 22 185| @ ® ® '
1306408820 20 25 125 28 160| @ ° ®
1306408825 25 25 150 28 185| @ ° ° 01RCGF-AL  02RCGT-AP 03 RCMT
1306408832 32 25 170 28 185| @ ) [}
1306408840 40 25 250 28 185| @ ® ®
1306408C32 32 25 170 34 205| @ ® ®
1306408C33 32 32 170 34 240| @ ® D) TIPO S d
1306408032 32 32 170 42 260| @ N ® A 318 100
1306408D40 40 40 250 42 300| @ ® ) B 4,76 12,0
1306408E40 40 40 250 45 325| @ ° ® c 6,35 16,0
1306408E41 40 40 350 45 325| @ ) ) D 6,35 20,0
1306408E50 50 50 350 45 375| @ ® ) E 7,94 25,0
1306408F50 50 50 400 52 410| @ ® ° F 9,52 320

0
862 ard % QWZZ SA.

Tup



13064

Herramientas de corte
Herramienta para torno con plaquita MD intercambiable

HERRAMIENTA PARA TORNO CON PLAQUITA DE METAL DURO INTERCAMBIABLE

1306409 PWLN 95°

Para operaciones en:

e Refrentado

Axial: 0° - 4
Radial: 6° -

- Plaquita

tiile h=mtob L LTy 02 03 04 05 06 o7 08
1306400016 16 16 100 15 20 | @ ° ° ° ° ° ° °
1306409420 20 20 125 25 5 | @ ° ° ° ° ° ° °
130640025 25 25 150 25 32 | @ ° ° ° ° ° ° °
1306409820 20 20 125 34 25 | ® ° ° ° ° ° ° °
1306409825 25 25 150 34 32 | @ ° ° ° ° ° ° °
1306400832 32 25 170 % 2 | @ ° ° ° ° ° ° °
1306409833 32 32 170 34 40 | @ ° ° ° ° ° ° °

01 02
WNMA WNMG-CFM

& A

05 06
WNMG-CMR ~ WNMG-CF

=
el
(=}

| s d
- 9,52
- B 814 476 1270

03 04
WNMG-CMC ~ WNMG-CMF

p=d
o
~
&
=
e
(o2}

TIPO A O B, INDICADO EN EL CODIGO DE LA HERRAMIENTA,
INDICA LAS MEDIDAS DE PLAQUITAS DISPONIBLES.

07

o

WNMG-CM

WNMG-CS

'S

PARA REALIZAR UN PEDIDO INDICAR DESPUES DEL CODIGO DEL
PRODUCTO EL CODIGO DE LA PLAQUITA SELECCIONADA CON EL

DIGITO CORRESPONDIENTE. POR EJEMPLO: 1306403A 07

1306410 CSKP 75°

Para operaciones en:
e Mandrinado de torneado

- &I

= B

Axial: 6,5° 6___2 ____E,
Radial: -1,25°
Plaquitas cuadradas positivas con angulo
Plaguita de incidencia de 11°
Cadigo D h h L1 L2 f A 01 02
SPMR-33 SPUN ! !
1306410A16 16 15 75 200 30 M1 20 [ J [ J
1306410A20 20 18 90 250 35 13 24 (] (] 01 SPMR-33 02 SPUN
1306410B25 25 23 115 300 40 17 31 (] [ J
1306410832 32 30 150 350 50 22 39 ® ® TP | S d
1306410B40 40 37 185 400 60 27 48 o [ ) A 952 318 952
1306410B50 50 47 235 450 65 35 61 () [ ) B 1270 318 12,70
1306410C50 50 47 235 450 65 35 61 ( ] [ J C 1905 476 19,05

ard
Tup



Herramientas de corte
Herramienta para torno con plaquita MD intercambiable

13064
HERRAMIENTA PARA TORNO CON PLAQUITA DE METAL DURO INTERCAMBIABLE

1306411 CTFP02 90° . D
Para operaciones en: @ h1 W:ZU';EE(,QEI @g A
e Mandrinado de torneado
I
Radial: 0° — L L ‘
Plaquita

Codigo D h h 1 L2 f A 01 02 03 04 05
TPMN TPMR-33 TPUN TPUX-R TPUX-L

1306411A10 10 9 45 150 25 7 13
1306411A12 12 11 56 150 25 9 16

1306411812 12 " 56 150 25 9 16
1306411B16 16 1% 75 200 30 11 20
1306411820 20 18 90 250 35 13 24

1306411C16 16 1% 75 200 30 1 20
1306411C20 20 18 90 250 35 13 24
1306411C25 25 23 115 300 40 17 31
1306411C32 32 30 16071 3507u:50 22 39
1306411C40 40 37 185 400 60 27 48
1306411C50 50 47 235 450 65 35 61

1306411D40 40 37 185 400 60 27 48
1306411D50 50 47 235 450 65 35 61

1306412 CTUP 93°

Para operaciones en: h, hi *EEQB:I @\g
¢ Mandrinado de torneado 5

Axial: 0° f 1;%

S ¥ }——JLZ L ‘

Plaguita
Cédigo D h h1 L1 12 f A 01 02 03 04 05
TPVN TPMR-33 TPUN TPUX-R TPUX-L
1306411A10 10 9 45 150 25 7 13 [ ] [ ] ([} [ J [ J
1306411A12 12 1 55 150 25 9 16 [ ] Q [ ) [ ) [ )
1306411B12 12 1 55 150 25 9 16 [ ] © O [ J [ J
1306411B16 16 15 75 200 30 1 20 [ ] [} (] @] ([
1306411B20 20 18 90 250 35 13 24 [ ) [ ] o () ()
1306411C16 16 15 75 200 30 11 20 [ ] [} [ J ([ ([
1306411C20 20 18 90 250 35 13 24 [ J [ [ J [ J [ J
1306411C25 25 23 115 300 40 17 31 [ ] [ ] ( ([ ([
1306411C32 32 30 150 350 50 22 39 [ J [ J [ J [ J [ J
1306411C40 40 37 185 400 60 27 48 [ ] [ ] ( J ([ J ([ J
1306411C50 50 47 235 450 65 35 61 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
1306411D40 40 37 185 400 60 27 48 [ ) [ ] ( J ([ J [ J
1306411D50 50 47 235 450 65 35 61 [ ] (] (] ([ ] ([
Plaquita triangular positiva con angulo de incidencia de 11° TPO | 5 d

4 y . A 962 238 555
‘ /'\ N\‘ A8 \‘:\ B 1100 318 635

h == L — C 1650 318 952
D 2200 476 1270

01TPMN 02 TPMR 33 03TPUN 04TPUX-R 05 TPUX-L

864 d




Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

13065
PLAQUITA DE METAL DURO

TABLA DE CALIDADES

KM15 PM25 PM40 TIN16 TIN17 TIN22 TIN32 TIN35 ZR10

NC25
P05
P10
P15
P20
P25
P30

P35
P40
P45
P50
M05
M10
M15
M20
M25
M30
M35
M40

K05
K10
K15
K20

K25
K30
K35
K40
NO5

N10 ‘
N15
N 2o

N25
N30

e - . . -
$10
S20

a

S30

HO5

H10

H15

H20

H25

H30

PARATORNEADO
1306501 CNMG - PLAQUITAS ROMBICAS 80° NEGATIVAS

E ? ZRZ
j

CNMG-CF CNMG-CFC

Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306501CF01 1290 4,76 12,70 04 TiN16 TiN32 1306501CFFO1 1290 4,76 1270 04 | NC25
CNMG-CFM CNMG-CM

Cédigo | s d r Calidad Codigo | s d r Calidad
1306501CFMO1 12,90 4,76 12,70 04 | TiN16 1306501CM0O1 12,90 4,76 1270 0,8 | TiN16 TiN32

Continda en la siguiente pagina >

EER..... o

% Lueralt s+ rd

Tup



Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

13065
PLAQUITA DE METAL DURO (sigue)

PARA TORNEADO

1306501 CNMG - PLAQUITAS ROMBICAS 80° NEGATIVAS (sigue)

&

i
175

-~
|
CNMG-CMC CNMG-CMF d
Cadigo I S d r Calidad Cadigo | S d r | Calidad
1306501CMCO1 12,90 4,76 1270 08 | NC25 1306501CMFO1 1290 4,76 12,70 0,8 TiN16 TiN32
CNMG-CMR
Cédigo | S d r KM15 PM25 PM40 NC25 TIN16 TIN17 TIN22 TIN32 TIN35 ZR10
1306501CMRO1 9,65 318 9,52 04 [
1306501CMR02 9,65 3,18 9,52 08 | [}
1306501CMRO3 12,90 4,76 12,70 08 | [ J [ ) [ ] [ J
1306501CMR04 1290 476 12,70 L2 | [}
CNMG-CR CNMG-CS
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306501CROT 12,90 4,76 1270 08 | TiN32 1306501CS01 12,90 4,76 1270 08 | TiN35
1306501CR02 12,90 476 1270 12 |TiN32 13065010802 12,90 476 1270 1,2 | TN35
1306501CRO3 16,10 6,35 1588 08 |TiN32* 1306501CS03 16,10 6,35 1583 08 |TiN35
1306501CR04 16,10 6,35 1588 12 |TiN32* 1306501CS04 16,10 6,35 1583 12 |TiN35
1306501CR05 19,30 6,35 1905 12 |TiN32*
1306501CRO6 19,30 6,35 19,05 16 |TiN32*
* Consultar unidades disponibles
1306502 DNMG - PLAQUITAS ROMBICAS DE 55° NEGATIVAS
DNMG-CF DNMG-CFC
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306502CF01 1550 6,35 1270 04 | TiN16 TiN32 1306502CFCOT 1550 4,76 12,70 04 | NC25
&7 -/
[
DNMG-CFM DNMG-CM
Cddigo | s d r Calidad Cddigo | s d r Calidad
1306502CFMCO1 1550 4,76 12,70 04 | TiN16 TiN32 1306502CM01 1550 6,35 12,70 0,8 |TiN16 TIN32
1306502CFMC02 1550 6,35 12,70 04 |TiN16
e &
[
DNMG-CMC DNMG-CMF
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306502CMC01 1550 4,76 1270 08 | NC25 1306502CMFO1 1550 6,35 12,70 0,8 | TiN16 TiN32

Contintia en la siguiente pagina >

° ‘
866 ard % QWZZ SA.



13065

Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

PLAQUITA DE METAL DURO (sigue)

PARA TORNEADO

1306502 DNMG - PLAQUITAS ROMBICAS DE 55° NEGATIVAS (sigue)

&

DNMG-CMR

Codigo |
1306502CMR0O1 11,60
1306502CMR02 11,60
1306502CMR03 15,50
1306502CMR04 15,50
1306502CMR05 15,50
1306502CMR06 19,40 6,35
1306502CMR07 19,40 6,35

* Consultar unidades disponibles

d
9,62
9,62

12,70
12,70
12,70
15,88
15,88

S
4,76
4,76
4,76
6,35
6,35

v
04
08
038
038
12
08
12

=&

DNMG-CS
Calidad Cadigo | S d r Calidad
TiN16 1306502C501 11,60 476 952 04 | TiN35
TiN22 1306502C302 11,60 476 952 08 |TiN35
TiN22 1306502C303 1550 635 1270 04 | TiN35
TiN22 TiN32 1306502C304 1550 635 1270 08 |TiN35
TiN32

TiN22* TiN32*
TiN22* TiN32*

1306503 SNMG - PLAQUITAS CUADRADAS NEGATIVAS

SNMG-CMR
Cadigo | S d
1306503CMRO1 12,70 4,76 12,70
-
A
—
SNMG-CR
Codigo | s d
1306503CR01T 12,70 4,76 12,70
1306503CR02 15,88 6,35 15,88
1306503CR03 19,05 6,35 19,05
1306503CR04 2540 7,94 2540

* Consultar unidades disponibles

7
08

12
12
16
24

’ N

4
LO. A U

S ’

d

SNMG-CFM
Calidad Cédigo | s d r | Calidad
PM25 TiN22 TiN32 ~ 1306503CFMOT 1270 476 1270 04 TN16

1306504 SNMM - PLAQUITAS CUADRADAS NEGATIVAS

Calidad
TiNg? SNMM
TiNS2 Codigo | T Bieml 3 Calidad
TiNg2 130650401 19,05 635 1905 12  TN32
U152 130650402 19,05 635 1905 16 TiN32
130650403 2540 7.94 2540 24  TIN32

* Consultar unidades disponibles

1306505 TNMG - PLAQUITAS TRIANGULARES NEGATIVAS

d
e 4
Ao A & 7/m/
SN
CF CFC
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306505CF01 16,50 4,76 9,52 04 | TiN16 TiN32 1306505CFCO1T 16,50 4,76 952 04 | NC25
s b
o #
-8 -7
CFM CcM
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306505CFM01 16,50 4,76 952 04 | TiN16 1306505CM01 16,50 4,76 9,52 0,8 | TiN16 TiN32
1306505CFM02 22,00 4,76 1270 04 |T|N16v
Contintia en la siguiente pagina >
Suméinistras [ ]

867
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Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

13065
PLAQUITA DE METAL DURO (sigue)

PARATORNEADO
1306505 TNMG - PLAQUITAS TRIANGULARES NEGATIVAS (sigue)

A

Ny
i{’;&:.—
B

RN /R

)

]
CMC
Codigo | S d r Calidad Cddigo | s d r Calidad
1306505CMC01 16,50 4,76 952 0,8 | NC25 1306505CMFO1 16,50 4,76 9,52 0,8 | TiN16
CMR CS
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
1306505CMROT 16,50 4,76 9,52 0,8 |PM25 TiN22 TiN32 1306505CS01 16,50 4,76 952 04 TiN35
1306505CMR02 16,50 4,76 952 1.2 | TiN32 1306505CS02 16,50 4,76 952 0,8 TiN35
1306505CMRO3 22,00 4,76 12,70 08 |PM25* TiN22  TiN32
1306505CMR04 22,00 476 1270 12 | TiNg2
* Consultar unidades disponibles
1306506 WNMG - PLAQUITAS TRIAGONALES 80° NEGATIVAS
£
AF
#
CF CFM
Codigo | S d r Calidad Codigo | s d r Calidad

1306506CF01 814 476 1270 04 TiN16 TIN32  1306506CFMCO1 8,14 476 1270 04 TiN16

Az &

CM CcMmC

Cédigo \ s d r Calidad Codigo I s d r Calidad
1306506CM01 8,14 476 1270 0,8 TiN16 TiN32 1306506CMC01 814 476 12,70 08 NC26

CS CMF
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r Calidad
13065060501 645 476 952 04 TiN35 1306506CMFOT 8,14 476 1270 08 TiN16

1306506CS02 645 476 952 08 TiN35
1306506CS03 8,14 476 1270 08 TiN35
1306506CS04 8,14 476 1270 1,2 TiN35

Vs

CMR

Codigo | S d r Calidad
1306506CMROT 6,45 4,76 952 04 TiN16
1306506CMRO2 6,45 4,76 952 08 TiN22
1306506CMRO3 8,14 4,76 12,70 0,8 TiN22  TiN32
1306506CMR04 8,14 4,76 12,70 1,2 TiN22

ard
Tup



Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

13065
PLAQUITA DE METAL DURO (sigue)

PARA TORNEADO
1306507 ECMT - PLAQUITAS ROMBICA 75° POSITIVA CON ANGULO DE 7°

[~ |

[p—_—

ECMT * Consultar unidades disponibles
Codigo | S d r KM15 PM25 PM40 NC25 TIN16 TIN17 TIN22 TIN32 TIN35 ZR10
1306507ECMTOT 6,57 2,38 6,35 0,4 {
1306507ECMT02 8,20 3,18 7,93 04 | [ ]
1306507ECMTO3 12,40 4,00 12,00 0,4 | o [ )
1306507ECMT04 1240 4,00 12,00 08 | @ @ [ )
1306507ECMT05 12,40 4,00 12,00 12 | o [ )
1306508 CCMT-03 - PLAQUITAS ROMBICA 80° POSITIVA CON ANGULO DE 7°
; C ]l
CCMT-03 * Consultar unidades disponibles
Codigo | S d r KM15 PM25 PM40 NC25 TIN16 TIN17 TIN22 TIN32 TIN35 ZR10
1306508CCMT01 6,45 2,38 6,35 0,2 [} [ J
1306508CCMT02 6,45 2,38 6,35 04 | ® [ J ([ [ J [ J [ J
1306508CCMT03 8,05 3,18 7,94 04 | [ J [ ] [ ]
1306508CCMT04 8,05 3,18 7,94 0,8 | [ ) [ )
1306508CCMT05 9,65 3,97 9,52 0,4 | o [ ) o [ ) [ J
1306508CCMT06 9,65 397 9,52 08 | ® @] o e [ J [}
1306508CCMT07 12,90 4,76 12,70 0,8 | [ ] [ ]
1306509 RCMT - PLAQUITAS REDONDAS 1306510 KNUX - PLAQUITAS KNUX NEGATIVAS
CON ANGULO DE 7°
RCMT KNUX
Cddigo s d Calidad Codigo | S d P Calidad
1306509RCMTO1 2,38 6,00 TiN16 1306510KNUX01 16,00 4,76 952 05 PM25 TiN16 TiN32
1306509RCMT02 3,18 8,00 TiN16 1306510KNUX02 16,00 4,76 9552 05 PM25 TiN16
1306509RCMT03 3,18 10,00 PM25 TiN16 1306510KNUX03 16,00 4,76 9,52 0,5 PM25 TiN16 TiN32
1306509RCMT04 3,97 10,00 PM25 TiN16 1306510KNUX04 16,00 4,76 952 0,5 PM25 TiN16
1306509RCMT05 4,76 12,00 KM15 PM25 TiN16 1306510KNUX05 16,00 4,76 952 1,0 PM25 TiN32
1306509RCMT06 6,35 16,00 PM25* 1306510KNUX06 16,00 4,76 9,52 10 PM25 TiN32
1306509RCMT07 6,35 20,00 PM25* 1306510KNUX07 16,00 4,76 952 1,0 PM25 TiN16* TiN32
* Gonsultar unidades disponibles 1306510KNUX08 16,00 476 952 1,0 TiN32
1306511 SPMR-33 - PLAQUITAS CUADRADA POSITIVA 1306512 TPMR-33 - PLAQUITAS TRIANGULAR POSITIVA
CON ANGULO DE 11° CONANGULO DE 11°
! i p—r
SPMR-33 TPMR-33
Codigo | S d r Calidad Codigo | S d r PM25 TIN16 TIN22 TIN32
1306511SPMROT 9,52 3,18 9,52 0,4 TiN16 1306512TPMRO1 9,62 2,38 555 04 )
1306511SPMR02 9,52 3,18 9,52 0,8 TiN22  1306512TPMR02 11,00 318 635 04 @ @
1306511SPMR0O3 9,52 3,18 9,52 0,8 TiN16 1306512TPMRO3 11,00 3,18 635 08 @ (]
1306511SPMR04 12,70 3,18 12,70 0,4 PM25 TiN22 ~ 1306512TPMR0O4 1650 3,18 952 04 @ [ ) [ ]
1306512TPMR05 16,50 3,18 952 08 @ o [




Herramientas de corte
Plaquitas de metal duro

13065
PLAQUITA DE METAL DURO (sigue)

PARATORNEADO
1306513 SPUN - PLAQUITAS CUADRADA POSITIVA

1306514 TPUN - PLAQUITAS TRIANGULAR POSITIVA

CON ANGULO DE 11° CON ANGULO DE 11°
KNUX TPUN
Cédigo | S d r Calidad Cédigo I S d r [KM15 PM25 TIN16
1306513SPUNOT 952 318 952 04 PM25*  1306514TPUNOT 11,00 2,38 6,35 04 PM25
1306513SPUNO2 952 318 952 08 PM25  1306514TPUNO2 11,00 2,38 6,35 0,4 |KM25*
1306513SPUNO3 9,52 318 952 0,8 |MK25* 1306514TPUNO3 11,00 2,38 6,35 0,8 PM25
1306513SPUNO4 12,70 3,18 1270 04 PM25  1306514TPUNO4 11,00 3,18 6,35 04 PM25
1306513SPUNO5 12,70 3,18 1270 0,8 PM25  1306514TPUNO5 11,00 3,18 6,35 0,8 PM25
1306513SPUNO6 12,70 3,18 1270 0,8 | MK25 1306514TPUNOG 11,00 3,18 6,35 0,8 |KM25*
1306513SPUNO7 12,70 3,18 1270 1,2 PM25  1306514TPUNO7 16,50 3,18 9,52 0,4 PM25 TiN16 *
1306513SPUNO8 12,70 4,76 1270 0,8 PM25*  1306514TPUNO8 16,50 3,18 9,52 0,4 |[KM25*
1306513SPUN09 15,88 4,76 15838 0,8 PM25*  1306514TPUNO9 16,50 3,18 9,52 0,8 PM25
1306513SPUN10 15,88 4,76 1588 1,2 PM25*  1306514TPUN10 16,50 3,18 9,52 0,8 PM25 TiN16 *
1306513SPUN11 19,05 4,76 1905 1,2 PM25*  1306514TPUN11 16,50 3,18 9,52 0,8| KM25
* Consultar unidades disponibles 1306514TPUN12 16,50 3,18 9,52 1,2 PM25
1306514TPUN13 16,50 3,18 9,52 1,2 | KM25*
1306514TPUN14 22,00 4,76 12,70 0,8 PM25
1306514TPUN15 22,00 4,76 12,70 0,8| KM25
1306514TPUN16 22,00 4,76 12,70 1,2 PM25
1306514TPUN17 22,00 4,76 12,70 1,2 | KM25*
* Consultar unidades disponibles
1306515 TPUX - PLAQUITAS TRIANGULAR POSITIVA Codigo I S d r Calidad
CON ANGULO DE 11° 1306515TPUX01T 11,00 3,18 635 04 |KM15* PM25
1306515TPUX02 11,00 3,18 635 04 |KM15’ PM25
1306515TPUX03 16,50 3,18 952 04 |KM15’ PM25
1306515TPUX04 16,50 3,18 952 04 |KM15* PM25
1306515TPUX05 16,50 3,18 952 08 |KM15* PM25
TPUX 1306515TPUX06 16,50 3,18 952 08 |KM15* PM25
1306515TPUX07 22,00 4,76 12,70 08 |KM15*PM25*
1306515TPUX08 22,00 4,76 12,70 08 |KM15* PM25 *
* Consultar unidades disponibles
PARA FRESADO

1306517 TPKN - PLAQUITAS TRIANGULAR POSITIVA
CONANGULO DE 11°

A

L —— &
TPKN

Cddigo I S d
1306517TPKNOT 11,00 3,18 6,35
1306517TPKNO2 16,50 3,18 9,52
1306517TPKNO3 16,50 3,18 9,52
1306517TPKNO4 22,00 4,76 12,70
1306517TPKNO5 22,00 4,76 12,70

PM25  TIN16  TIN22
[ ]

TIN32

1306516 SPKN - PLAQUITAS CUADRADA POSITIVA
CONANGULO DE 11°

SPKN

Cédigo I s d [Kwis PM25 TN21 TIN25 TIN28 TL40
1306516SPKNOT 12,70 3,18 1270 @
13065165PKNO2 12,70 3,18 12,70 | e o o
1306516SPKNO3 1270 3,8 12,70 |
13065163PKNO4 15,88 4,76 15,88 [ [ ]
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Herramientas de corte
Sierras circulares de acero rapido

13066
SIERRAS CIRCULARES

1306601 ACERO RAPIDO

TIPO DE DENTADO

e ADENTADO FINO. DIN 1837. STANDARD PARA MATERIAL DE
VIRUTA CORTAY FRESADO EN RANURAS POCO PROFUNDAS.

* B DENTADO BASTO. DIN 1838. ESPECIAL PARA MATERIAL DE
VIRUTA LARGA'Y FRESADO DE RANURAS PROFUNDAS.

0 L d N° Dentado 0 L d N° Dentado 0 L d N° Dentado
(mm) (mm) (mm) (mm) A B (mm) (Mmm) (mm) (mm) A B (mm) (mm) (mm) (mm) A B
20 02 5 80 @ 5 025 13 128 @ 80 5 22 64 @ @
20 025 5 64 @ 5 03 13 128 @ 80 6 22 64 @ @
20 03 ® 64 @ 5 04 13 100 @ @ 100 06 22 160 @
20 04 5 64 @ 5 05 13 100 @ @ 100 08 22 128 @ @
20 05 5 48 @ 5 06 13 100 @ @ 100 1 2 128 @ @
20 06 5 48 @ 5 08 13 8 @ @ 100 12 22 128 @ @
20 08 5 48 @ 50 1 13 80 @ @ 100 16 22 10 @ @
20 1 B 09 O 5 12 13 8 @ @ 100 2 2 100 ®© O
20 12 5 0 O 5% 16 13 6 @ @ 100 25 22 10 @@ @
20 16 5 09 O 50 2 13 64 @ @ 100 3 22 8 e O
20 2 5 2 O 5 25 13 64 @ @ 100 4 22 830 @ e
25 02 8 80 @ 50 3 13 484 @ O 100 5 22 80 @ e
25 025 8 80 @ 50 4 13 48 @ @ 100 6 22 64 @ @
25 03 8 8 @ 50 5 13 4 @ © 125 08 22 160 @ @
25 04 8 64 @ 63 03 16 128 @ 125 1 2 160 @& O
25 05 8 64 @ 63 04 16 128 @ 125 12 2 128 @ @
25 06 8 64 @ 63 05 16 128 @ @ 125 16 22 128 @ @
25 08 8 48 @ 63 06 16 100 @® @ 125 2 2 128 @ o
25 1 8 48 @ 63 08 16 100 @® @ 125 25 22 100 @ @
25 12 8 48 @ 63 1 16 100 @ @ 125 3 2 100 & e
25 16 8 0 O 63 12 16 8 @ @ 126 4 2 100 @ O
25 2 8 09 O 63 16 16 8 @ @ 125 5 22 8 @ O
25 25 8 04 @ 63 2 6 80 @ @ 125 6 22 830 @ e
32 02 8 100 @ 63 25 16 64 @ @ 160 12 32 160 @ @
32 025 8 100 @ 63 3 6 64 @ @ 160 16 32 160 @ @
32 03 8 8 @ 63 4 6 64 @ @ oW 2 2 128 @ O
32 04 8 80 @ 63 5 6 48 @ @ e ) a8 - () |y (]
32 05 8 80 @ 63 6 6 48 @ @ 160 3 2 128 @ O
32 06 8 64 @ 80 05 22 128 @ 160 4 320 | Mo0ATeN e
32 08 8 64 @ 80 06 22 128 @ @ 160 5 2 100 @ O
32 1 8 64 @ 80 08 22 128 @ @ 160 6 2 100 @ @
32 12 8 48 @ 80 1 2 100 © @ 20 16 32 160 @ @
32 16 8 48 @ 80 12 22 100 @ @ 200 2 2 160 @ @
32 2 8 48 @ 80 16 22 100 @ @ 20 25 32 160 @@ @
32 25 8 09 O 80 2 2 80 e e 200 3 2 128 @ @
32 3 8 09 @ 80 25 22 8 @ © 200 4 2 128 @ ©
40 02 10 128 80 3 2 8 e o 200 5 2 128 @ O
40 025 10 100 . 80 4 2 64 @ O 200 6 2 100 ®© @
40 03 10 10 @ 80 5 2 64 @ o 250 2 2 200 @ O
40 04 10 100 @ 80 6 2 64 @ O 250 25 32 160 @@ @
40 05 10 8 @ 80 05 22 128 @ 250 3 2 160 @ @
40 06 10 8 @ 80 06 22 128 @ @ 250 4 2 160 @ @
40 08 10 8 @ 80 08 22 128 @ @ 250 5 2 128 @@ ©
40 1 10 64 @ 80 1 2 100 ®© O 250 6 2 128 @ @
40 12 10 64 @ 80 12 22 100 @ @ 315 25 40 200 @ @
40 16 10 6 @ 80 16 22 100 @@ @ SIS 40 200 @ O
40 2 10 48 @ 80 2 2 80 e e 315 4 40 160 @ @
40 25 10 48 @ 80 25 22 8 @ O 3150 5 40 160 @@ @
40 3 10 48 @ 80 3 2 80 e o 315 6 40 160 @ @
40 4 10 40 @ 80 4 2 64 @ ©

ard
Tup



Herramientas de corte
Sierras circulares para tronzadoras. Sierras circulares de metal duro integral

13066
SIERRAS CIRCULARES

1306602 ACERO RAPIDO ESPECIALES PARA TRONZADORAS

D L d L (mm)
200 18 32 250-200-160 - 128 - 100 - 80 - 64
® |as sierras circulares para tronzar se pueden suministrar con 250 2 32-40 250-200-160 - 128 - 100 - 80
tratamientos superficiales especiales 250 25 3240 250 - 200 - 160 - 128 - 100 - 80
275 2 32-40 280-220-180-140-110-90

NO GRIP I: Especial para hierros y aceros aleados (antigripante).
275 25 32-40 280 - 220 - 180-140-110- 90

NO GRIP II: Especial para INOX y aceros de dificil mecanizacion

(antigripants). 300 2 32 280-220-180-140-110-90
. 1l L . . 300 2,5 32-40 280-220-180-140-110-90
VIPAL: Especial para aluminios y plasticos (antiabrasivo) 315 25 40 300 - 250 - 200 - 160 - 128 - 100
GD: Especial para materiales duros y conflictivos (gran rendimiento) 315 3 32-40-50  320-250-200- 160 - 128 - 100
* Para cursar pedido indicar @ exterior (D) x grueso (L) x @ agujero 350 2,5 32-40-50 220-160- 120 - 100 - 80
(d), nimero de dientes y tratamientos (is desea), nimero de 350 3 32-40-50 220-160-120 - 100 - 80
taladros de arrastre y @ (en caso de ser necesario) 370 3 50 220-160 - 120 - 100 - 80
400 3 40-50 200 - 128 - 90
500 3 40 200-130-100

1306603 DE METAL DURO INTEGRAL

e Suministrables en dentado Ay B

D d L (mm)
0,10-0,20-0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40- 1,50 - 1,60- 1,70
180-190-2-25-3-35-4-5-55-6

0,10-0,20-0,25-0,30-0,40-0,50- 0,60 - 0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40- 1,50 - 1,60 - 1,70

2l B 180-190-2-25-3-35-4-5-55-6
o5 8 0,10-0,20-0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60-1,70
180-190-2-25-3-35-4-5-55-6
0 8 0,10-0,20-0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-090-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60 - 1,70
1,80-190-2-25-3-35-4-5-55-6
20 10 0,10-0,20-0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60- 1,70
1,80-190-2-25-3-35-4-5-55-6
50 13 0,20-0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60-1,70 - 1,80
190-2-25-3-35-4-5-55-6
63 16 0,25-0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60-1,70-1,80-1,90
2-25-3-35-4-5-55-6
80 2 0,30-0,40-0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-1,50-1,60-1,70-1,80-1,90-2
25-3-35-4-5-55-6
0,50-0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-140-150-160-1,70-180-190-2-25-3-35
100 22
4-5-55-6
0,60-0,70-0,80-0,90-1-1,10-1,20-1,30-1,40-150-160-1,70-1,80-190-2-25-3-35-4-5
125 22
55-6
872 d




Herramientas de corte
Sierras circulares para madera

13067
SIERRAS CIRCULARES PARA MADERA
% ' : D: Didmetro exterior
&) G: Grosor dientes
Aﬂi ._1‘ d: diametro agujero
n°: ndmero de dientes
1306701 PARA MADERA

Para cortes longitudinales y transversales a la veta en maderas macizas y tableros.

D G d n° D G d n° D G d n° D G d n°
100 24 12 30 160 26 16 48 190 28 20 16 220 28 30 64
105 26 22 30 160 26 20 48 190 28 30 24 225 28 30 24
125 26 20 20 160 26 30 48 190 28 20 30 225 28 30 48
1256 26 20 36 165 26 20 24 190 28 20 48 225 28 30 64
130 26 20 20 165 26 30 24 190 28 30 56 230 28 30 18
130 26 20 36 165026 20 36 200 28 30 18 232 28 30 24
140 26 20 12 170 26 20 24 200 28 30 30 323 28 30 36
140 26 20 20 170 26 30 24 200 28 30 48 232 28 30 48
140 26 20 36 170 26 30 36 200 28 30 64 232 28 30 64
150 26 20 12 170 26 30 48 210 28 20 18 240 30 30 36
150 26 20 24 180 26 16 24 210 28 30 30 240 30 30 48
150 26 30 24 180 28 20 56 210 28 30 48 26500 32 30 24
150 26 20 36 180 28 30 14 210 28 30 64 250 32 20 40
150 26 20 48 180 28 30 56 216 28 30 24 250 32 30 60
160 26 20 12 182 28 16 14 216 28 30 30 2500 | 32 30 80
160 26 16 24 182 28 20 14 215 4828 30 48 260 32 30 32
160 26 20 24 182 28 20 24 216 28 30 60 2710 32 30 24
160 26 30 24 182 28 20 40 216 28 30 80 2710 32 30 60
160 26 20 36 182 28 30 24 220 28 30 36 280 32 30 28
160 26 30 36 182 28 30 40 220 28 30 48 280 32 30 48

280 32 30 68

ik Frr.
W .
i
3 D: Diametro exterior
i G: Grosor dientes
,;‘*n‘ d: diametro agujero
n° ntimero de dientes
1306702 ESTACIONARIAS

Adecuada para recortes en materiales modernos a base de madera

D G d n° D G d n° D G d n° D G d n°
250 32 20 40 300 32 30 72 315 32 30 60 400 35 30 84
250 32 30 48 300 32 30 96 350 32 30 54 400 35 30 96
250 32 30 60 305 26 30 32 350 35 30 72 400 35 30 120
250 32 30 80 305 26 30 60 350 35 30 84 450 40 30 66
300 32 30 47 306 32 30 96 350 35 30 108 450 40 30 108
300 32 30 60 315 32 30 48 400 35 30 60 500 4,0 30 72

D 873
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Herramientas de corte

Sierras circulares para aglomerado, plasticos, anticlavos y multiusos

13068
SIERRAS CIRCULARES
PARA AGLOMERADO

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
n°: nimero de dientes

Adecuada para recortes en tableros a base de madera con plasticos

D G d n° D G d n°
120 18 20 40 250 32 30 80
160 26 20 56 300 32 30 72
220 32 30 64 300 32 30 96
250 32 30 60 350 35 30 72

350 35 30 108

13070
SIERRAS CIRCULARES ANTICLAVOS

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
n: nimero de dientes

Adecuada para sierras de banco a pie de obra y para tronzado de lefias
y maderas en bruto.

D G d n° D G d n°
235 28 25 16 350 35 32 28
300 32 30 24 350 35 35 28
300 32 32 24 400 42 30 28
300 32 35 24 450 42 30 32
315 32 30 24 500 42 30 36
350 35 30 28

13069 ,
SIERRAS CIRCULARES PARA PLASTICOS

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
n° nimero de dientes

Adecuada para hacer ranuras e ingletes en perfiles de plastico PVC,
Acrilicos, Plexiglas, tableros Duroplasticos, Polietileno (PE), Poliamida
(PA), Poliuretano (PU), etc.

D G d n° D G d n°
160 22 20 48 250 29 30 80
190 22 30 54 300 28 30 96
216 28 30 60 350 28 30 100
232 28 30 72

13071
SIERRAS CIRCULARES MULTIUSOS

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
n°: ntimero de dientes

Adecuada para muchas aplicaciones y materiales (con base de madera,
no férreos).

D G d n° D G d n°
130 26 20 36 210128 30 54
150 28 20 42 215 28 30 60
160 28 20 42 215 28 30 80
160 28 30 42 220 28 30 54
170 28 30 48 232 28 30 62
182 28 20 48 240 28 30 62
182 28 30 48 250 28 30 64
190 28 20 54 300 32 32 84
190 28 30 54 300 32 32 96
200 28 30 54

874
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Herramientas de corte
Sierras circulares para metales

13072 13073
SIERRAS CIRCULARES | SIERRAS CIRCULARES PARA METALES
PARA MATERIALES NO FERRICOS

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
n°: ndmero de dientes

D: Didmetro exterior
G: Grosor dientes

d: didmetro agujero
ey n° niimero de dientes

1307201 CON ANGULO DE ATAQUE POSITIVO 1307301 STEEL

Adecuada para hacer ranuras en ingletes en metales no férreos, perfiles Adecuada para hacer ranuras e ingletes en materiales compuestos (panel
de pléstico, chapa de aluminio, en materiales modernos a base de madera  sandwich), chapas de metal, plésticos, metales no férreo, canaletas,
(Corian, Varicor, etc.) perfiles, etc.

D G d n° D G d n° D G d n° D G d n°
250 32 32 80 400 38 32 96 254 22 30 60 330 22 30 90
300 32 32 72 400 40 40 96 305 22 254 60 3%5 22 254 80
300 32 32 96 420 40 30 96 305 22 254 80 3%5 22 254 90
30 32 32 74 450 38 40 108 306 22 30 80 3% 22 30 90
30 34 32 108 500 42 30 120

, 1307302 MEGA STEEL (INOX)
1307202 CON ANGULO DE ATAQUE NEUTRO Adecuada para hacer ranuras e ingletes en materiales compuestos (panel

Excelente calidad de corte. A partir del diametro 300 disco con omamen-  sandwich), chapas de metal, acero INOX, plasticos, metales no férreo,

tos laser. canaletas, perfiles, etc.
D G d n° D G d n° D G d n°
275 34 32 60 160 1,8 20 216 18 30
420 38 30 102 190 1,8 30 230 18 30

500 4 32 114

1307203 CON ANGULO DE ATAQUE NEGATIVO

Adecuada para hacer ranuras e ingletes en metales no férreos y perfiles
de plastico.

D G d n° D G d n°
250 32 32 60 350 38 40 84
250 28 32 80 350 35 32 90
250 32 32 80 350 34 32 108
250 32 40 80 350 34 40 108
260 32 32 72 380 38 32 110
275 32 40 88 400 36 50 66
300 32 32 72 400 38 30 96
300 32 32 84 400 40 50 96
300 28 32 96 420 40 30 96
300 38 32 96 450 40 30 96
330 32 32 96 500 42 30 120




Herramientas de corte

Discos de sierra circular para amoladoras portatiles

13074
DISCOS SIERRA CIRCULAR
PARA AMOLADORA PORTATIL

Agujero de 22,2 mm - uso directo en amoladora

Transforma al instante su amoladora angular en una préctica fresado-
ra-sierra. Se adapta a cualquier amoladora angular, su disefio especial
patentado garantiza el uso sin efecto de retroceso para serrar, fresar

y cortar con rapidez, facilidad y precision, toda clase de maderas y
materiales plasticos.

Los dientes y el contorno del disco, se obtienen mediante corte por laser.
El reafilado del disco es muy sencillo y se realiza en menos de un minuto
con una lima redonda standard (5,5 mm.)

Apto para madera y plasticos - No apto para clavos -
No recomendado para aglomerados himedos ni maderas muy resinosas.

D: Didmetro exterior
d: didmetro eje

1307401 PARA MADERA n® nimero de dientes
D pm d n°
115 12.000 222 4
125 11.000 22,2 4
180 8.800 22,2 4
230 8.000 22,2 4

Disco para corte de todo tipo de maderas,
incluso con clavos, plasticos duros, hierro

dulce y aluminio hasta 8 mm y plancha de
acero hasta 4 mm. Dientes de metal duro.
Usar con protector Safe Guard 1307403S

1307403 PARA METALES
D pm d n°
115 12.000 254/222 24
125 11.000 254/222 24

1307402 PARA PLASTICOS
D pm d n°
115 12.000 22,2 6
125 11.000 22,2 6

Protector apto e imprescindible para el
uso de los discos para metales 1307403

13074035
PROTECTOR DISCO PARA METALES

Disco raspador auto-afilable. Apto para raspar: PVC, PP, PE, Al, Cu, madera,

carton yeso, poliéster.
La vida del disco estara en funcion de la dureza y el calor que desprenda

el material a raspar (sera mas corta raspando materiales sintéticos, por el

calor que desprenden).
1307404 PARA DESBARBAR
D pm d
115 12.500 22,2
125 12.000 22,2
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Herramientas de corte

Discos de diamante para amoladoras, sierras de sobremesa y rozadoras de muro

13075
DISCOS DE DIAMANTE

1307501
DISCOS DE DIAMANTE PARA AMOLADORA

130750101 UNIVERSAL

Producto universal para materiales de obra
generales. Buen rendimiento de corte.
Segmentacion estandar. Forma sinterizado.

Velocidad méx. 80 m/s o
Campos de aplicacion: ”
e Material de construccion
o Hormigon universal
@ x perforacion Revoluciones méx. Segmentos (mm)
(mm) (I/min.) N°/Largo / Ancho / Alto
115x22,23 13.300 8/37/16/7
125x 22,23 12.200 9/36/1,6/7
180x 22,23 8.500 13/38/2/7
230% 22,23 6.600 16/40/23/7
130750102 SEGMENTADO

Disco profesional delgado de 1,4 mm para
solicitaciones extremas. Borde cerrado con
dentado turbo. Segmentacion turbo cerrado.
Forma sinterizado. Velocidad max. 80 m/s

Campos de aplicacion:

o Gres fino
e Baldosas
o Porcelanato
o Azulgjos refractarios esmaltados
e Granito
0 x perforacion Revoluciones méx. Segmentos (mm)
(mm) (I/min.) N°/Largo / Ancho / Alto
115x22,23 13.300 CR/CR/1,4/7
125x22,23 12.200 CR/CR/1,4/7
130750102 SEGMENTADO
Plato lijador de dos filas. Grant tasa de i
remocion. Gran agresividad. Segmentacion ! /'_“x'-,l
estandard. Forma soldado con laser. Veloci- e B
dad méx. 80 m/s Y f i'
Campos de aplicacion: ¥ H., K2
e Hormigén 5=
e Pavimento
e Material construccion
@ x perforacion Revoluciones méx. Segmentos (mm)
(mm) (I//min.) N°/Ancho / Alto
115x22,23 13.300 20/7/55
125x22,23 12.200 20/7/55
180x 22,23 8.500 2417155

1307502
DISCOS DE DIAMANTE PARA SIERRAS
DE SOBREMESA

Herramienta de alto rendimiento y de uso
universal. Velocidad de corte extremadamen- ™

te alta. Para uso profesional. Segmentacion “\
dentado estrecho/amplio. Forma soldado con
I&ser. Velocidad max. 100 m/s

Campos de aplicacion: "~

e Material de construccion

* Hormigon universal

* Hormigon curado, armado

o Arenisca calcarea

e Granito

0 x perforacion Revoluciones méx. Segmentos (mm)
(mm) (I/min.) N°/Largo / Ancho / Alto

300x 25,4 6.400 18/40/2,8/10
300x 30 6.400 18/40/2,8/10
300x 25,4 6.400 21/40/2,8/10
300x 30 6.400 21/40/28/10
350x 25,4 5.500 21/40/3/10
350x 30 5.500 21/40/3/10
350 x 25,4 5.500 24/40/3/10
350 x 30 5.500 24/40/3/10
400 x 25,4 4.800 24/40/32/10
400x 30 4.800 24/40/32/10
400x 25,4 4.800 28/40/32/10
400x 30 4.800 28/40/32/10
450 x 25,4 4.300 26/40/3,6/10
450 x 30 4.300 26/40/36/10
450 x 25,4 4.300 32/40/36/10
450 x 30 4.300 32/40/36/10
500 x 25,4 3.900 30/40/3,7/10
500x 30 3.900 30/40/3,7/10
500x 25,4 3.900 36/40/3,7/10
500 x 30 3.900 36/40/37/10

1307503

DISCOS DE DIAMANTE PARA ROZADORAS
DE MURO
Producto universal para materiales de obra

generales. Segmentacion estandar. Forma
sinterizado. Velocidad méx. 80 m/s =

-
Campos de aplicacion: W
* Material de construccion jm.g
® Hormigon universal
0 x perforacion Revoluciones méx. Segmentos (mm)
(mm) (I/min.) N/ Largo / Ancho / Alto
115x22,23 13.300 13/20/2,4/9
125x22,23 12.200 15/20/2,4/9
140x 22,23 11.000 17/20/2,4/9
150x 22,23 10.200 18/20/2,4/9
= e Y 377
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Herramientas de corte
Coronas perforadoras bimetal pared delgada

13076

CORONAS PERFORADORAS BIMETAL PARED DELGADA

01 DENTADO VARIABLE

e Dientes totalmente construidos en acero rapido
M3 con dentado variable 4/6 en angulo positivo y
con geometria especial GLADIATOR.

o Indicada para los cortes mas exigentes:

* Materiales gruesos, Inoxidable con espesor mayor
de 3 mm, trabajos de produccion.

03 TALADROS PORTATILES

Para trabajos con taladros portétiles a baterfa.

* |deal para corte de acero inoxidable, chapas de
aceros herramienta, acero dulce, carton, yeso,
madera y plésticos de espesor fino.

e Dientes de paso constante (8 dientes/pulgada)
proporcionan unos cortes muy suaves.

e Control de profundidad de la base de la corona
evita que se taladre por encima de la méxima
profundidad de corte.

o Completamente montadas, no hay necesidad de
comprar por separado la broca ni el husillo.

05 DIAMANTE

e Filo de corte recubierto de polvo de diamante,
que proporciona la limpieza necesaria para altas
velocidades de corte.

e | arga duracion, orificio de corte limpio y eficaz
expulsion del centro.

 Para poliéster, plasticos, reforzados de vidrio,
industria nautica, articulos de cerdmica y demas
materiales abrasivos.

02 DENTADO CONSTANTE

e Dientes totalmente construidos en acero répido
M3 con paso regular 6 dientes / 25 mm.

e |nastillables, gracias a su capacidad de absorcion
de choques mecanico

e Corona multiusos para metales y maderas.

04 METAL DURO

e Dientes de metal duro para un rendimiento
de corte alto y una duracion de la corona muy
superior.

e Usos multiples: corte de maderas duras, DM,
plasticos, azulejos de ceramica y ladrillos.

 Corte suave con generacion de calor minima.

e Disponibilidad de husillos especiales con brocas
piloto extralargas.

TIPO TIPO TIPO
Codigo 0 NEZRES 4 S Cédigo 0 N2 SERANES Codigo 0 ImR> 3 4 5
13076014 14 @ @ [ 13076044 4 @ @ [ 2N J 13076089 89 @ @ [ 2N J
13076016 16 @ @ [} 13076046 46 @ @ ([ 13076092 92 @ @ e 0
13076017 17 @ @ @ o 13076048 48 @ @ [ N J 13076095 9% @ @ [ 2N J
13076019 19 © © ®© @ © 13076051 51 @ @ [ N J 13076098 98 @ @ e 0
130760200 20 © © © @ © 13076052 52 @ @ [ J 13076102 102 @ @ [ 2N J
13076021 21 @ @ [ 13076054 54 @ @ [ I J 13076105 105 @ @ [ N )
13076022 22 @ © © @ © 13076056 56 @ @ [ J 13076108 108 @ @ [ 2N J
13076024 24 @ @ [ 13076057 57 @ @ [ I J 13076109 109 [}
13076025 25 @ © ©@ @ © 13076059 59 @ @ ([ 13076111 111 @ @ [ 2N J
13076027 27 ©® ® @ @ © 13076060 60 @ @ [ I J 13076114 114 @ @ [ X )
13076029 29 © @ ®© @ © 13076064 64 @ @ [ BN ) 13076118 118 [ J
13076030 30 ©® ®© ®@ @ © 13076065 65 @ @ [ I J 13076121 121 @ @ [ I J
13076032 32 © © © @ © 13076067 67 @ @ [ BN ) 13076127 127 @ @ [ 2N J
13076033 33 @ @ [ 13076068 68 @ @ [ I J 13076133 133 @ @
13076035 35 © © ©@ @ © 13076070 70 @ @ ® 0 13076140 140 @ @ [ 2N J
13076037 37 @ @ [ ) 13076073 73 @ @ o0 13076152 152 @ @ [ N ]
13076038 35 © @ ®© @ © 13076076 76 @ @ o0 13076159 159 [ J
13076040 40 @ @ o0 13076079 79 @ @ [ I J 13076160 160 @® @ [ ]
13076041 41 @ @ o0 13076083 83 @ @ ® 0 13076168 168 @ @ [ ]
13076043 43 @ @ [ 13076086 86 @ @ [ I J 13076177 177 @ @

13076210 210 @ @

878 [ ] m.Swa
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Herramientas de corte
Coronas perforadoras. Husillos. Brocas piloto

13076
CORONAS PERFORADORAS BIMETAL PARED DELGADA
.F"'_—Tl 06 PORCELANICO o Uji\\ce €omo accion de gre-taladrado ‘Ia exc\gg\va corona de
S— diamante de 6,5 mm didmetro del mismo didmetro que su
j__' r= — habitual broca piloto. Acdplela a su taladro y podra perforar
e — Cddigo 0 (mm) aguieros de gres porcelanico hasta @152 mm
s 130760605 5 e Con un filo de corte recubierto de polvo de diamante,
B = 130760606 6 perfecta para las instalaciones de cocinas y bafios.
1307606065 6,5  Cortes limpios en ceramica, vidrio, piedra y especialmente
130760608 8 gres porcelanico hasta grado 8.
130760610 10  Se recomienda el uso de la plantilla guia solamente para el
130760612 19 inicio del taladrado.
® | a corona se acopla directamente al portabrocas.
 Es necesaria la refrigeracion con agua para garantizar una
méxima duracion de la corona.
13077
HUSILLOS PARA CORONAS
13077A1Q0C 13077A1QCM 13077A40C 13077A4QCM
13077A10QC 13077A10QCM 13077A2 13077A17-38QC
13077A1-1 13077A2-1
Cédigo @ corona (mm) Espiga (mm) Uso
13077A1QC 14-30 95 Para coronas bhi-metal
13077A1QCM 14-30 98 Para coronas bi-metal
13077A4QC 14-30 6,5 Para coronas bi-metal
13077A4QCM 14-30 6% Para coronas bi-metal
13077A10QC 32-210 95 Para coronas bi-metal
13077A10QCM 32-210 95 Para coronas bi-metal
13077A2 32-210 13 Para coronas bi-metal
13077A17-38QC 32-210 9,5 Para produccion y materiales duros
13077A1-1 14-30 - Para anclaje SDS PLUS sin percusion
13077A2-1 32-210 - Para anclaje SDS PLUS sin percusion
13078
BROCA PILOTO PARA HUSILLOS
Codigo Descripcion Husillos
—_— i
1307801 Brocaplolo HSS06.5mm — xy/ at00c / A17-380C

y longitud 80 mm




Herramientas de corte
Juegos de coronas perforadoras. Coronas pared gruesa reafilables

13079
JUEGOS DE CORONAS PERFORADORAS
BIMETALICAS
i
Cédigo @ Coronas (mm) Husillos Accesorios Aplicacion
1307901 16-20-25-32- 40 - 51 A1QC/A100C Muelle expulsor Mantenimiento
Electricistas
1307902 22-29-35-44-51-64 A1QC/A10QC Muelle expulsor Mantenimiento
1307903 192 512 9 573 5 628 S A2/A1QC Extension 300mm para espiga 13 mm Fontaneros
19-22-25-32-35-38-44- Muelle expulsor .
et 51-57-64-76 RIS Extension 300mm para espiga 13 mm T2 il
14-16-20-21-22-25-32- Muelle expulsor -
130748 40-48-51-64 A2/A10C Extension 300mm para espiga 13 mm Ericisias
1307906 21-29-35-44-51-65 A1QC/A10QC Muelle expulsor Mantenimiento
13080
CORONAS PARED GRUESA REAFILABLES
1308001 CON PLAQUITA METAL DURO Cédigo @ (mm) Codigo @ (mm) Codigo @ (mm)
* Recomendada para el corte de aceros de alta aleacion, aceros inoxida- 1308015 15 1308028 28 1308045 45
bles, metales ligeros no ferrosos y plésticos reforzados. 1308016 16 1308029 29 1308050 50
o |deal para el corte de produccion. 1308017 17 1308030 30 1308051 51
o El control de profundidad de la base de la 1308018 18 1308031 31 1308055 55
corona evita que se taladre por encima de 1308019 19 1308032 32 1308060 60
la méxima profundidad de corte 1308020 20 1308033 33 1308065 65
1308021 21 1308034 34 1308070 70
1308022 22 1308035 35 1308075 75
1308023 23 1308036 36 1308080 80
1308024 24 1308037 37 1308085 85
1308025 25 1308038 38 1308090 90
1308026 26 1308039 39 1308095 95
1308027 27 1308040 40 13080100 100
1308002 ACERO RAPIDO RPM
- 0 HIERRO ~ LATON
e Fabricadas en acero rapido HSS. Cadigo (mm) INOX FUND.  ACERO ALUM. COBRE
e Con rompevirutas para mejorar la extraccion de virutas. 1308002008 8 350 450 750 1500 1300

o Idealgsl para peﬁorar inoxidable, hierro fundido, planchas de acero, 1308002009 9 340 450 740 1400 1200
aluminio y plastico hasta un espesor de 7 mm.

* Las coronas llevan husillo incorporado y broca piloto con muelle para 1308002010 10 330 430 720 | 1100 1000
facilitar el desalojo répido de virutas 1308002011 11 330 410 720 1100 1000
1308002012 12 320 410 700 1000 900
1308002013 13 320 410 700 1000 900
1308002014 14 310 400 620 940 800
1308002015 15 290 380 550 900 770
1308002016 16 375 365 550 825 730
1308002017 17 260 340 520 775 680
1308002018 18 245 320 500 720 650
1308002019 19 230 300 460 690 600
1308002020 20 210 280 425 635 560
1308002021 21 205 270 410 610 540

Contintia en la siguiente pagina >
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Herramientas de corte
Coronas pared gruesa reafilable

13080
CORONAS PARED GRUESA REAFILABLES
1308002 ACERO RAPIDO (SIGUE)
AP RPM
Codigo (m@m) INOX HF'EEEO k’é@g’g ALUM.  COBRE Codigo (m@m) INOX Hgﬁﬁ'go ﬁg’g ALUM.  COBRE

1308002022 22 195 260 390 585 520 1308002062 62 65 90 140 215 190
1308002023 23 190 245 375 550 490 1308002063 63 65 90 135 210 190
1308002024 24 180 235 360 530 470 1308002064 64 60 90 135 205 180
1308002025 25 175 235 350 525 470 1308002065 65 60 90 135 205 180
1308002026 26 165 220 325 500 450 1308002066 66 60 85 130 200 175
1308002027 27 160 215 325 485 435 1308002067 67 60 85 130 195 170
1308002028 28 155 200 310 460 420 1308002068 68 60 85 130 190 170
1308002029 29 150 200 300 450 400 1308002069 69 60 85 125 190 165
1308002030 30 145 190 285 425 380 1308002070 70 60 80 125 185 160
1308002031 31 140 180 280 415 365 1308002071 71 60 80 125 185 160
1308002032 32 140 180 275 410 360 1308002072 72 60 80 120 180 160
1308002033 33 135 175 260 390 345 1308002073 73 55 80 120 185 160
1308002034 34 130 170 255 385 330 1308002074 74 b5 75 120 175 150
1308002035 35 125 165 250 375 330 1308002075 75 95 7% 115 175 150
1308002036 36 120 160 245 360 310 1308002076 76 55 75 115 170 150
1308002037 37 115 155 235 350 310 1308002077 77 55 70 115 170 150
1308002038 38 115 150 230 345 300 1308002078 78 55 70 110 165 150
1308002039 39 110 145 220 330 290 1308002079 79 50 70 110 165 140
1308002040 40 110 140 215 315 280 1308002080 80 50 70 110 160 140
1308002041 41 105 140 210 315 280 1308002081 81 50 70 110 160 140
1308002042 42 100 130 205 300 270 1308002082 82 50 70 105 155 140
1308002043 43 100 130 200 290 260 1308002083 83 50 70 105 155 140
1308002044 44 95 130 195 290 260 1308002084 84 50 65 105 150 135
1308002045 45 90 125 190 295 250 1308002085 85 50 65 100 150 130
1308002046 46 90 125 185 280 250 1308002086 86 45 65 100 145 130
1308002047 47 90 120 180 275 240 1308002087 87 45 65 100 145 130
1308002048 48 90 120 180 270 240 1308002088 88 45 60 95 145 130
1308002049 49 90 120 175 265 230 1308002089 89 45 60 95 145 130
1308002050 50 85 115 170 260 230 1308002090 90 45 50 95 140 125
1308002051 51 80 115 170 255 230 1308002091 91 45 60 95 140 125
1308002052 52 80 110 165 250 220 1308002092 92 45 60 95 140 120
1308002053 53 80 110 165 245 220 1308002093 93 45 60 90 140 120
1308002054 54 80 105 160 240 210 1308002094 94 45 60 90 135 120
1308002055 55 7% 105 160 235 210 1308002095 95 45 60 90 135 120
1308002056 56 75 100 155 230 200 1308002096 96 45 60 90 135 120
1308002057 57 70 100 150 225 200 1308002097 97 45 60 90 135 115
1308002058 58 70 95 145 225 190 1308002098 98 45 60 90 135 115
1308002059 59 70 95 145 220 190 1308002099 99 40 50 85 130 115
1308002060 60 70 95 140 220 190 1308002100 100 50 55 85 130 115
1308002061 61 65 95 140 215 190




Herramientas de corte

Fresa hueca para taladro magnético. Coronas para construccion

13081

FRESA HUECA PARA TALADRO MAGNETICO

LSS -

1308101 COBALTO
Fresa corta: 25 mm
Fresa larga: 50 mm

1308102 BLUE
Fresa corta: 25 mm
Fresa larga: 50 mm

1308103 PLAQUITA
DE TUNGSTENO

Fresa corta: 35 mm

@ (mm) 01 02 03 @ (mm) 01 02 03 @ (mm) 01 02 03
12 [ J [ J ([ J 30 [ J [ ] [ J 48 [ ] [ J [ ]
13 [ J [} [ J 31 ([ [ J ([ 49 [ J ([ [}
14 [ ] [ J ([ J 32 [ J [ ] [ J 50 [ ] [ J [ ]
15 [ J [} [ J 33 ([ [ J ([ 51 [} ([ [ J
16 [ ] [ J ([ J 34 [ J [ ] [ J 52 [ ] [ J [ ]
17 [ J [} [ J 35 ([ [ J ([ 53 [ J ([
18 [ ] [ J ([ J 36 [ J [ ] [ ) 54 [ ] [ J
19 [ J [} [ J 37 ([ [} [ 55 [} [
20 [ J [ J [ J 38 [ J [ ] [ J 56 [ ] [ J
21 [ J [} [} 39 ([ [ J ([ 57 [} (]
22 [ ] [ J ([ J 40 [ J [ J [ 58 [ J ([
23 [ J [} [ J 4 ([ [ J [ 59 [} o
24 [ ] [ J ([ J 42 [ J [ J ([ 60 [ J ([
25 [ J [} [ J 43 ([ [ J ([ 61 [} ([
26 [ J [ (] 44 [ J [ J ([ 62 [ J [
27 [ J [ ] [ ] 45 [ J o () 63 [ J [ J
28 [ J [ (] 46 [ [ J ([ 64 [ J ([
29 [} [ ] [ ] 47 [ J [} [ J 65 [ ] ([ J
13082
CORONAS PARA CONSTRUCCION
1308201 CON HUSILLO
Rosca unificada M16 x 2.
Juego completo de corona con husillo y broca piloto.
La més indicada para: =
e Paredes de ladrillo. o
 Bloques de cemento.
o Materiales plésticos reforzados.
o Marmol.
Cédigo 0 (mm) A 0 proca X Ne dientes Cédigo 0 (mm) A 0 proca X Nedientes
corona véstago corona véstago
13082022 22 80 7x10 3 13082068 68 80 7x10 6
13082025 25 80 7x10 4 13082070 70 80 7x10 7
13082027 27 80 7x10 4 13082075 75 80 7x10 7
13082030 30 80 7x10 4 13082080 80 80 7x10 7
13082035 35 80 7x10 4 13082090 90 80 7x10 9
13082040 40 80 7x10 4 13082100 100 80 7x10 9
13082045 45 80 7x10 4 13082110 110 80 7x10 10
13082050 50 80 7x10 5 13082115 115 80 7x10 10
13082060 60 80 7x10 6 13082120 120 80 7x10 1
13082065 65 80 7x10 6 13082125 125 80 7x10 11
13082150 150 80 7x10 12
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Herramientas de corte

Coronas para construccion. Hojas de sierra de mano

13082 ,
CORONAS PARA CONSTRUCCION (sigue)

1308202 CON ACOPLAMIENTO CONICO

Con dientes de metal duro posicionados asimétri-
camente.

0 Ne
(mm)  dientes
13082030 30 5

o 0 Ne
Lodig (mm)  dientes
13082070 70 8

Codigo

o Acoplamiento cénico 1:8 para uso exclusivo en 13082035 3 e [COALED £ °
martillos a través de adaptador 13082040 40 6 13082090 90 10
o Para taladra hormigon, mamposteria y similares. 13082045 45 6 13082100 100 11
Ladrillos perforados y macizos, y silicocalcareos. 13082050 50 7 13082110 110 1
13082060 60 8 13082126 125 12
13082066 66 8 13082130 150 14
13082068 68 8
1308202A ADAPTADORES - —
Codigo Aplicacion Largo total
13082A01 220
13082A02 420
N — | -
[ — 13082A03 SDS-MAX 700
13082A04 900
. 13082A05 220
E= T 13082406 Estriado 420
13082A07 recto 700
13082A08 900
"t g
Y - = 13082409 exagoral 205
19mm
13082A10 250
EE:IDI[:IE 13082A11 Hexagonal 450
13082A12 13mm 700
13082A13 900
13083
HOJAS DE SIERRA
TIPO 03 DOBLE DENTADO
* Doble dentado
1308301 ® 300 x 250,65 mm .
HOJAS DE SIERRA DE MANO —— -
= L
TIPO 01 BI-METAL UNIQUE i

/ Brorvens J wosween [LERNEY © LR 5

 Bimetalica. Hoja de filo HSS con lomo de aleacion de acero tenaz.
 Diente mibetal BGT rectificado y geometria positiva Bearcat®.

o Corte mas rapido: 35% mas arranque de metal con el mismo esfuerzo.

e (ran resistencia al desgaste. Alta resistencia a la rotura.
TIPO 02 HSS REDSTRIPE

L AIRRIIIRRER R 7 £ R SR R

© Hoja de HSS.
e Extraordinaria resistencia al desgaste.
o Mantiene la rectitud de corte.

Cddigo N° dientes x pulg. 01 02
130830118 18 [ ] [ J
130830124 24 [ J ([
130830132 32 [ ] [ J

130830104 DE CARBURO DE TUNGSTENO
= Souwren =

Hoja de acero resistente con textura de carburo de tungsteno en contacto
continuo con el filo.

Para corte de ceramicas, fibra de vidrio, plasticos, resinas de vidrio, asbes-
tos y materiales abrasivos que desgastan las sierras convencionales
Medidas: 300 x 16 x 0,8 mm

130830105 HILO-VARILLA DE CARBURO DE TUNGSTENO

o
o >

Ideal para materiales abrasivos en lugares de dificil acceso.

La contextura de carburo, en contacto continuo con la varilla de resistente
acero aleado, rodean la sierra, permitiendo cortar en todas direcciones.
Medidas: 300 x 2,4 mm




Herramientas de corte
Hojas de sierra para maquinas. Sierras de cinta

1308302 ) 13084
HOJAS DE SIERRA CORTE A MAQUINA HOJAS DE SIERRA DE CINTA DE ACERO
AL CARBONO
| s S e 90
e Sierra de cinta Flex Back. De
130830201 ACERO RAPIDO HSS RIGIDAS interés principalmente econémico
hecha de acero de alto carbono.
Dimensiones 0 agujero Numero de dientes x pulgada  Combina resultados eficientes de
ABC (mm) 4 6 10 14 corte on servicio de larga duracion
300x25x 1,25 85 ® bajo condiciones generales de

corte en taller.
e Tiene un filo extremadamente duro
L d y un lomo flexible para absorber

300x32x2 85
350x25x1,25 85

350x32x1,6 8,5 [ J pesados esfuerzos de corte. Una cinta ideal para una amplia gama de
350x32x2 85 [ trabajos y materiales en maquinas de sierra verticales y horizontales.
400x32x1.6 85 ® © Se sirve enrollos de 30,48 m
400x32x2 85 [ J [ ] - Dimensiones !
400x38x2 85 ) [} Codko ancho x espesor (mm) DIETIES P20 2752
450%32x1,6 10,5 [ 1308403 3x0,65 14-18
450X 38X 2 10,5 ) [} 1308405 5x0,65 4-10-14-18-24
500 X 38 X 2 105 ® 1308406 60,65 4-6-8-10-14-18-24-32
500 x 45 x 2.25 105 Y 1308410 10x0,65 3-4-6-8-10-14-18-24
600X 50X 25 125 °® PS 1308413 13x0,65 3-4-6-8-10-14-18-24
e ERIRY <020 TRREG o 0-14- 15
750X63%25 125 ) : B
: I 1308427 27x0,90 2-3-4-6-8-10-14
Hojas para maquinas "KASTOQ" X
300x32x2 85 [ ] [ J 13085
350x32x2 85 [} (]
400%32%2 85 e o SIERRAS DE CINTA
450 x 38 x 2 8,5 ([ [} () CALIDAD M42
500x45x2 105 ® ® ® e | as sierras de cinta bimetalicas calidad M42 estan fabricadas con dien-
550x45x2 10,5 (] [ ) (] tes de acero rapido endurecido superior. Recomendada para materiales
575x50%2,5 10,5 (] () de gran dureza o resistencia al corte, tales como acero INOX, aleaciones
650 X 55 2.5 105 ® Y de niquel, titanio, F522.
700x55x2,5 10,5 [ J [ J - el <15 -
1308501 VERSATIX™ MP i
- Dimensiones )
B - Cadigo ancho X grueso (mm). Dientes por pulgada
. 130850113 130,65 1014
130630202 BIMETALICA 130850119 19x0,90 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
Dimensiones ( agujero Ndmero de dientes x pulgada 130850127 27x0,90 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14
ABC (mm) 4 6 10 14 130850131 34x1,10 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10
300x28x1,25 85 [} o 130850141 41x1,30 2/3 3/4 4/6 5/8
350 % 28 x 1,25 85 o o 130850154 54x1,30 2/3 3/4 4/6
350%35x 1,6 85 ® ® 130850155 54 x1,60 2/3 3/4 4/6
350%41x2 105 P 130850167 67 x 1,60 2/3 3/4
400x35x 1,6 85 (] [ o
400x 41x2 10,5 ® ® 1308502 INTENSS™ PRO-DIE e e
450x35x 1,6 10,5 (] [ e
- imensiones )
450x 41 x2 10,5 o [ ) [ } Codigo ancho X grueso (mm) Dientes por pulgada
450x41x2 85 & 6 @ 130850206 6x0,65 10114 14718
gren UL L) 130850207 6x0,90 10114
Hojas para mdguinas "KASTO 130850210 10x065 812 1014 14/18
450 x41x2 85 e o o 130850213 13x065  4H BH 6/10 82 10/14 14118
575x54x25 105 e o 130850214 13x0,90 4H 6/10 8/12 10/14

Contintia en la siguiente pagina >
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Herramientas de corte
Sierras de cinta. Sierras de marqueteria

13085 13086
SIERRAS DE CINTA (sigue) SIERRAS DE CINTA DIENTE METAL DURO
e I-u:-.lﬂ y el
1308503 INTENSS™ PRO 1308601 ADVANZ™ TS
- Dimensiones ) . Dimensiones
Codigo ancho X grueso (mim) Dientes por pulgada Codigo ancho X grueso (mm) Dientes por pulgada
130850319 19x0,90 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14 130860119 19x0,90 3 3/4
B — 275090 2/3 3BR 3/4 4/6 5/8 6/10 130860120 19x1,30 3
8/12 10/14 130860127 27x0,90 3 3/4
130850334 34110 1472 2;3 3/‘§ 416 5/8 130860134  34x1,10 213 3/4
6/10 8/12 130860135 34x1,30 23 3
130850341 41x1,30 112 142 213 3/4 406 5/8 130860141 #x130 113142 233 34
130850354 54x1,30 213 3/4 130860155 54%1,60 113 142 2/3
130850355 541,60 0813 ;21'24/23'4/2 23 130860167 671,60 0.9A,1 1,412 2/3
130860180 801,60 091,11 14/2 23
130850367 67 x1,60 08/1,3 112 1,412
130850380 80x1,60 0813 11,2 1,4/2
13087
. SIERRAS DE MARQUETERIA
e
T - F - e
P |
1308504 WOODPECKER PRO
- Dimensiones )
Cédigo ancho x grueso (i) Dientes por pulgada
130850419 10x0,65 4
130850427 13%0,65 346
130850434 19%0,90 3
130850441 27x0,90 23
130850454 34%0,90 1113
130850455 34%1,10 1113
130850467 41%1,30 11
130850480 54%1,30 1,1
LD 885




Herramientas de corte
Hojas de sierra de calar. Juegos

13088
HOJAS DE SIERRAS DE CALAR
Longiud Gl Dientes 0
Codigo g dientes Aplicaciones
xancho x grueso  x pulgada
(mm)
13088BU36T-5 g I 75x7,5%x1,3 6 4 Madera blanda/dura. DM. Contrachap. 30-45 mm
13088BU36-5 ERCE L 75x75x%x1,3 6 4 Madera blanda/dura. DM. Contrachap. 30-45 mm
13088BU46-5 ASETERERRSGSS 100x9,5x1,3 6 4 Madera blanda/dura. Contrachap. 45-60 mm
13088BU56-5 - AT = 125%9,5%x1,3 6 4 Madera blanda. DM. Contrachap. 60-75 mm
g 13088BU38-5 P 75x75%13 8 3 Madera blanda/dura. Fibra vidrio. Contrachap.
<§: 30-45 mm
13088BU310T:5 o e TR 75x75%13 10 25 Madera blanda/dura. DM- Yeso. Contrachap.
6-30 mm
13088BU310DT-5 = e T 75x7,5%x1,3 10 25 Madera blanda. Formica. Contrachap. 6-30 mm
13088BU2DCS2 i MEEMEEMESSEL  50x75x10 919 12:833 Madera blanda/dura. DM. Contrachap. 4-20 mm
13088BU3DC-2  « ss=iipemmwEmmsians.. /5x75x1,3 9119 12?;2 Madera blanda/dura. DM. Contrachap. 6-30 mm
Madera blanda/dura. Tubos y perfiles. Contrachap.
13088BU41014-5 st e  75x75x1,3 1014 25/2  6-30 mm. PVC 12-25 mm. Metales no ferrosos
>6,4mm
an Madera blanda/dura. Contrachap. 6-30 mm. PVC
el 2 gy 75 e [t 2 3-12 mm. Acrilico. Metales no ferrosos > 6,4 mm
Madera blanda/dura. Contrachap. 6-30 mm. PVC
g AT - Mhse—
g & " o <75 T L g 3-12 mm. Acrilico. Metales no ferrosos > 6,4 mm
= . Madera blanda. Metales no ferrosos > 4,8 mm.
13088BU218-5 il = 75x75x%x1,3 18 15 Contrachap. 6-30 mm
Madera blanda. Tubos y perfiles. Suelos suspen-
13088BU418-5  <eiEENRENNS .  75x75x13 18 1,5  didos. Contrachap. 6-30 mm. Metales no ferrosos
>4.8mm
13088BU230X-5  +EEpemmmma" 75x7,5%x1,3 - DM. Fibra Vidrio.
13086802245 B 75x75x13 24 ’ Metal. Aluminio. Metales no ferrosos
>3,2mm
13086BU224S-5 (Epe———— 75x75x13 24 ’ Metal. Aluminio. Metales no ferrosos
>3,2mm
 13088BU424-5 e ——— 75x75%13 o4 1 Metal. Aluminio. Metales no ferrosos
= >3,2mm
|iN) ..
=S 3088BL035 e 75x75x13 2 08 Metal. Alumln;o.1 l\ge;s[lﬁs no ferrosos
13086CTU18-2 e 75x75x13 18 15 Meta. A'”m"1°'1 "ger‘::ﬁs noferrosos
13088CTURRA- iy 75x75x13 24 ’ Metal. Aluminio. Metales no ferrosos
>1,6mm
13089
JUEGOS HOJAS DE SIERRAS DE CALAR
Codigo Aplicacion Contenido
1308901 Madera BU36, BU46, BU38, BU310T, BU214S
1308902 Multi BU46, BU310T, BU214, BU224S, BU232
1308903 Metal ~ BU41014, BU214, BU224, BU224S, BU232
1308904  Completo Cartera de 17 ref. completa
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13090
HOJAS DE SIERRAS DE SABLE

1309001 INOX

Codigo
1309001RCM40B AN
1309002 METAL
Codigo
1309002RM50B =l
1309002RPM30B e ramnracia | -8
1309002RM43B AT
1309002RM368B ' saiimacis | 8
1309002RM428 .
1309003 MADERA + METAL
Codigo

Herramientas de corte
Hojas de sierra de sable. Juegos

Dientes x
pulgada

Medidas (mm)
|. total /. (il x ancho x grosor

250/178,5x19,0x0,9 14

Medidas (mm) Dientes x

| total /1. dtil x ancho x grosor  pulgada
200/178,5x19,0x1,25 10114
150/128,5x19,0x0,9 8/14

225/203,5x19,0x0,9 14

150/128,5x19,0x0,9 14

225/2035x19,0x09 1,8-26
Medidas (mm) Dientes x
|. total /1. (il x ancho x grosor  pulgada

1309003RW50B e LS. 305/ 283,5x 19,0x 1,25 6

1309003RPD40B P mssinsa O
1309004 MADERA
Codigo
1309004RPW80 B e
1309004RW70 cmumeremeue RPN ol
1309004RW10 R i e G
1309005 ESPECIAL
Codigo
1309005RS72 T ]
1309005RS70

200/178,5x19,0x 1,25 6-12
Medidas (mm) Dientes x

|. total /1. (il x ancho x grosor  pulgada

200/178,5x19,0x 1,25 6-10

305/283,5x19,0x1,25 6

150/128,5x19,0x 1,25 6

Medidas (mm)
|. total /. dtil x ancho x grosor

305/283,5x19,0x1,25 3

pulgada

AT . 305/2835%22,0%1,5 3

Dientes x

Aplicacion

Metales, PVC

Aplicacion
Metales, Tubo metalico, Metal rugoso,
Tubo de acero
Metales, Metales no ferrosos, Aluminio,
Metales rugosos, Tubo metdlico, Fibra de
vidrio, PVC, Madera con clavos
Metales, Metales no ferrosos, Tubo
metdlico, Metales rugosos, Tubo de acero,
Aluminio, Fibra de vidrio
Metales, Metales rugosos, Metales no
ferrosos, Tubo metélico, Tubo de acero,
Aluminio, Fibra de vidrio
Metales, Tubos de metal, Metal rugoso,
tubo de acero

Aplicacion
Madera con clavos, Madera maciza,
Conglomerado, PVC, Sandwich
Metales, Madera con clavos, Sandwich,

Madera maciza, Conglomerado, PVC,
Fibra de vidrio

Aplicacion
Madera maciza, Conglomerado, PVC

Madera maciza, PVC,
Conglomerado, Chapado

Madera maciza, PVC, Conglomerado

Aplicacion

Hielo, Carne, Madera maciza

PVC, Fibra de vidrio, GFK/FRP, Chapado,
Yeso, Ladrillos, Tejas, Planchas metélicas

13091

JUEGO HOJAS DE SIERRAS DE SABLE
Compuesto por: e 1 xRM50B

o 1 xRM42B ® 2 x RM43B

¢ 1x RM36B e 2 x RPM30B

* 1xRW10
® 2 xRPW80
* 2 xRPD40B




Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR

1309201 COJINETES DE ROSCAR HSS - DIN EN 22568

r - Codigo Caracteristicas
u..’ = 1309201C01 Entrada cdnica 1,75 en ambas caras. Para roscar a mano
& Entrada cdnica 1,75 en ambas caras. Rosca lapeada. Rompevirutas, para llevar la viruta
& o 1309201C02 . -
i- J hacia delante. Para roscar a mano 0 a maquina

Aceros de buena mecanizacion < 750 N/mm?

1309202 JUEGOS DE MACHOS PARA ROSCAR A MANO

acabar la rosca porque es progresivo (didmetro exterior y didmetro
inferiores al valor nominal). Entrada conica 3 hilos.
ACABADO Il Macho n° 3 de un juego de 3 piezas. Este macho acaba la rosca
con la tolerancia deseada. Entrada cénica 2 hilos (DIN - Forma C).
Macho n° 1 con guia, que permite una alineacion perfecta de la
rosca durante el roscado manual. Agujeros pasantes. Perfil de
W INTERMEDIO I 2020 rosca especial progresiva VAF ideal para matriceria. Disponible en

medio inferiores al valor nominal). Entrada cénica 4 hilos.
INTERMEDIO Il )
® HSS
recubrimientos de TiN y TINC, para roscar en mayores durezas.

B AR Codigo Caracterfsticas
l“\“‘\“\‘\‘\‘%‘\“‘i‘ DESBASTE| 1309202M01 Macho n® 1 de un juego de 2 0 3 piezas. Este macho no puede
=ahAMMARANANAR
l|\|\\|\‘l\‘I“\"l\‘l\\l\‘m\"l\‘m\“l\i I Macho n° 2 de un juego de 3 piezas. Este macho no puede acabar
la rosca porque es progresivo (didametro exterior y didametro medio
 Aceros de buena mecanizacion < 750 N/mm?
(i ——
I-ll\‘m‘\“\‘\‘\‘m‘\iI DESBASTES Codigo Caracteristicas
 Juego VAF NOGRIP® HSSE
® Aceros INOXy aceros < 1000 N/mm?

RECUBRIMIENTOS Y TRATAMIENTOS SUPERFICIALES APLICABLES A MACHOS DE ROSCAR

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES RECUBRIMIENTOS SUPERFICIALES

* NO GRIP | ®: Mejora la lubricacion y el acabado superficial de la  TIN: Aumenta la vida de la herramienta y la velocidad de trabajo,
rosca, disminuye el riesgo de gripaje. reduce la temperatura.

* CDI ©: Disminuye el desgaste del macho en materiales abrasivos.  TINC: Permite el trabajo en materiales de alta resistencia.

* CRN: Evita el desgaste prematuro en el roscado de cobre electro-
Iitico.

o FUTURA: Aumenta la vida de la herramienta en condiciones
extremas de temperatura. Protege la herramienta contra el desgaste
prematuro producido por tensiones térmicas.
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Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR

1309203 MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA HSSE
ACEROS BUENA MECANIZACION < 800 N/MM2

AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Codigo Caracteristicas
Mango reforzado. Macho con ranuras rectas y entrada en hélice, la cual lleva la viruta ha-
1309203PS 1309203PS/2 cia delante. Entrada corregida Forma B (4-5 hilos). Disponible con tratamiento superficial
NOGRIP®y recubrimiento TIN.

W 1309203PS/1 Igual que el anterior pero con mango delgado.
1309203TNPS/2 Mango rgfqmaqo. Extralargo, norma especial. Entrada corregida. Forma B.(4-5 hilos)
13092 PS Caracteristicas iguales al modelo PS.
1309203TNPS/1  Igual que el anterior pero con mango delgado.

W{j AGUJEROS CIEGOS - DIN 371-376

1309203C Codigo Caracteristicas
1309203C/2 Mango reforzado. Macho con ranuras rectas. Entrada forma C

MU 1309203C/1 Igual que el anterior pero con mango delgado.
T Mango reforzado. Ranuras helicoidales 15° a derechas, para extraccion de virutas.

1309203C15/2 Entrada forma C (2-3 hilos). Disponible con tratamiento superficial NOGRIP® y

1309203C15 recubrimiento TIN
M 1309203C15/1 Igual que el anterior pero con mango delgado
@m Mango reforzado. Ranuras helicoidales 35° a derechas, para extraccion de viruta.
! 1309203C35A/2 Entrada forma C (2-3 hilos). Disponible con tratamiento superficial NOGRIP® y
1309203C35A recubrimignto TIN
W, 1309203C35A/1 Igual que el anterior pero con mango delgado
@m 1309203TNC35A/2  Mango reforzado. Extralargo, norma especial. Caracteristicas iguales al modelo C35A.
! 1309203TNC35A/1  Igual que la anterior pero con mango delgado
1309203TNC35A

CHAPAY PEQUENOS ESPESORES EN ACEROS DE BUENA MECANIZACION < 750 N/MM2
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Codigo Caracteristicas
Mango reforzado. Macho de maquina para agujero pasante. Sin ranuras o con pequefias
1309203PP/2 ranuras de engrase y entrada en heice la cual lleva la viruta hacia adelante. Entrada
1309203PP corregida forma B (4-5 hilos)
1309203PP/1 Igual que el anterior pero con mango delgado.

ALUMINIO Y SUS ALEACIONES Sl < 10%
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

W Cédigo Caracteristicas
Mango reforzado. Rosca de diente alterna. Ranuras rectas. Entrada corregida forma B

1309203PP/2 45 hiog)
1309203PS..AZ 1309203PP/1 Igual que el anterior pero con mango delgado.

AGUJEROS CIEGOS - DIN 371-376

m‘j Codigo Caracteristicas
Mango reforzado. Ranuras helicoidales 45° a derechas, para extraccion de viruta. Entrada

1309203C45E/2 forma C (2-3 hilos)
1309203C45E 9
1309203C45E/1  Igual que el anterior pero con mango delgado.




Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR

1309203 MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA HSSE
COBRE ELECTROLITICO
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

W Cadigo Caracteristicas
1309203PS/AZCRN Mango reforzado. Macho con ranuras rectas. Entrada corregida Forma B (4-5 hilos).

Recubrimiento superficial CRN.
1309203PS...AZCRN 1309203PS/1AZCRN Igual que el anterior pero con mango delgado.

AGUJEROS CIEGOS - DIN 371-376

mlj Codigo Caracteristicas
- o - ;
1309203C45E/2 Mango reforzado. Ranuras helicoidales 45° a derechas, para extraccion de viruta. Entrada

forma C (2-3 hilos). Recubrimiento superficial CRN.
1309203C45E...CRN 1309203C45E/1  Igual que el anterior pero con mango delgado.

FUNDICION GRIS Y FUNDICION NODULAR
TODOS LOS AGUJEROS - DIN 371-376

W{j Cédigo Caracteristicas
1309203C/2CONEX Mango reforzado. Macho con ranuras rectas. Tolerancia 6HX. Entrada corregida Forma

C (2-3 hilos). TratamienTratamiento superficial CDI® y recubrimiento FUTURA.
1309203C...CONEX 1309203C/1CONEX  Igual que el anterior pero con mango delgado.

PARA ACEROS INOXIDABLES Y ACEROS > 700 N/mm? < 1200 N/mm?

AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Cddigo Caracteristicas
1309203PS/2VAF Mango reforzado. Ranuras rectas. Entrada corregida forma B (4-5 hilos).

Recubrimiento superficial NOGRIP®:
1309203PS...VAF 1309203PS/1VAF Igual que el anterior pero con mango delgado.

AGUJEROS CIEGOS - DIN 371-376
AN Cédigo Caracteristicas
M\“““\“‘W\“W ! Mango reforzado. Ranuras helicoidales 15° a derechas, para extraccion de viruta.

1309203C15E/2VAF Er!trada forma C (2-3 hilos). Bosca repajadg a partir del 5“’ hilo Para qigminuir roza-
1309203C15...VAF miento y prevenir rotura de dientes. Disponible en tratamiento superficial NOGRIP®y
recubrimiento TIN.
1309203C15E/1VAF  Igual que el anterior pero con mango delgado.
W Mango reforzado. Ranuras helicoidales 35° a derechas, para extraccion de viruta.
Entrada forma C (2-3 hilos). Rosca rebajada a partir del 5° hilo Para disminuir roza-
1309203C35E/2VAF miento y prevenir rotura de dientes. Disponible en tratamiento superficial NOGRIP®y

1309203C35A...VAF recubrimiento TIN.
1309203C35E/1VAF  Igual que el anterior pero con mango delgado.
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Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)

1309203 MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA HSSE

ACEROS < 700 N/mm? < 1.400 N/mm?
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Codigo Caracteristicas
Mango reforzado. Ranuras rectas. Entrada corregida Forma B (4-5 hilos). Rosca

1309203PS/AZCRN  rebajada a partir del 5° hilo Para disminuir rozamiento y prevenir rotura de dientes.
1309203PS...VAF TICN Disponible en tratamiento superficial NOGRIP®y recubrimiento TICN.

1309203PS/1AZCRN  Igual que el anterior pero con mango delgado.

AGUJEROS CIEGOS - DIN 371-376

SN, Codigo Caracteristicas
! \ “\\\\\\\\“\“‘" ! Mango reforzado. Ranuras helicoidales 15°. Entrada forma C (2-3 hilos). Rosca

1309203C15/2VAF TICN  rebajada a partir del 5° hilo Para disminuir rozamiento y prevenir rotura de dientes.
1309203C15...VAF TICN Disponible en tratamiento superficial NOGRIP®y recubrimiento TICN.

1309203C15/1VAFTICN  Igual que el anterior pero con mango delgado.

MACHOS PARA TUERCAS, ACEROS DE BUENA MECANIZACION < 750 N/mm?
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Codigo Caracteristicas
1309203TN Macho largo de maguina para roscar tuercas. Ranuras rectas.
Entrada corregida forma B (4-5 hilos). Entrada larga (19-20 hilos).

ARG
1309203TN

LAMINACION
AGUJEROS PASANTES - DIN 371-376

Codigo Caracteristicas
Mango reforzado. Macho para roscar por laminacion. Tolerancia en 6HX'y
1309203PROFILLRULL2 i isponi i ici

6Gx. Entrada forma C (2-3 hilos) Disponible en tratamiento superficial CDI 'y
1309203PROFILLRULL recubrimiento.
1309203PROFILLRULL1 Igual que el anterior pero con mango delgado.

LAMINACION CON RANURAS DE ENGRASE
TODOS AGUJEROS - DIN 371-376

e — Cadigo Caracteristcas

l\\““\‘\“‘\“‘\‘\“‘“ Mango reforzado. Macho para roscar por laminacion. Tolerancia en 6HX y 6Gx.
1309203PROFILLRULL2R Entrada forma C (2-3 hilos) . Para agujeros profundos. Disponible en tratamien-

1309203PROFILLRULL...R to superficial CDI'y recubrimiento.

1309203PROFILLRULL1R Igual que el anterior pero con mango delgado.




Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)

1309204 ROSCA METRICA IS0 DIN13

MODELO
0  Paso N N PS C PS C15 C35A ——
(mm) (mm)(PS PS C C15 C35A C35A PP AZ C45E CONEX VAF VAF VAF TN €01 MO1 MO2
M1 025
M11 025
M12 025
M14 03
M16 035
M17 035
M18 0,35
M2 04
M22 045
M23 04
M25 045
M26 045
M3* 05
M35 06
M4 07
M45 0,75
M5 08
Me* 1
M7 1
M8* 125
M9* 1,25
M10° 15
M11* 15
M12c 1,75
M13 1,75
M14* 2
M15 2
Mi6* 2
M18° 25
M20* 25
M22° 25
M24* 3
m27* 3
M30° 35
M33° 35
M36* 4
M39* 4
M42* 45
M45c 45
M48* 5
M52 5
M56 55
M60 55
M64 6
M68 6
M72 6
M76 6

© Juego de mano (3 piezas) Tolerancias especiales 4H, 6G, 7G, 6H (+ 0,1). Disponibles en modelos PS
o Juegos de mano VAF (3 piezas) y G35 de M3 - M12.

* Roscas izquierdas (LH) disponibles en juegos de mano cojinetes y
machos de méquina modelo C. Consultar otras medidas.

EE=d . .
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Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)

1309205 ROSCA METRICA FINA IS0 DIN13

MODELO
0 Paso C PS C35A
(mm) (mm) PS C C15 C35A  CONEX  VAF VAF FHOPLHL Co1 MO1 M02
MF 2,5 0,35 [ J
MF 3 0,35 [ J [ ]
MF 3,5 0,35 [ J [ J
MF 4 0,35 [ ]
MF 4 05 o [ J [ [ [
MF 5 05 [ ] [ ] ([ ([ [}
MF 5 0,75 [ J
MF 6 05 [ ) [ ) [ J [ ]
MF 6 0,75 [ ] [ ) [ J [ J [ J
MF 7 0,75 ([ [}
MF 8 05 [ J [
MF 8 0,75 [ ] [ ] ([ [ J
MF 8 1 [ J [ ] [ J [ J [ ] ([ J [ J [ ] [ ] [ J [ ]
MF 9 0,75 [}
MF9 1 o o ([ ©
MF 10 0,75 [ ] [ ] [} ([ ) [}
MF 10 1 [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J [ J
MF 10 1,25 [ J [ ) ( J [ ] [ ] ([ J [ J [ ] [ ] ([ J [ ]
MF 11 1 [ ) [ J [ [ J [ J
MF 11 1,25 [ ] [ [}
MF 12 0,75 [ J [ [
MF 12 1 [ J [ J ([ [ J ( [ [ J [ ]
MF 12 1,25 [ J [ ) [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J [ J
MF 12 15 [ ] o ([ J [} ([ J [ (] [ ]
MF 13 1 ([ [
MF 13 1,25 [}
MF 13 15 [ J [ J
MF 14 1 [ J [ ] ([ J [ ] [ J [ ]
MF 14 1,25 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
MF 14 15 o [ ] ( [} [} [ J ([ o [ ) ® [}
MF 15 1 [ ] ® [ J
MF 15 1,25 [ J
MF 15 15 [ J [ ) [ J [ ]
MF 16 1 [ ] [ J ([ [ €] ®
MF 16 1,25 [ J o ([ [
MF 16 15 [ ] [ J [ [ [ J { ([ [} [} ([ [ J
MF 18 1 [ J [ ] [ J [ J [ J [ J
MF 18 1,25 [ ]
MF 18 15 [ J [ J [ J [ J [ ] ([ J [ J [ ] ([ J [ J [ J
MF 18 2 [ ] [ J ([ [ [ [}
MF 20 1 [ J [ ] [ J [ J [ J [ J
MF 20 1,25 [ ]
MF 20 15 [ J [ ) [ J [ J [ ] [ J [ J
MF 20 2 [ ] [ J ([ [ ([ [ J
MF 21 15 [ J
MF 22 1 [ ] [ ] ([ J [ J ([ [ J

Continta en la siguiente pagina >
© Juego de mano (2 piezas)

© Roscas izquierdas (LH) disponibles en juegos de mano y cojinentes.
Consultar medidas.

D 893
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Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092

MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)
1309205 ROSCA METRICA FINA S0 DIN13 (sigue)

1309206 BS84 - ROSCA BSW WHITWORTH

0 Paso MODELO 0 P MODELO
(mm) (mm) PS C Ci5 C35A €0t Mot (mm) TPI PS C C15 C3%A Cot Mot
MF 22 1,25 [ ) [ ) W1/16 60 [ J [ J [ ]
MF 22 15 [ ] [ ] ([ [} [ J [} W 3/32 48 ([ [} [ [ J
MF 22 2 [ ] [ ] [ J [ [ J [ ] W1/8 40 ([ [ [ J ([ ] [ [ J
MF 24 1 [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] W 5/32 32 [ J [ ] [ ] ([ J [ J [ ]
MF 24 15 [ J [ ) [ J [ J [ ] [ ] W3/16 24 [ J [ J [ ] [ J [ J [ ]
MF 24 2 o [ ] ([ [ J [ J W 7/32 24 [ [} [ J () [ [}
MF 25 1 [ J ([ W1/4 20 [ J [ [ J ([ [ [ J
MF 25 15 [ ] [} [ J [ J W5/16 18 ([ [ J [} ([ [ [ J
MF 26 1 [ ) W 3/8 16 [ J [ J [ ] [ J [ J [ ]
MF 26 15 [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] W7/16 14 [ J [ ] [ ] ([ J [ J [ ]
MF 27 1 [ ] [ J W1/72 12 [ [ [ ] [ [ [ ]
MF 27 15 [ ] [ ] ([ [} [} [ J W9/16 12 ([ [} ([ ) [ [}
MF 27 2 [ ] o [ J [ J [ ] [ ] W 5/8 11 [ J [ [ ] [ J [ J [ ]
MF 28 15 [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ W 3/4 10 ([ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J
MF 28 2 [ ) (] [ J [ ] W7/8 9 [ J [ ] [ J [ J [ ]
MF 30 1 @ [ J w1 8 [ [} [} ([ [ [}
MF 30 15 [ J [ J ([ [ J [ J [ J W1"1/8 7 [ J [ [ J
MF 30 2 [ ] [} ([ [} [ J [ ] W1"1/4 7 [ ] [ J [ ]
MF 32 15 [ J [ ) [ ] [ ] W1"3/8 6 [ ] [ J [ ]
MF 33 15 [ ] [ ) [} [ ] W1"1/2 6 [} [ J [ ]
MF 33 2 o [ ] [ J W1"5/8 5 [ J [ [ J
MF 34 15 [ ] [ [} W 1" 3/4 5 [} [ [ J
MF 35 15 [ ] [ ] [ ] W1"7/8 45 [ J
MF 36 15 [ ] [ ] [ ] [ ] w2" 45 [ ] [ J [ ]
MF 36 2 [ ] [ [ ] .
MF 36 3 P PY © Juego de mano (3 piezas)
MF 38 15 ° ™Y ™Y * Roscas izquierdas (LH) disponibles en juegos de mano y cojinetes.
' Consultar medidas.
MF 39 15 ©
NP 2 ® 1309207 ANSI/ ASME B1.1 - ROSCA UNC
MF 39 3 [ J
MF40 15 ) L) 0 P MODELO
MF 40 2 o ) o (mm) TPI PS C Ci5 (C35A C01 Mot
MF 40 3 o e o UNCn°4 40 e 6 o o o ([ ]
MF 42 15 [ ] [ ] [ ] UNC n° 5 40 [ [ J [ J [ ] [ J [ ]
MF 42 2 [ [ ] ® UNC n°6 32 [ [ [ ] [ J [ J [ J
MF 42 3 [} o UNCn°8 32 [ J [ J [} @ [ J [ ]
MF 45 15 [ ] [ J [ ] UNCr° 10 24 [ [ J [ J ([ [ ([
MF 45 2 [ ] [ ] UNCn°12 24 ([ [ J [} ([ [ [}
MF 45 3 [ ] [ ) UNC 1/4 20 [ J [ J [ ] [ J [ J ([ J
MF 48 15 [ ) [ ] UNC 5/16 17 ([ J [ ] [ ] ([ J [ J [ ]
MF 48 2 [ J o UNC 3/8 16 [ J [ J [ ] [ J [ J [ J
MF 48 3 [} [ ] UNC 7/16 14 ([ [} [ J ([ [ [ J
MF 50 15 [ ] [ ] [ ] UNC 172 13 [ J [ [ J ([ [ ([ ]
MF 52 15 [ ] [ ] [ ] UNC 9/16 12 ([ J [ ] [ ] ([ J [ J [ ]
MF 52 2 [ ] UNC 5/8 1 [ J [ J [ ] [ J [ J [ J
MF 52 3 [} UNC 3/4 10 ([ [} [ J ([ [ [ J
UNC 7/8 9 ([ [ [ J ([ [ {
* Juego de mano (2 piezas) UNC 1" 8 ) e o o [ o
e Roscas izquierdas (LH) disponibles en juegos de mano y cojinetes. UNC 1"1/8 7 [ ] [ ] (]
Consultar medidas. UNC1"1/4 7 Y Y Y
UNC 1" 3/8 6 [ J
UNC 1"1/2 6 [}
UNC 1" 3/4 5 ([
* Juego de mano (3 piezas) > UNC 2" 45 L

ard
Tup
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Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)
1309208 IS0 228/1 DIN 259/1 - ROSCA GAS G (BSP) 1309210 BS84 - ROSCA BSF
0 P MODELO 0 P MODELO
(mm) T [P c oci5 om f5 O Pl oy gy B:(STET)M ;F; 2 021 |V|.01
G1/8 22 © © ©6 @ © © 0 0 ©° BSF5/16 2 Ps ° ®
G1/4 19 o @6 6 6 6 6 0 0 O BSF 3/8 20 ° ° °
G3/8 19 o 6 6 6 06 6 06 0 O BSF 7/16 18 PS ° °
G2 14 |0 © 0 00 00 e e i i ° ° °
G5/8 4 @ @ © @ © @ @ & © BSF9/16 16 PS PS PS
G 3/4 14 o @6 6 6 6 6 0 0 O BSF5/8 14 ° ° °
G7/8 14 o 6 6 6 06 6 06 0 O BSF 3/4 12 P ° °
G1" 11 o 6 6 06 6 6 0 0 O BSF 7/8 11 °® PS PS
G1"1/8 1 e © 0 © o o BSF 1" 10 P P P
G1"1/4 11 o 6 0 ©° o o
'’ 11 (@ © @ @ ® ® 1300211 IS07/1 - MACHOS RC (BSPT) - COJINETES R (BSPT)
criz 1 |0 @ @ @ o0
'y 1 |® @ @ @ ) 0 : MODELOS 1
Go" 11 e o0 0 o e o (mm) TPI © Co1 Unico acabado
. RC 1/16 28 o o
G2"1/4 1 o O [ ] ® o RC18 o8 PY PS PS
G2"1/2 1 o O [ ] [ N ] RC1/4 16 ° PS °
Gz 11 |@ @ @ ° 0
RC 3/8 16 [ ) (] [ ]
 Juego de mano (2 piezas) RC 1/2 14 o o o
o Roscas izquierdas (LH) disponibles en juegos de mano y cojinentes. RC 3/4 14 [ J ® ®
Consultar medidas. RC1" 11 o ) [
RC1"1/4 1 (] [ ]
1309209 ANSI/ ASME B1.1 - ROSCA UNC RC1"1/2 11 o [ J
0 P MODELO RC2" I L L
) TPEEERS G 1S G GO0 4300712 ANSI / ASME B1.20.1 - ROSCA NPT
Wef4 48 |®@ ® © © © ®
Wmres 4 |6 © © © o o 0 P MODELO
UNFne6 40 ) [ ) () ) [ ) [ (mm) TPl C Co1 Unico acabado™
Wmrs 3 |®@6 © © © e e NT6 ° ° °
UWNFP10 32 | ®@ ®©@ ®© © ® © NPT1/8 27 ° °® °®
P12 28 | ®©@ © © @ © NPT1/4 18 ° ° P
UNFi”4 28 | ®@ ®© © ®© ® @ NPT3B 18 ° ° P
UF516 24 | @ ®© © © @ o NPT1/2 14 ® ® ®
UNF358 24 |®@ ®© ®© © ® © NPT 3/4 14 ® L4 L4
UNF7/6 20 | ®@ ®© ®© ®© @ @ NPT1" 11172 ® o ®
UNF 1/2 20 (] [ [ o Y Y NPT 1"1/4  111/2 [ ] (] [
Woie 18 |®@ © ©@© © e @ NeT1"12 111 ° ° P
UNF58 18 |®@ ®© ®© © ® @ NPT2" 11172 L ® L
UNF 3/4 16 { ] [ ] [ ) { ] [ ] [ )
UNF 7/8 14 ® © © © o o 1309213DIN40430-ROSCAPg
UNF 1" 12 o [ ) [ J { ] [ ] [ ) 0 p MODELO
UNF1"1/8 12 ® e o (mm) TPl © cot Unico acabado®
UNF1"1/4 12 ) e o Pg7 20 ) ® ®
UNF1"1/2 12 ® Pg9 18 ® ® ®
 Juego de mano (3 piezas) Pg 11 18 { ] (] [ J
Pg 13,5 18 [ ] [ ] [}
Pg16 18 ° ° °
Pg 21 16 ° ° °
Pg29 16 ° °
Pg 36 16 (] [ ]
Pgd2 16 ° °
Pgds 16 ° °

*Mano (1 pieza de acabado)

D 895

ard
Tup




Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar

13092
MACHOS Y COJINETES DE ROSCAR (sigue)

1309214 1SO DIN 8140 * - ROSCA EG-M

) P MODELO 0 P MODELO
(mm) (mm) PS C35A (mm) (mm) PS C35A
EGM3 05 ° ° EGM10 15 ° )
EGM4 07 | ) ) EGM12 175 | ) ®
EGM5 08 | ) ) EM14 2 | ) )
EGM6 1 ) ) EGM16 2 | ) ()
EGM8 1,25 | ° ° EGM18 25 | ° )
* Para insertos helicoidales :
13009215 ESTUCHES = |
— = L
—l—_:h_-_
1309215E108 e 13092150622
- Juegos )
Cadigo pcn Hileras
M = ROSCAS METRICAS NORMALES
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (s6lo machos)
il HSSE - Especial matriceros o
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
D621 Brocas previas HSS: @ 2,5-3,3-4,2-5-6-8 Ne1yNe2  20x5-20x7 - 25x9 - 30x11 - 3814 TC1 ([} [ J
8,5-10,2mm
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12-M14-M16 o 20x5-20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14
D622 el wiywes S0 TC1yTc2 @ o
M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - o 20X7-25¢9-20x11 - 38x14-
D623 o0 Iy TClyTe2 @ °
D624 M3- M - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 NP 1172 ggﬁr;];'“ TooinentesenDeKEOr 1oy, @ @
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12-M14-M16 2046 - 2047 - 253 - 30x11 - 38x14
D825 M1 - M20 - M2 - M24 N1+4  gois- 52 e e
M = ROSCAS METRICAS FINAS
MF 640,75 - 8x0,75 - 81 - 10x1 - 1241 - 12x1,5 . 2047 - 25+9 - 30x11 - 3810 -
D835 141,25 - 14115 - 161015 - 1815 - 2015 NI+3 - saa g .
MF 640,75 - 8x0,75 - 81 - 10x1 - 12«1 - 12x1,5
D636 14x1,25- 1415 - 16¢1,5 - 18¢1,5- 2015 R =200 sl LD e o
22x1,5- 24x1,5
G (BSP) = ROSCA GAS
D637 G1/8-1/4-3/8-1/2-34-1" N1+3+5 30xi1-38x10 - 45¢14 - 6518 ) °
D638 G1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1" N1+3+5 ?22121'838”0'45“4'55”6 o o
D630 G1/4-3/B-1/2-34-1"-1"1/4-1"12 N2 ag7 S0 404687520 e o
BSW = ROSCA WHTWORTH NORMAL
D640 BSW1/8-3/16- 1/4-5/16 - 3/8- 7/16 - 1/2 N1+2  2065-20x7 - 25x9- 30x11-3804  TC ° o
D641 BSW1/4-5/16-3/8 - 7/16 - 1/2 NT+2 2047 - 25x9 - 30x11 - 38¢14 TC1 ° °
D642  BSW1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-3/4  N°1+3 igﬁs 259 - 3011 - 3814 [ [
BSW 1/4 - -5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 3/4 - . 2047 - 2549 - 3011 - 3814 -
D643 7ot N1+4 gsuis- 52 e e
UNC = ROSCA AMERICANA NORMAL
20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 -
- - - - - - - -1 o
D654 UNC1/4-5/16-38-7/16-1/2-58-34-7/8-1"  N1+4 o 0“0 o [
UNF = ROSCA AMERICANA FINA
D644  UNF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 N°1+2 207 - 259 - 30x11 - 38x10 TC1
UNF 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - . 20x7 - 25¢9 - 301 - 38x14 -
DB45 7.y NT+4 5x4-soxi6 e e
896 ’




Herramientas de corte
Machos y cojinetes de roscar. Estuches

13093
GRAFILAS
1309301 MOLETEADORAS
13093M1 13093M2 13093M3
Cddigo Caracteristicas
o Moleteador simple
1309301M1 ® Mango cuadrado de 14mm.
e Longitud total 112 mm
 Moleteador con cabezal revolver
® Mango de 25 x 18 mm
IRREDLE  Longitud total 180 mm
® Suministro con 3 pares de moletas
 Moleteador de accion compensada
e Mango cuadrado de 18 mm
e |ongitud total 222 mm
1300301M () méaximo de grafilado 50 mm
() minimo de grafilado 4 mm
e Se ajusta al didmetro de la pieza y a la profundidad del moleteado mediante una tuerca
1309302 MOLETAS DE RECAMBIO
<" Gl é e Q
1309302AA 1309302BL30° 1309302BR30° 1309302GE30° 1309302GV30°
Recta Espiral izquierda Espiral derecha lzquierda-derecha lzquierda-derecha
Puntas salientes Puntas entrantes
Pasos disponibles (mm)

04-05-06-07-08-10-12-15-16-18-20
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