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Moldes y matriceria
Expulsores cabeza cilindrica nitrurados tipo “A”

31001
EXPULSORES CABEZA CILINDRICA NITRURADOS. TIPQ “A”

¥ DIN 1530
[ ] Tt ; A
! L Material: Acero de nitruracion para trabajar en caliente.
'L

Fabricacion: Cabeza estampada en caliente. Rectificado totalmente.

= L i Tratamiento: Templado revenido y nitrurado.

d1 d2 k ; L+2

g6 -0,2 -0,05 100 125 160 200 250 315 400 450 600
15 3 2 02 ( [ J [

2 4 2 02 ([ J [ J ([ [} [

25 5 2 02 [ J [ ] [ J [ ] [ J

3 6 3 03 ([ J [ ] [ J [ ] [ ] ([ J [ ]

32 6 3 03 [ J [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ]

35 7’ 3 03 (] [} ([ [ J [ () [}

4 8 3 03 ([ [ J [ [ J [ ([ [ J

42 8 3 03 ([ J [ ] [ J [ ] [ ] ([ J [ ]

45 8 3 03 [ J [ ] [ J [ ] [ J

5 10 3 03 ([ J [ ] [ J [ [ ] ([ J [ J [

52 10 3 03 ([ [ J [ [ J [ ([

55 10 3 03 ([ [ J ([ [ ) [ J

6 12 5 05 ([ J [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J ([ J
6,2 12 5} 05 [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [ ]

6,5 12 5) 05 () [ ] [ [ J [

8 14 5) 05 [ J [} ([ [} [ [ J [} ([ [}
8,2 14 5 05 (] [ J [ [ J [ [ [ J

10 16 5 05 [ ] [ ] [ J [ ] [ ] @ [ ] [ J [ ]
10,2 16 5 05 ([ J [ ] [ J [ ] [ J [ J

12 20 7 08 [ J [} [ [ J [ [ J [} ([ [}
14 22 7 08 ([} [ J [ [ J [ J

16 22 7 08 [ ] [ J [ ) [} [ J [ J [ J ([ [ J
20 26 8 1,0 [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J ( ]

31002 ]
EXPULSORES CABEZA CILINDRICA TEMPLADOS. TIPO “B”
T
— . DIN 1_530
d2 ] 41 Material: Acero al carbono.
S e Fabricacion: Cabeza estampada en caliente. Rectificado totalmente.
,L le K L Dureza: Vastago 60-62 HRc. Dureza de la cabeza 45+5 HRc.

di d2 k " LER2

g6 -0,2 -0,05 100 125 160 200 250 315
15 4 2 02 [ ] [ J [ J

2 4 2 02 [ ] o ([ [ J [} [
25 5 2 03 [ ] [ J [ J ([ J [ ] [ J

3 6 3 03 [ ] [ J ([ J [ ] [ ] [ J
32 6 3 03 [ J [ ([

35 7 3 03 [ ] [ J ([ J [ ] [ ] [ J

4 8 3 03 [ J [ ([ ( [ J [
42 8 3 03 [ ] [ J ([ J [ ] [ ] [ J
45 8 3 03 [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J

5 10 3 03 [ ] [ ([ [} [} [
52 10 5 05 [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J

6 12 B 05 [} [ ([ [} [} ([
6,2 12 5 05 [ ] [ J [ J [ J

8 14 B 05 [ J [ ([ [} [} [
10 16 5 05 [ ] [ J [ J [ J [ ] [ J
12 20 7 08 [ ] [ ([ [} [} [
14 22 7 08 [ ] [ J [ J [ J [ ] [ J
16 22 7 08 [ ] [ J ([ J [ ] [ ] [ J

Sobre demanda se fabrican todos los didmetros y longitudes.
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Moldes y matriceria
Expulsores mechados cabeza cilindrica templados y nitrurados tipo “C”

31003
EXPULSORES MECHADOQS CABEZA CILINDIRCA TEMPLADOS. TIPO “C”
r
Pl — .ty DIN1530
N X i Material: Templado 1.2516
1 L2 . Dureza caiia: 62+2 HRc.
A L J Dureza cabeza: 45+5 HRc.
di d2 d3 k r L1
g6 -0,2 -0,1 -0,05 +0,2 100 125 160 200
038 4 2 2 02 [ J [ J [ J ([ J
09 4 2 2 02 [ J [ J ([ J ([ J
1,0 4 2 2 02 [ J [ J [ J ([ J
1,1 4 2 2 02 [ J [ J ([ J ([ J
1.2 4 2 2 0,2 [ ] [ ] (] ([ J
13 4 2 2 02 [ J [ J ([ J ([ J
14 4 2 2 0,2 [ ] [ ] { ] ([ J
15 6 3 3 03 [ J [ J ([ J ([ J
1,6 6 3 3 03 [ J [ J ([ ()
1,7 6 3 3 03 [ J [ J ([ J [ ]
18 6 8 3 03 [ [ @ {
19 6 3 3 03 [ J [ J ([ J ([ J
2,0 6 3 3 03 [ ([ ([ (]
2,1 6 3 3 03 [ J [ J ([ J ( J
22 6 3 3 03 [ ([ o ©
23 6 3 3 03 [ J [ J [ J [ ]
24 6 3 3 03 [ ([ [ (]
31004 ,
EXPULSORES MECHADQS CABEZA CILINDIRCA NITRURADOS. TIPO “C”
e 43 & I DIN 1530
Ll | =R S — ===Sd1  Material: Nitrurado 1.2344
J [k Dureza cafia: ~950 HV 0,3.
L2 B Dureza cabeza: 45+5 HRc.
d1 d2 d3 K R1 L1 100 125 160 200
g6 -0,2 -0,1 -0,05 +0,2 L2 50 50 75 75
15 6 3 3 03 [ J [ J 6] [ ]
16 6 3 3 03 ([ ([ [ [ J
17 6 3 3 03 [ J [ J [ J [ J
18 6 3 3 03 ([ { [ [}
19 6 3 3 03 [ J [ J [ J [ J
2,0 6 3 3 03 () ([ [ [}
2,2 6 3 3 03 [ J [ J [ J [ J
25 6 3 3 03 (] ([ [ [ J




Moldes y matriceria
Expulsores laminares nitrurados tipo “ALN”. Tubulares templados tipo “ET”

31005
EXPULSORES LAMINARES NITRURADOS. TIPO “ALN”
i e i DIN1530
+ Material: Nitrurado 1.2344
e ] d] ) Dureza caiia: ~950 HV 0,3.
d2, : Frerr—— ra Dureza cabeza: 45+5 HRc.
T | T L2
C T
di a b d2 k R1 R2 L1 100 125 160 200 250 16 400
-0,1 | -0,015 | -0,015 | -0,2 -0,05  +0.2 L2 50 63 80 100 125 160 200
40 10 35 8 3 03 10 [ J
42 08 38 8 3 03 10 (] [
42 1,0 3,8 8 3 03 10 [ J [ J [ J
42 12 38 8 3 03 10 (] [ ] [ J
50 1,0 45 10 3 03 10 [ J [ J [ J
50 12 45 10 3 03 10 (] [ ] [ J
50 15 45 10 3 03 10 [ J [ J [ [ J
6,0 1,0 & 12 5] 05 10 (] [ [ J
6,0 12 515 12 5 05 10 [ J [ [
6,0 15 518 12 = 05 10 (] [ ] [ ] [ ]
6,0 20 515 12 5 05 10 o [ [ J
8,0 12 75 14 5] 05 10 ([ J [ J [ ] [ ]
8,0 15 75 14 5 05 10 o [ [ J [ J
8,0 20 75 14 6] 05 10 [ J [ ] [ ] ([ J
10,0 15 915 16 5 05 10 o [ J [ J (]
10,0 20 95 16 5 05 10 [ ] [ ] ([ o
12,0 2,0 115 20 7 08 10 [ ] [ J (] [
12,0 25 11,5 20 7 08 10 [ ] © ([ J [ J
16,0 2,0 15,5 22 7 08 10 [ ] [ ] ([ J [ J
16,0 25 155 22 7 038 10 [ ] [ ] ([ J ([ J
31006
EXPULSORES TUBULARES TEMPLADOS. TIPO “ET”
e an . DIN16.756
@ — $  Material: Templado 1.2344
g L2 Dureza caia: 62+5 HRc
L Dureza cabeza: 45+5 HRc.
di d2 d3 d4 k R1 12
g6 02 H 01 -005 +02 75100 1256 150 175 200 225 250
3 6 15 19 3 03 35 [ J (] { ([ [ ]
3 6 16 19 3 03 3 @& O [ J [ J [ J
4 8 15 2,0 3 03 35 [ J o [ J [ J [ ]
4 8 2,0 24 3 03 3 @& O ([ [ [ J [ J { ([
4 8 22 24 3 03 35 [ J (] [ [ J [ ] [ ] ([ J [ J
4 8 25 30 3 03 3 @& O ([ [ [ J [ J ( ([
5 10 2,0 25 3 03 45 [ J (] [ [ J [ ] [ ] ([ J [ J
5 10 25 30 3 03 45 @ O ([ [ [ J [ J ([ ([
5 10 2,7 3,0 3 03 45 [ J (] [ ] [ J [ ] [ ] ([ J [ J
5 10 30 33 3 03 45 @ e ([ [ [ J [ J { ([
5 10 32 35 3 03 45 [ J (] [ [ J [ ] [ ] ([ J [ J
5 10 815 4,0 & 03 45 [ ] ([ J [ J [ [ J [ J ( [
6 12 3,0 35 5 05 45 [ ] (] [ [ J [ ] [ ] ([ J [ J
Sigue en la pagina siguiente




Moldes y matriceria
Expulsores tubulares templados tipo “ET”. Tubularers nitrurados tipo “ETN”

31006
EXPULSORES TUBULARES TEMPLADOS. TIPO “ET” (sigue)

d1 2 d3 d4 k Ri P L
% 02 H5 01 005 +02 75 100 125 150 175 200 225 250
6 12 35 4,0 5 05 45 [ ) o (] [ ] [ ] [ ) [ ) { ]
6 12 37 40 5 05 45 @ @ ° ° ° ° ) °
6 12 40 45 5 05 45 [ ) o (] [ ] [ ] [ ) [ ) { ]
6 12 45 50 5 05 45 @ @ ° ° ° ° ) °
8 14 40 45 5 05 50 [ ) { ] (] [ ] [ ] [ ) [ ) { ]
3 14 42 50 5 05 5 @ @ ° ° ° ° ) °
8 14 50 53 5 05 50 [ ] { ] o [ ] [ ] [ ) @ { ]
3 14 52 55 5 05 5 @ @ ° ° ° ° ) °
8 14 55 6,0 5 05 50 [ ] { ] (] [ ] [ ] [ ) o { ]
10 6 60 63 5 5 45 @ @ ° ° ° ° ) °
10 6 62 65 5 05 45 @ @ ° ° ° ° ) °
12 20 80 83 7 8 45 @ @ ° ° ° ° ) )
12 20 82 85 7 08 45 @ @ ° ° ) ) ® °
14 2 100 103 7 8 45 e @ o ° ° ° © °
14 2 105 110 7 8 445 @ @ ° ° ° ® ® °
16 2 120 123 7 8 45 @ e ° ° ° ° ) °
16 2 125 130 7 8 45 @ @ ° ° ° ® ) °
31007
EXPULSORES TUBULARES NITRURADOS. TIPO “ETN”
P e y i\ DIN16.756
O % aterial: Niturado 12344
il y L L2 - Dureza cafia: ~950 HV 0,3.
Dureza cabeza: 45+5 HRc.
d1 2 d3 d4 k Ri 0 L
% 02 H5 01 005 +02 75 100 110 125 150 175 200 225 250
4 8 20 24 3 3 3% O @ °
4 8 22 24 3 3 3% O @ )
5 10 25 30 3 3 3% O @ °
5 10 27 30 3 03 46 e @ 0
5 10 30 33 3 3 45 e @ e o
5 10 32 35 3 03 46 e e e o
6 2 30 63 5 05 45 O @ °
6 12 35 40 5 05 45 e @ e o
6 12 37 40 5 05 45 e @ e o
6 12 40 43 5 05 445 e @ e o
6 12 42 63 5 05 5 ® @ e o o
7 14 40 43 5 05 45 e @ e o
7 14 50 53 5 05 45 O @ e o o o
7 14 52 55 5 05 45 e @ e o o o
10 6 60 63 5 05 45 e @ e o o o o
10 6 62 65 5 05 45 e @ e o o o o
12 20 80 83 7 8 45 e e e oo o o o o
12 20 82 85 7 08 45 ° e e o o o o
14 2 100 103 7 08 45 ° e o o o o o
14 2 102 105 7 08 45 ° e e o o o o
16 2 120 123 7 08 45 ° e o o o o o
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Moldes y matriceria
Expulsores cabeza conica tipo “D”

31008 .
EXPULSORES CABEZA CONICA. TIPO “D”
k
i '-[J: ' il
60°) d2 di
.= I 1
b L -
)
di d2 k R1
g6 -0,2 -0,05 +0,2 100
1,00 18 05 03 (
1,10 18 05 03 ([ J
1,20 2,0 05 03 o
1,25 2,0 05 03 ([
1,30 2,0 05 03 o
1,40 22 05 03 ([ J
1,50 2,2 05 03 o
1,60 25 05 03 (]
1,70 25 05 03 [ J
1,75 28 05 03 (]
1,80 28 05 03 ([
1,90 28 05 03 (]
2,00 30 05 03 [ J
2,10 32 05 03 [}
2,20 32 05 03 [ J
2,25 8iB) 05 03 o
2,30 815) 05 03 (]
2,40 815) 05 03 ([
2,50 815) 05 03 (]
2,60 40 05 03 ([
2,70 4,0 05 03 o
2,80 40 05 03 [ J
2,90 4,0 05 03 [ J
3,00 40 05 03 (]
3,10 45 05 03 ([
3,20 45 05 03 o
325 45 05 03 ([
3,50 50 05 03 o
3,60 50 05 03 [ J
3,75 50 05 03 ([}
4,00 55 05 03 [ J
4,10 518) 05 03 ()
4,20 55 05 03 o
425 518) 05 03 ([ J
4,50 6,0 05 03 (]
4,60 6,0 05 03 ([
5,00 6,5 05 03 o
510 6,5 05 03 [ J
5,20 6,5 05 03 o
5125) 6,5 05 03 o
5,50 7,0 05 05 ([
6,00 8,0 05 05 o
6,20 8,0 05 05 ([
6,50 9,0 05 05 o
7,00 9,0 1,0 05 (]
7,50 10,0 1,0 05 o
8,00 10,0 1,0 05 o
8,20 10,0 10 05 [ J
8,50 11,0 1,0 05 o
9,00 11,0 1,0 05 ([
10,00 12,0 10 05 o
12,00 14,0 1,0 05 ([ J
14,00 16,0 15 05 o
16,00 18,0 15 05 (]

DIN 1530

Material: Templado 1.2510

Dureza caiia: 62+2 HRc
Dureza cabeza: 45+5 HRc.

-
nN
(2]
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Moldes y matriceria
Columna guia tipo “G”. Columna guia tipo “GC”

31009 .
COLUMNA GUIATIPO “G”
_ d1 h6 10 12 14 16 18 20 25 30
F-155 acero al cromo molibdeno D+0,1 14 16 18 20 22 24 30 35
Fabricacion: Torneada y rectificada a+00-02 4 4 6 6 6 8 8§ 10
Tratamiento: Cementada y templada. b 3 4 4 5 6 6 7 8
Profundidad de cementacion 0,8 mm c 8 8 8 8 10 10 10 12
T 100 d 8 10 10 10 12 12 14 16
6| ¢ |/ dine e 1 15 15 15 15
la T r 11 1 1 15 2 2 2
-2 4t cc d] 4 e o o
52 e 6 o o
65 e 6 6 6 o o
75 e 6 6 6 o o o
85 e 6 6 6 o o o
31010 . 90 e 6 ¢ 6 o6 o o o
COLUMNA GUIATIPO “GC” 105 e ¢ 0o 06 0 0 0 o
F-155 acero al cromo molibdeno 15 ® 6 6 6 06 o o o
Fabricacion: Torneada y rectificada 14212 : : : : : : :
Tratamiento: Cementada y templada.
Profundidad de cementacién 0,8 mm 170 e 6 6 o o o
¢ d e 200 e 6 6 o o
r — 15018 250 e o o
D Ldnﬁ -l‘ ;. d1hé Bajo demanda se fabrican todos los didmetros y longitudes.
+'0_ _2' [«15” |
a-02 5 =
S 2 -
dld D a b ¢ d e r L2
L1 18 26 36 45 50 65 70 90 100 125 150 175 200
10 14 18 4 4 8 10 1 1 17 [ ]
50 @
0 @
80 @
2 16 20 4 4 8 10 1 1 17 @ @ @ O ([
26 e 0 o ([ [}
34 ® & o [ J [ ]
44 e 0 o [ [ )
50 o & o () [ ]
10 20 24 4 4 8 10 1 1 20 @ @ © © ([ J [ ] [
26 o 6 o [ [} o o
34 e & o ([ @ o o
44 e 6 o o O o O
54 [ J ([} o o o o
74 [ ] () o o e o
18 25 30 6 6 10 12 1 15 20 o o e o o o
26 o O ( J e o o
34 o o ([ J e o o
44 [ ] [ o O o o
54 [ ] [ J ( J e o o
74 () [ [ ] e o o
2 3 3% 6 6 10 15 15 2 26 e o ([ J e 6 o o
34 [ BN J [ J e 6 o o
44 ([ (] e 6 o o
54 [ ] [ J [ J e 6 o o
64 [} [ (] e 6 o o
74 [ ] [ ) [ o o o o
30 4 4 8 7 12 15 15 3 26 e o ([ J e e o o
34 [ N J ([ ] e 6 o o
44 [ J o o e o o
54 [ ] [ J [ J e 6 o o
74 [ [ [ e o6 o o
40 50 5% 10 8 15 20 15 3 70 [ ] [ J [ ]




Moldes y matriceria
Columna guia tipo “GCS”

31011 ,
COLUMNA GUIA TIPO “GCS”

Material: DIN 1.7242

d1

14
15

d2

20

24

21
26
35
45
55
75

36

o0 o o3

66 70 76

Doz

Lf R2 4

26| —

r 02

di

a o2
m

96 106 110 116

L

126

136

156

166

176

196

18
20

26

30

21

26
35
45
55
75
95
115

22
24

30

35

25
35
45
%5
75
95
115
135

30
32

4

g

35
45
55
75
95
115
135
155

40
42

54

60

55
75
95
115
135
155
195

50

66

72

95
115
135
155
195

60

80

86

20

20

95
115
135
155
195
245
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Moldes y matriceria
Columna guia tipo “GC2S”

{OI0 00T TA]
31012 . —
COLUMNA GUIATIPO “GC2S” l
) f f ¥
Material: DIN 1.7242 D | d2e7+— | —Td2k61Frd2e/t - — T digé
Dureza: DIN 1.7242 | ] i
| [a02 bl
S m L
dl d2 D a b s m L
20 26 30 36 46 50 56 66 70 76 8 90 96 106 110 126 146
9 11 ° °
1 ™ 163 4 3 45 o ° ° °
21 ° ° °
2% °
35 °
4 °
55 °
1 16 ° ° °
15 20 (SN ° ° ° ° o o
% ° ° e 0o o
35 ° ° ° ° °
4 ) ° °
55 Y °
65 °
75
% ° °
dld2 D a b s m L
36 46 56 66 76 86 96 106 116 126 136 156 166 176 186 196|226 246 286
18 % ® °
NN 6 T 9 ° "
% @ @ ° ° ° ° °
B @ ° ° ° ° ° ° °
4 ° ° °
55 ° ° °
65 °
75 ° ° °
% Y °
115
18 6 ® ° °
206306 79 5 o ° ° °
% @ ° ° °
3 @ ° ° ° ° ° ° °
45 °
55 ° ° ° ° °
65 °
75 ° ° ° °
% ° ° °
115 ° °
135 °
30 2% N ° ° N ° ® o
3p R4 679 ° ° ° ° °
4 ° ° ° °
55 ° ° ° ° ° °
75 ° ° ° °
% ° ° ° °
115 ° °
135 ° °
155 °
20 55 °
o 546010 7 12 %2 o
% °
115 °
135 °
1855 °
195 °




Moldes y matriceria
Columna guia tipo “GC2”. Columna guia norma europea “GC3”

31013 o) T
COLUMNA GUIATIPO “GC2” o TA :
) “ o6l |1 926 —-— | die6
Material: DIN 1.7264 l ] |
Dureza: 60 - 62 HRc
| ]a-02 S
s m L
d1 dz2 D a b S m L
26 36 45 50 65 70 76 100
12 13 20 4 4 12 26 [ J [ ]
16 20 24 4 4 12 26 [ J [
30 [
34 [
44 ([ ]
54 [
18 25 30 6 6 14 34 [ ] (]
4 [ J ®
22 30 35 6 6 14 44 [ [ ] ([ ]
54 ® ([ ] ®
64 ® (] (]
31014 ,
COLUMNA GUIA NORMA EUROPEA “GC3” e S o
Material: DIN 1.7242 o =k f
Dureza: 60 - 62 HRc l R =—— = Sl d1ig6
4 a02 b
S
m L
a1 d2 D R a b m 8 L
30 40 50 60 70 80 100 140
10 16 1 [ J
11 16 20 M6 35 4 16 1 16 ° ° °
26 21 ©
31 26 © ([ ] [ ] [ ]
40 34 ([ ]
50 45 (]
14 21 16 [ [ ] [ J
15 20 24 M8 6 7 16 % 1 PS PS P
31 26 [ [ [ J ]
40 35 [ J [ ] [ ]
50 45 [
60 55 [
18 26 21 [ [ [ J
19 25 30  M10 6 7 21 31 % PS P °
40 35 (] e O
50 45 [ ]
60 55 [ ]
80 75 (J
23 ¥ 26 O (] (] (]
o4 32 38 M2 6 7 21 45 35 P ° ° °
55 45 [
65 55 [ J
85 75 [ J
105 9 [

1454 o




Moldes y matriceria
Columna guia tipo “G2”. Casquillos para guias tipo “C” y tipo “GCV”

31015 ,
COLUMNA GUIATIPQ “G2”
w01 2 15 7 o m u
Dureza: 60 - 62 Hiic a+0002 8 8 10 12 14 15 18
b 3 4 4 5 6 6 7
150 44 e O o
f 71 T 52 e o o o
D|4-—-H o -f-—-—— - — - — —F dne 65 [ J [ ) [ J o o o
| ; 75 e © o ¢ o o o
‘ 2 85 e 6 o6 o o o o
202> b~ = 90 e 6 6 o o o o
Rl 105 e 6 ¢ o o o o
L 115 e 6 o6 o o o o
125 e 6 o o o o
140 e 6 o o o o
170 e 6 o o o
200 e o o o
250 e O
Bajo demanda se fabrican todos los didmetros y longitudes.
31016 ]
CASQUILLOS PARA GUIAS TIPO “C” a2 L
H7  n6 9 17 21 30 3 45 55
N —— 0 14 15 @ @
dth7 L { 12 16 15 [ ]
_I |8 1420 15 e o
= A B 20 15 e o
- L - 18 25 2 e O
20 30 2 [ J
Material: F-155 acero al cromo molibdeno 2 30 25 ®
Fabricacion: Torneado y rectificado 25 3H 25 ([ J
Tratamieqto: Cementado y templado. Profundidad de 30 40 35 °
cementacion 0,6 mm 0 50 35 °
31017 ,
CASQUILLOS PARA GUIAS TIPO “GCV”
\E
T 1,5
Material: F-155 acero al cromo molibdeno 0 d17' H - il a2
Fabricacion: Torneado y rectificado
Tratamiento: Cementado y templado. Profundidad de a »J Lz 2| 15
cementacion 0,6 mm i
di d2 D a L
H7 K6 +0,0-0,2 17 21 26 35 45 55 65 75 85
10 14 17 4 [ ([
12 16 20 4 [ ] [ J ([ J [ ] [ ]
14 20 24 4 [ ([ (] (]
16 20 24 4 [ J [ J ([ J [ ] [ ] [ J
18 25 30 6 [ [ (] [ J [
20 30 35 6 ([ J [ ] [ ] [ J
22 30 35 6 [ J [ J ([ J [ ] [ J [ J [ J
25 35 40 8 ([ J [ ] [ ] [ J
30 40 45 8 [ J [ J ([ J [ ] [ J [ J [ J
40 50 56 10 [ ] [ J
= AP 1455
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Moldes y matriceria

Columna para guia tipo “CVS”. Casquillo norma europea tipo “CVE” y tipo “CVG”

31018

a

R2 4
COLUMNA PARA GUIA TIPO “CVS” o il
Material: DIN 1.7242 ooz || | mees | mfﬂldw
Dureza: 60 - 62 HRc | eZ
I
L
d1 d2 D a L
8 11 16 21 26 55 45 55) 75 9% 115 135 155 195 245
9 14 16 3 [ J [ ] ( J [ J [ J ([} ® =45
10 14 16 3 [ [ J [ ) (] [ ] [ ) ® =45
12 18 22 6 ([} o [ J ( J [ J [ J
14 20 24 6 [ ) [ [ J [ ) (] ® =5
15 20 24 6 ([} o [ J { ] o ® =55
16 2 27 6 [ ) (] [ ] [ ] [ J [ J
18 26 30 6 { ] o [ J { ] o [ J ® =5
20 26 30 6 [ ) (] [ ] [ ) (] [ ] ® =5
2 30 35 6 { ] o [ J { ] o [ J [ J ® =%
24 30 3 6 [ ) (] [ ] [ ) (] [ J [ ) ® =%
30 42 47 6 [ J { ] (] [ J [ ] o ® [=115
32 4 47 6 [ ] [ ) [ J [ ] [ ] ([ J ® =115
40 5 60 10 [ ) [ } o [ ) ® =135 =135
42 54 60 10 [ ] [ ] ([ J [ ] ® =135 =135
5 66 72 10 [ J o [ ) ® =135 =135
60 80 8 20 ([ J [ ] ® =135 =135 =135
31019
CASQUILLO NORMA EUROPEA TIPO “CVE”
G| 072 ] e L
a-0,2 11 [ 16 21 26 35 45 55
i R2 4 10 %6 20 35 @ @ @ @
Tmyl 77777 17 . 11 16 20 35 @ © @ @
d-02 | Red ¥ 14 20 24 6 e o 0 o
I 15 20 24 6 e o o o
118825 - 305 e 6 o o
Material: DIN 1.7242 19 25 30 6 e 6 o o
Dureza: 60 - 62 HRc 23 3238 6 ® 6 o o
248 375 35I| e 6 o o
31020
CASQUILLO NORMA EUROPEATIPO “CVG” !
- a |- R2 4
Material: DIN 1.7242 ar | ﬂj ZRe25 | %
Dureza: 60 - 62 HRc D ‘ ) Ry
L/‘/ A Z L
l— | —»
L-1
11-05
L1 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 95 105
L 22 22 32 32 42 42 52 52 62 62 72 72 82 92
t 20 20 30 30 40 40 40 50 60 60 470 70 80 0
Contintia en la pagina siguiente >
[ ]
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Moldes y matriceria
Casquillo norma europea tipo “CVG”. Casquillo para guia tipo “CvV2” y tipo “CV2S”

31020
CASQUILLO NORMA EUROPEA TIPO “CVG” (sigue)
dt &2 D R a | L
30 3 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 95 105
10 16 20 M6 35 16 @ [ ] [ J [ J
1 16 20 M6 35 16 @ [ ] ( J [ J
14 20 24 M8 6 22 @ [ J (] [ J [ J [
15 20 24 M3 6 22 @ [ ] ([ J [ J [ J [ J
18 25 30 MIO 6 26 [ [ J [ ] [ ] ([ J e O
19 25 30 MO 6 26 [ J [ J [ ] [ ] ([} e o
23 32 38 M2 6 26 o [ ] o [ J [
24 32 38 M2 6 26 [ J [ ] [ ] ([ J [ J
31021
CASQUILLO PARA GUIATIPO “Cv2”
o d1 2 d a L
a7 ——-—- , — 1 dike D H7 k6 -0-02 -0-02 +0-02 17 26 35
I g ‘ 15 : l 12 16 20 4 8 @ @
i ‘ 7 16 20 24 4 72 @ @
1P 15 L 15 18 25 30 6 12 ® O
13 20 30 3% 6 15 e o
"S- 2 30 35 6 15 e o
Material: F-155 acero al cromo molibdeno
Fabricacion: Torneado y rectificado
Tratamiento: Cementado y templado. Profundidad de
cementacion 0,6 mm
31022
CASQUILLO PARA GUIA TIPO “CV2S”
R4 S @
| R2 4
Fa t
D-0,2 [1+0,5 dTH7 | doke
d297l 1 17 R225 szw
[ —— |
|
L
dl d D a S L
1 16 21 26 35 45 58 75 9% 115 135 155 195
9 14 16 3 3 [ [ J [ [ J (] ® =45
0 14 16 3 3 o [ ] o [} [} ® =45
14 20 24 6 9 [ J [ J [ J { ] { ] ® =55 =55
15 20 24 6 9 [ J [ ] [ ] [ ] ( J ® =55 =55
188 26 30 6 9 [ [ [ J (] ([ ([ ® =75 I=75
20 26 30 6 9 o [ ] [ ] [ ] o o ® =75 =75
2 30 3% 6 9 [ J [ J [ J { ] { ] o [ J ® =95 [=9%5
24 3 3B 6 9 [ J [ ] [ ] [ ] ([ J [ J [ J ® =95 =%
30 42 47 6 9 [ J (] ([ [ [ [ ® =115 =115
2 42 47 6 9 [ J [ ] o o o o ® =115 =115
40 54 60 10 12 o [ J [ J [ J ® =135 =135
42 5 60 10 12 [ J [ J [ J [ ] ® =135 =135
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Moldes y matriceria

Casquillos Bolexp serie “800” y serie “400”

31023
CASQUILLOS BOLEXP SERIE “800”
_ 1! BOLEXP 801 BOLEXP 802
= ar g % Material: Casquillo acero Material: Casquillo acero
S ‘L - H l ge especial. Jaula de bronce alta especial. Jaula de bronce alta
ﬁ AN resistencia al desgaste. Bolas de resistencia al desgaste. Bolas de
a—| alta precision alta precision.
= L Dureza: 60 - 62 HRc Dureza: 60 - 62 HRc
0 Ne 0 N°
d1 L d2 d3 a bola lineas di L d2 d3 a s bola  lineas
20 35 32 36 6 3 6 12 22 24 28 6 8 3 5
25 35 40 45 6 8 8 16 22 28 32 6 8 3
25 55 4 45 6 3 8 16 26 28 32 6 9 3 6
32 45 50 56 8 4 8 20 26 32 36 6 9 3 6
32 63 50 56 8 4 8 20 35 32 36 6 9 3 6
40 45 60 66 8 4 8 25 26 40 45 6 9 3 8
40 63 60 66 8 4 8 25 35 40 45 6 10 3 8
B BOLEXP 803 25 55 40 45 6 10 3 8
m i o ‘ 32 45 50 56 8 12 4 8
1= [ IS8 copoot Jauadebroncoata ¥ ey
2 /17777-’—“ resistencia al desgaste. Bolas de gu £ & @ € 12 4 8
i ‘—J j alta precision. 40 63 60 66 8 12 4 8
—_ L — Dureza: 60 - 62 HRc
0 Ne Rosca M5 i BOLEXP 804
di L d2 k j bola lineas 1= d:w @ Brida fijacion CLAMP
12 30 24 20 1,3 3 5 1
16 30 28 19 1,3 3 6 a0~ =L~
16 35 28 24 1,3 3 6
20 35 32 24 13 3 6 L a d1 d2
20 45 32 34 1,3 3 6 6 3 9 13
25 35 40 23 18 3 8 8 3 9 15
25 45 40 33 18 3 8
25 55 40 43 18 3 8
32 45 50 33 2,1 4 8
32 63 50 51 2,1 4 8
40 45 60 33 21 4 8
40 63 60 51 2,1 4 8
31024 1 TT*sT[*ess =51  BOLEXP402
CASQU"_LOS BOLEXP SERIE “400” FloiT% fofo j Sé Material: Bronce DIN 1714
ER 4 oss =i GoCuMoN
B BOLEXP 401 L
g < Material: Bronce DIN 1714
3 = Gc CuAI 10 Ni d1 L d2 d3 a s
12 22 18 22 6 9
16 22 22 26 6 12
16 26 22 26 6 12
d1 L d2 d3 a 20 26 28 32 6 15
20 26 28 32 6 20 35 28 32 6 15
20 35 28 32 6 25 26 32 36 6 18
25 26 32 36 6 25 35 32 36 6 18
25 35 32 36 6 25 45 32 36 6 18
25 45 32 36 6 32 35 40 45 8 20
32 35 40 45 8 32 45 40 45 8 20
32 45 40 45 8 40 45 50 56 8 25
40 45 50 56 8 40 63 50 56 8 25
1458 o




Moldes y matriceria
Columnas Bolexp. Platinas BolexP. Reglas Bolexp

31025
COLUMNAS BOLEXP
T L 51
Material: Acero 5732 oS | <] e
Dureza: 62 - 64 HRc *g S 5
Bk bl
e 0.2 L |
d1 L d2 a b c d1 L d2 a b c
12 80 16 4 4 16 25 125 30 6 6 25
12 100 16 4 4 16 25 160 30 6 6 25
12 125 16 4 4 16 25 200 30 6 6 25
16 80 20 6 6 20 25 250 30 6 6 25
16 100 20 6 6 20 25 315 30 6 6 25
16 125 20 6 6 20 32 125 37 8 8 35
16 160 20 6 6 20 32 200 37 8 8 35
16 200 20 6 6 20 32 250 37 8 8 35
20 100 24 6 6 22 32 315 37 8 8 35
20 125 24 6 6 2 40 125 45 8 8 35
20 160 24 6 6 22 40 200 45 8 8 35
20 200 24 6 6 22 40 250 45 8 8 35
20 250 24 6 6 22 40 315 45 8 8 35
31026
PLETINAS BOLEXP A L B
- 20 63 5
|90 0 0 0 25 63 5
5y .:0:0:.:. 25 80 5
R ) 30 80 E
et - 30 100 6
' bk9 | 80 6
Material: Bronce DIN 1714 Gc Cu Al 10 Ni 40 100 6
40 125 6
31027
REGLAS BOLEXP R - T =0 T o R
[ 20 15 63 13 47 25 6 65 65
L I I T 20 20 63 13 47 25 6 65 65
U @ﬁ) @ E s 20 | 20 | 800 13 64 |40 6 65 | 65
- CP of k2 20 20 1000 13 8 60 6 65 65
-3 £0,01] 5 kb=01- 25 25 100 16 8 5 8 85 85
L2 iOOJ 2% 25 125 16 105 75 8 85 85
Loz % 30 15 16 105 75 8 85 85
BOLEXP 405 2% 30 160 16 140 110 8 85 85
Material: Bronce DIN 1714 Gc Cu Al 10 Ni
Al [ L[] @] w]|a|e] || iR
LT1 20 20 63 13 47 25 6 65 65 6 5
P 20 25 63 13 47 25 6 65 65 6 5
i@? ?@ 20 25 80 13 64 40 6 65 65 6 5
uwiw,\ 20 25 100 13 84 60 6 65 65 6 5
el P e B 25 31 100 16 80 50 8 85 85 7 6
L'02 25 31 125 16 105 75 8 85 85 7 6
25 38 125 16 105 75 8 85 85 7 8
BOLEXP 406 25 38 160 16 140 110 8 85 85 7 8
Material: Bronce DIN 1714 Gc Cu Al 10 Ni
L1459

ard
Tup



Moldes y matriceria
Bebederos. Discos centradores. Centradores. Tope guia tipo “TGH” y “TGM”

31028
BEBEDEROS
B ey
014 S i— 035
Material: Foral 212
31029
DISCOS CENTRADORES
ol |
—AB
@
31030

CENTRADORES (UNIDADES DE CENTRAJE)

Material: 1.7264
Dureza: 60 + 2 HRc

[ =S =
L v
v
‘<— 1 —
j
o §$IM d1
|
Rebaje de i1
E;?g#iaagﬁtare\ - -
posicionamiento L
31031
TOPE GUIATIPO “TGH”
L1 B
T *“J i
e
-
l— 12 —
31032
TOPE GUIATIPO “TGM”
| 2 L1
' 1
o — SEY
- ]

o

10
20
25
30
40
50

a1

10
20
25
30
40
50

12
12
12
12

M8
M8
M8
M10
M12
M14

M8
M8
M8
M10
M12
M14

dlxL1

27
36
46
100

70
75
80
90
100
110

L1

THG /14 x40
THG/14 x50
THG/ 14 x 60
THG /14 x 80
THG/14x100
THG/14x125
THG/14x150

dixL

THG /14 x40
THG/ 14 x50
THG/ 14 x 60
THG/ 14 x 80
THG/14x100
THG/14x125
THG/14x150

o0 0o
0000
000005

00X

24
24
24

85
85
118
125
125

000
00000
00000
( 0 N )

dix L1

ol
(2]

51
60
70

120
125
150
175
200

76

THG /20 x 60
THG/20x 80
THG/20x 100
THG/20x 125
THG/20x 150
THG/20x 175
THG/20x200

d1xL1

THG /20 x 60
THG/20x 80
THG/20x 100
THG/20x 125
THG/20x 150
THG/20x 175
THG/20x200

86

1460 d




Moldes y matriceria
Tornillo pasador tipo “UPS”. Tornillo limitador tipo “TRM”

31033
TORNILLOS PASADOR TIPO “UPS”

w e—Longitud—s= T —»
S
I 4 Eﬂmm Calidad: IS0 12.9
ey 3 Y Tolerancia del diametro del cuerpo h8
oy S
0 0 A B da G H J M N S T W
cuerpo  rosca Paso max. max. min. max. max. max. max. max. max. max. max. min. Nom
6 M5 0,80 10 6000 5982 68 562 45 384 18 20 055 975 925 3
8 M6 1,00 13 8000 7978 92 762 55 45 18 25 065 1125 1075 4
10 M8 1,25 15 10000 9978 11,2 962 7 7 18 30 08 1325 1275 5
12 M10 1,50 18 12000 11973 142 1162 9 9 18 35 105 1625 1575 6
16 M12 175 24 16000 15973 182 1562 11 il 18 40 115 1825 1775 8
18 M14 2,00 27 18000 17973 202 1762 12 12 250 45 125 2025 1975 10
20 M16 2,00 30 20000 19967 224 1962 14 14 250 45 125 2225 21,75 10
22 M18 2,50 33 22000 21967 244 2162 16 16 265 56 145 2525 2475 12
24 M20 2,50 36 24000 23967 264 2362 16 16 265 56 145 2725 2675 12
0 0 Longitudes
Ccuerpo  rosca 10 12 15 16 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120
6 M5 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ] [
8 M6 [ J [ J ([ [ J [ [ J [ [ J
10 M8 [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ J ([ [
12 M10 [ J ([ [ J [ [ J [ J [ J [ J ( [} () [}
16 M12 [ ] [ J [ ] [ J ([ J [ ] ([ J [ J ([
20 M16 [ [ J [ J [ J [ J ([ [ J ([
20 M20 [ ] [ J ([ J [ ] [ J [ ] ([
31034
TORNILLO LIMITADOR TIPO “TRM”
y
\
B
|
i
A B C D 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 120
6MA 10 15 10 ®© ®© ®© e e o o o o
8MA 13 19 13 ® 6 6 o o o o o o
10MA 16 22 15 e 6 6 o o o o o o o o
12MA 175 15 18 ® 6 6 o o6 o o o o o o




Moldes y matriceria
Punzones de corte tipo “D”. De corte mechados tipo “C”. De embuticion tipo “EC”

31035 et
“pny ateriales
PUNZONES DE CORTE TIPO “D s
e Para perforar segtin DIN 9861 K 02 Acero 12% Cromo
e (abeza estampada en caliente : - P 03  Acero rapido alto rendimiento
o Rectificado totalmente 60 2 ———————- -4 d
Dureza: Materiales 01 y 02: Vastago 62-64 HRc \/jﬂi L )
Material 03: Vastago 62 - 64 HRc
Cabeza: en todos los materiales 45 + 5 HRc
d1 h5 L+0,5 d2 k +0,2 d1 h5 L+0,5 d2 k +0,2
05 70-80-100 09 02 55-59 70-80-100 7,0 05
0,55 70-80-100 1,0 02 6,0-64 70-80-100 8,0 05
06 70-80-100 11 0,2 65-74 70-80-100 9,0 1,0
0,65 70-80-100 12 02 75-84 70-80-100 10 1,0
07 -075 70-80-100 13 02 85-94 70-80-100 1 1,0
08 - 085 70-80-100 14 04 952-104 70-80-100 12 1,0
09-0,95 70-80-100 16 04 105-114 70-80-100 13 1,0
1,0-1,1 70-80-100 138 05 115-124 70-80-100 14 1,0
115-13 70-80-100 2,0 05 125-134 70-80-100 15 1,0
1,35-15 70-80-100 2,2 05 135-14,4 70-80-100 16 1,0
155-17 70-80-100 25 05 145-154 70-80-100 17 15
1,75-19 70-80-100 28 05 155-16,4 70-80-100 18 15
1,95-2,0 70-80-100 30 05 165-17,4 70-80-100 19 15
2,05-22 70-80-100 32 05 175-184 70-80-100 20 15
225-25 70-80-100 35 05 185-194 70-80-100 21 15
2,55-2,95 70-80-100 4,0 05 195-204 70-80-100 22 15
30-34 70-80-100 45 05 205-214 70-80-100 23 15
35-39 70-80-100 50 05 215-224 70-80-100 24 15
40-44 70-80-100 55 05 225-234 70-80-100 25 15
45-49 70-80-100 6,0 05 235-244 70-80-100 26 15
50-54 70-80-100 6,5 05 245-254 70-80-100 27 15
31036
PUNZONES DE CORTE MECHADOS TIPO “C” '
Materiales
e (Cabeza estampada en caliente 02 Acero 12% Cromo
o Vstago templado, revenido, rectificado y lapeado 03 Acero rapido alto rendimiento
Dureza: Vastago A. R.: 62-64 HRc
Vastago U-12: 60-62 HRc
Cabeza: en todos los materiales 45 - 50 HRc
05 " . di d3 d2
[ B A 05-09 2 3
60° d2 F**: ''''''''' Ulﬁ:‘(ﬂ 10-15 2 3
L | 16-225 3 45
A\VAVAVA 23-29 3 45
31037 )
PUNZONES DE EMBUTICION TIPO “EC” o e
01 Acero carbono
. 02 Acero 12% Cromo
: gzgg;aD;’:t;r?wgida en caliente 03 Acero rapido alto rendimiento
o Rectificado totalmente B
Dureza: Materiales 01 y 02: Vastago 62-64 HRc Rosca  d2  k+0,2 d3h6 d1h6 d4h6 L2 +0.1

Material 03: Véastago 62 - 64 HRc

Cabeza: en todos los materiales 45 + 5 HRc M2 45 05 30 10 1,60 15 »

K, p . M6 45 05 30 11 210 20 75
6@F — = M3 45 05 30 13 255 25 75
% 1 \LLZ»T M4 55 05 40 20 340 30 80

B T M5 65 05 50 25 430 30 &
o M6 80 05 60 34 510 30 80

R e LAY M§ 100 10 80 42 690 40 80

1462 d




Moldes y matriceria
Punzones de corte cabeza cilindrica tipo “A”. Mechados tipo “AC”. De cambio rapido

31038
PUNZONES DE CORTE CABEZA CILINDRICA TIPO “A”
T i ] d1mé d2 Kk L+0,2
7 B R " +0,0-0,3 +0,1-0,0 80 100
v 5 7 5 [ ] [ J
g ! 6 9 5 ° °
k 3 8 11 5 ° °
L 10 13 5 () ()
1S0 8020 13 16 5 ® °
Material: Acero rapido 16 19 6 ® ®
Durezas: Vastago 60-62 HRc 7 20 24 6 ° °
Cabeza 50 - 55 HRc o5 31 10 PS °®
31039
PUNZONES DE CORTE MECHADOS CABEZA CILINDRICA TIPO “AC”
R
T 4 1S0 8020
Y S T d1 Material: Acero rdpido
] ' k¥ Durezas: Vastago 60-62 HRc
§ - 11— Cabeza 50 - 55 HRc
k
L1
d1 Estacionado d2 d3 m6 K b L+0,2
+0,1 - 0,00 Step +0,1 -0,3 +0,1 -0,0 +0,5 80 100
10-5 0,01 7 5 5 12 o ©
15-6 0,01 9 6 5 12 [ ] [ ]
25-8 0,01 11 8 5 14 o [ J
45-10 0,01 13 10 5 16 [ ] [ ]
65-13 0,01 16 13 5 21 [ ] [ J
95-16 0,01 19 16 6 24 [} [ ]
125-20 0,01 24 20 6 27 [ ] [ J
165-25 0,01 31 25 10 32 [} [}
31040
PUNZONES DE CAMBIO RAPIDO TIPO “BT”
)
@ [ 1o - 72 80 90 100
! 6 ° °® ° o °
NS 10 ° ™ ™ ° °
| | 13 [ [ J [ J ([ [
Material: Acero rapido i1z - o < ° o
Durezas: 64+2 HRc 20 e ® o o e
25 [ [} [} () [
31041 ]
PUNZONES DE CAMBIO RAPIDO MECHADOS TIPO “BTP”
[0]0,01]A]
L+0,2
T )
Cﬁ 4 o d1h6 d8h6 105 o oo a0 gp 1100
‘ N 6059 6 12 ®© ® ® O ®
| L 40-99 10 16 e 6 o o o
8,0-129 13 19 e © 6 o o
Material: Acero rapido 10,5-159 16 22 e 6 o6 o o
Durezas: 64+2 HRc 130-19,9 20 24 e © 6 o o
17,0-249 25 24 e 6 6 o o
P 1463




Moldes y matriceria
Casquillos de corte. Casquillo “GUIP”

31042
CASQUILLOS DE CORTE

Materiales
01 Acero WS
02 Acero HSS (especial)

R ’ AVAVAVAV)
s YW T
i
AT
L
TIPOA (liso)
R 30°
—>J
i
7|
*4‘ 13 ,‘7¢
Al |
TIPO B (con valona)
31043
CASQUILLO “GuUIP”
DIN 9845

Material: Acero cementado

9,1-10
10,1-11
11,1-12
121-13
13,1-14
141-15

d1 h7
075-10
1,10-20

2,10+3,0

310-4,0

41-50

51-6,0

6,10-8,0
8,10-10,0
10,10-12,0
12,10-150
1510-18,0

+0,1
d1+06 03
d1+06 03
d1+06 04
d1+06 04
d1+06 04
di+1 06
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08
di+1 08

d2n6 L1

L3

A BB BEAEBEBEBEBREBREEEBREPROQLONONN

Escalonado

0,10en 0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,10en 0,10
0,170en 0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10

0000000000000000 =

L3  Escalonado

0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en0,10
0,10en 0,10
0,10en0,10

AbEAEBAEABSEBBBEPAESAEEEREBREDDOONDN

progresion
0,1

28

0000000000000000 =

t
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

1464 o




Moldes y matriceria
Casquillos de guia

31044 ,
CASQUILLOS DE GUIA

d3
! E DIN 179A E
; T Se fabrican en serie corta y larga ; DIN 172A
/7

I
1 N 1 % [ Se fabrican en serie corta y larga
N Z L1 i
— | 2N L
. d‘1 — 1 l
d2 —™ e d1 J
je— 2 —
179 corto 179 largo 172 corto 172 largo

dif7 d2n6 d3 L1 L L1 L2 L1 L2
08-1,0 3 6 6 - 6 4 -
1,1-18 4 7 6 9 6 4 9 7
19-26 5 8 6 9 6 4 9 7
27-33 6 9 8 12 8 55/6 12 9
34-40 7 10 8 12 8 55/6 12 9
41-50 8 11 8 12 8 55/6 12 9
51-60 10 13 10 16 10 7 16 13
61-80 12 15 10 16 10 7 16 13
81-10 15 18 12 20 12 9/8 20 16
100-12 18 22 12 20 12 8 20 16
121-15 22 26 16 25 16 12 28 24
1525-18 26 30 16 25 16 12 28 24
18,25-22 30 34 20 36 20 15 36 31
225-26 35 39 20 36 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 20 36 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 25 45 25 20 45 40
30,25-35 48 52 25 45 25 20 45 40
355-42 55 59 25 45 25 20 45 40
355-42 55 59 30 56 30 25 56 51
425-48 62 66 30 56 30 24 56 50
485-55 70 74 30 56 30 24 56 50
56 - 62 78 82 35 67 35 29 72 66
56 - 62 78 82 35 67 35 29 67 61

DIN 173 d D L L1 D1 d3 r m L3 ©

(F7) (n6) =

1+4 8 20 10 16 25 1,5 3 4 0,02

41+6 10 22 12 19 25 15 & 4 0,02

61+8 12 24 12 22 25 2 3 4 0,02

81+10 15 28 16 26 3 2 4 4 0,02

101+12 18 28 16 30 3 2 4 4 0,02

122+15 22 36 20 35 5 25 5 6 0,02

151+18 26 36 20 40 5 25 5 6 0,02

181+22 30 36 20 47 5 25 5 6 0,02

21+26 35 45 25 55 6 25 6 6 0,04

26,1+30 42 45 25 62 6 25 6 8 0,04

30,1+35 48 50 30 69 6 25 6 8 0,04

351+42 55 50 30 7 6 3 6 8 0,04

421+48 62 55 35 85 6 3 6 8 0,04

D 1465
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Moldes y matriceria
Casquillos de guia. Columna lisa para matriceria

31044 )
CASQUILLOS GUIA (sigue) d7  DN173 DN7 A C UIM133

de08a4 M5 025x14 15 12 M4

de4,1a6 M5 025x14 16 135 M4

de6,1a8 M5 025x14 18 15 M4
de8,1a10 M5 03x14 20 17 M4
de10,1a12 M5 03x14 22 19 M4
de12,1a15 M6 05x20 26 22 M5
de151a18 M6 0 5x20 29 24,5 M5
de18,1a22 M6 05x20 32 28 M5
de221a26 M8 D6x24 28 32 M5
de26,1a30 M8 D6x24 41 347 M6
de30,1a35 M8 D6x24 45 40,5 M6
de351a42 M8 06x24 49 44,5 M6
ded42,1a48 M8 P6x24 53 18,5 M6

Cuadro de montaje de los casquillos DIN 173

a7

T Tm

=5l

! L6 . L2 3
Tornillo con aro DIN 173 K3 Tornillo ULM 133 4
L5 L1
|| '
J ‘ S
4 =
d d7 L5 L6 d d1 2 h1+0,1 L1 L2
M5 10 6 15 M4x0,7 12 6 45 65 14
M6 13 8 20 M5x0,8 15 7 65 85 20
V8 16 10 25 M6 x 1 18 10 85 105 24
Pasador DIN 7
0 mé L
Bvivavd 25 14
FE—— — 5 20
6 24
6 28
31045
COLUMNA LISA PARA MATRICERIA
1
Material: 1.7264 30° 7
Dureza: 60 - 62 HRc ot ML 1 o
-0,04* ¢
i o
4+5
D r 110 120 130 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 350 400
5/6 35 ®© @®© © e @
18/19 35 [ J { ] [ J { ] [ J
24125 5 [ J { ] [ J { ] [ ] { ] [ J
30/32 5 { ] [ ] { ] [ ] { ] [ ] { ] [ ] { ]
40/42 5 [ J { ] [ J { ] [ ] { ] [ ] { ] [ J
50/52 7 [ J { ] [ J { ] [ ] { ] [ ] { ] [ J
[ ] H <, inistros
1466 kasl



Moldes y matriceria

Columnas de doble diametro, guia de cambio y con asiento cdnico.

31046
COLUMNA DE DOBLE DIAMETRO PARA MATRICERIA
< L2 1
g
Material: 1.7264 f —
Dureza: 60 - 62 HRc 08w - — — — — 7 2
Y
- B
D di d2 L2 Longitudes
130 140 160 170 180 190 22 220 212 240 225 240
15/16 28 34 25 (] [ J
18/19 32 40 30 [ ] [ ] [ ]
24/25 40 45 35 [ J [ ] [ J [ ]
30/32 48 55 40 [ ] [ J [ ] ([ J [ ]
40/42 58 70 45 [ ] [ J [ J [ J [ J ([ J [ J ([ J
50/52 68 80 50 [ ] ([ J [ J ([ J [ J [ ]
31047
COLUMNA GUIA DE CAMBIO PARA MATRICERIA
- L2 L1
8:
Material: 1.7264 f —r "
Dureza: 60 - 62 HRC 05 S MH(% iiiii X
= C- = =]
)\
R
<Nj
D D3 L2 M N Longitudes
100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 260 280 300 320
18/19 25 20 8 20 ®© 6 6 6 o o o
24/25 32 25 10 % @ 6 6 6 6 06 o o o
30/32 40 30 10 25 ® 6 6 6 6 o6 o o o
40/42 50 35 12 30 e 6 ¢ 6 06 06 ¢ o o o
50/52 62 45 12 30 o 6 ¢ 6 6 ¢ 6 o o o
31048
COLUMNA CON ASIENTO CONICO PARA MATRICERIA
m e h1
Material: 1.7264 L .
Dureza: 60 - 62 HRc : @ g
o2 % . _|Pe
J R
—
L
D d1 d2 a ht h2 Longitudes
140 150 170 180 190 200 210 220 235 250
15/16 28 34 7 22 13 ([ J [ J
18/19 32 40 7 22 13 ([ J [ [
24/25 40 45 8 2 13 [ J [ J [ J [ ]
30/32 48 55 9 37 13 [ [ [ J [ J ([
40/42 58 70 10 42 13 [ ] [ ] [ J [ J [ J
50/52 68 80 12 47 13 { ( ([ [
P 1467
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Moldes y matriceria

Casquillos para columnas matriceria

31049 ,
CASQUILLOS PARA COLUMNAS MATRICERIA
3104901 CON VALONA E 3104901H201
Ej Material: 1.7264
A% Dureza: 60 - 62 HRc
i{ 3104901H221
Material: Bronce - Aluminio
D d1 d2 d3 L
60 65 75 80 85 100
15/16 28 34 34
18/19 32 40 38 ([ J
24/25 40 43 48 [ J [ J
30/32 48 53 56 ([ J ([ J
40/42 58 66 72 [ J [ J
50/52 68 77 82 ([ J [ J
VALONA CORTA 3104901H202
Material: 1.7264
Dureza: 60 - 62 HRc
3104901H222
Material: Bronce - Aluminio
d1 d2 d3 L L1 L2 A L
15 16 18 19 24 25 30 32 40 42 50 52
28 30 34 31 16 15 5 e o
32 34 38 33 16 17 5 o o
40 43 48 40 18 22 B o o
48 53 58 45 18 27 5 o o
58 66 72 48 18 30 5 e o
68 7 82 57 22 35 5 o o
VALONA LARGA 7//////////// p 10°
Wllm 3104901H203
[-2J8-VI I 2 |‘ = g Material: 1.7264HR
i Dureza: 60 - 62 HRc
JL B0 - 3104901H223
T_‘ t L2 — Material: Bronce - Aluminio
D d1 d2 d3 L2 A
105 110 115 125 130 135 145
18/19 32 34 38 25 5 [ J [ J
24125 40 43 48 30 5] () (]
30/32 48 53 56 30 5 [ J ([ J
40/ 42 58 66 72 35 5 [ [ J
50/52 68 77 82 45 5 [ J [ J
3104902 LISOS
L
ri 10° D d L
F 3% 55 60 65 70 75 80 8 9
o T 15/16 28 o (]
=9 18/19 32 ® )
t 24/25 40 ([} (]
3104902H204 30/32 48 ([ J ([ J
Material: 1.7264 40742 %8 hd hd
Dureza: 60 - 62 HRc 50752 68 ® ®

ard
Tup



31050

CASQUILLOS PARA JAULA DE BOLAS

100
S

Moldes y matriceria
Casquillos para jaulas de bolas

3105001 CON VALONA T,;,,H ,,,,,,,,,,,,,,,,, ﬁ 3105001H211
8y —— = -p T Material: 1.7264
Y { T Dureza: 60 - 62 HRc
D d1 d2 d3 L2 9 Col L
50 60 65 75 80 85 100
21/22 28 30 34 20  15/16 °
29/25 32 34 38 25 18/19 °
30/31 40 43 48 30 24/25 ° °
38/40 48 53 56 30 30/3 ° )
48/50 58 66 72 3% 40/42 ° °
58/60 68 77 82 45 50/52 ° )
VALONA CORTA 77777735 L 3105001H212
T T S A éz Material: 1.7264
%%*'7'VA'*'*"DS"T'E‘8 Dureza: 60 - 62 HRc
-
I
ol
d a2 @I gcd L
21 22 24 25 30 31 38 40 48 50 58 60
2 30 34 3 16 15 15/16 @ @
2 3 38 3 16 17 18/19 e o
40 43 48 40 18 2 24/25 e o
48 53 58 45 18 27 30/32 e o
58 66 72 48 18 30 40/42 e o
68 77 8 57 2 3 50/52 e o
VALONA LARGA 3105001H213
Material: 1.7264
Dureza: 60 - 62 HRc
D 1
105 110 115 125 130 135 145
24/25 32 34 38 2% 18/19 ° °
30/31 40 43 48 30 24/25 ° )
38/40 48 53 56 30 30/32 ° )
48/50 58 66 72 35 40/42 ° )
58/60 68 77 82 45 50/52 ° °
3105002 LISOS
D d1 @ Col L
35 55 60 65 70 75 80 85 95
= 21/22 28 15/16 @ °
8 T 24/25 32 18/19 ° °
30/31 40 24/25 ° °
3105002H214 38/40 48 30/32 ° )
Material: 1.7264 48/50 | 58 40742 b b
Dureza: 60 - 62 HRc 58/60 68  50/52 L4 L4
LD 1469




Moldes y matriceria
Jaulas de bolas. Resortes de Neoprene.

31051
JAULA DE BOLAS
LY DiInt.  Qext. b L OInt. O ext. b L
< 15/16 21/22 3 56 30/32 38/40 4 90
s S| 15/16 21/22 3 66 30/32 38/40 4 105
[ 18/19 24/25 3 42 30/32 38/40 4 120
l L | 18/19 24/25 3 66 40/42 48/50 4 68
Bolas: Acero de rodamientos 18/19 24/25 3 80 40/42 48/50 4 84
Cuerpo: Aluminio 24/25 30/31 3 42 40/42 48/50 4 100
Bajo demanda: en bronce JBB 24/25 30/31 3 64 40/42 48/50 4 120
24/25 30/31 3 78 40/42 48/50 4 140
24/25 30/31 3 90 50/52 58/60 4 58
24/25 30/31 3 103 50/52 58/60 4 84
30/32 38/40 4 56 50/52 58/60 4 112
30/32 38/40 4 7 50/52 58/60 4 130
31052
RESORTES DE NEOPRENE
Di _
P Po=0 Material: Neoprene
Dureza: 70 + 3 Shore A
Forma de pedido: RNE/Da x Lo
Deformacién permitida: RNE/Da x Lo
Forma de pedido: RNE/Da x Lo
Da F=20% Lo F=30% Lo F=35% Lo
P F Db p F Db P F Db
16 15 4 19 25 6 21 30 7 22
20 25 5 24 45 75 26 50 8,75 27
20 25 6,4 24 45 96 26 50 1.2 27
25 45 5 30 75 75 33 80 8,75 34
25 45 64 30 75 96 33 80 1.2 34
25 45 8 30 75 12 33 80 14 34
32 90 6,4 38 150 96 42 180 112 43
32 90 8 38 150 12 42 180 14 43
32 90 10 38 150 15 42 180 17,5 43
32 90 12,6 38 150 18,9 42 180 22 43

40 135 32 80 32 43 160 6,4 47 270 9,6 51 380 11,2 53

40 13,5 63 80 6,3 43 160 12,6 47 270 189 51 380 22 53

50 17 32 120 3,2 53 270 64 58 440 96 63 630 1,2 65

50 17 63 120 63 53 270 12,6 58 440 189 63 630 22 65

50 17 100 120 10 53 270 20 58 440 30 63 630 35 65

63 17 32 190 32 67 420 64 73 700 9,6 79 930 112 82

100 21 40 550 4 110 1200 8 120 1800 12 130 2900 14 135
100 21 63 550 63 110 1200 126 120 1800 189 130 2900 22 135
100 21 100 550 10 110 1200 20 120 1800 30 130 2900 35 135
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